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DE KLOMPENMAKERIJ

Door Paul Hesters



TEN GELEIDE

Over de geschiedenis van de technieken in het algemeen, en het gereedschapsonder-
zoek in het bijzonder is nog niet zo heel veel geschreven. De ene beschouwt de studie
van de werktuigen van oude ambachten minachtend als ,,folklore”, als een modever-
schijnsel, de andere is van mening dat zoiets enkel de ingenieur interesseert.

Men kan maar niet aannemen dat ook de werkwijzen en de eerste werktuigen, in dit
verband voor wat betreft het klompenmaken, scheppingen zijn van het menselijk ver-
stand, en dus eerbied afdwingen. De studie ervan is noodzakelijk om de evolutie in de
klompenmakerij voldoende te kunnen begrijpen.

Het is nochtans een noodzaak de technische achtergronden te kennen, omdat de
technieken niet zomaar een kultuuraspekt zijn, maarer integendeel een fundamenteel
deel van uitmaken, namelijk dit welke de mens toelaat te (over)leven. Het is niet te
weerleggen dat in het begin van de 19de eeuw het Waasland de grootste ,,producent”
was van klompen, zowel met de ateliers als de thuiswerkende klompenmakers. Deze
ambachtelijke bedrijvigheid kende gedurende bijna een volle eeuw een zeer hoge
bloei.

Na de eerste wereldoorlog kwamen nieuwe technieken en modeverschijnselen op de
markt waaronder het dragen van ,lederen schoenen...”.

Het boek geeft ook een belangrijk stuk sociale geschiedenis. Het werk en leven van een
klompenmakersgezin was niet altijd zo mooi als het produkt dat hij afleverde. De
harde en meedogenloze konckrrentie bracht vele klompenmakers aan de rand van
de armoede.

Naargelang de machinale massifikatie aanleiding gaf tot een ruimere verspreiding
van dit houten schoeisel, begon voor de handarbeiders een hard levensbestaan. Hoe
zij zich ook teweer stelden, hun tobben en wroeten was ontoereikend om gelijke tred te
houden met de konkurrerende fabrikatie.

Bezwaarlijk zal men kunnen ontkennen, dat het klompenmakersbedrijf, waaruit een
eenvoudig volkskundig karakter spreekt, de volle aandacht kreeg van de auteur. Daar
de houtklompen voor alles stevig moeten zijn, en toch licht, wordt het gebruik van
ieder gereedschap goed in het oog gehouden. Voor de vakman geldt het spreekwoord
.verzorgd alaam is het halve werk”. Om de eigenschappen van zijn kunde te begrijpen,
moet men zich voorstellen hoe veeleisend technisch de bewerking van een paar klom-
pen wel is. Het verschil is groter dan de overeenkomst.

De vakman moet in ieder geval zeer bedreven zijn in het op maat uithakken van de
verschillende houtblokken.

Of hij nu populier, olm of wilg verkiest, om krimpscheuren te voorkomen moet het
boomhout volwassen zijn, genoegzaam droog en niet door draaigroei aangetast.
Het technisch bewerken van de houtschoen begint met het schematisch bepalen van
zijn uiterlijke vorm. Eén voor één komen de gekapte blokken op het ,snijpeerd”
terecht om met het krommes vrij grof afgevlakt te worden.

Het ganse proces is uitvoerig beschreven en rijkelijk geillustreerd met tekeningen van
houtblokken en materiaal.

Maar zowel de patroon als de werknemer wensten zich te beschermen tegen de onher-
lijke konkurrentie, en rond de eeuwwisseling vinden wij dan ook werkkontrakten
en blokmakersbonden.

De schoolhoofden ontvingen na de eerste wereldoorlog een rondschrijven van het
Verbond der Christelijke Blokmakers om ,,in uw school een woordje te doen om de
klompendracht aan te bevelen, ten minste binnen de winterdagen”.

De auteur heeft vele tientallen families kunnen terugvinden die klompen maakten.
Het summiere archief dat bestaat bij deze ambachtelijke nijverheid werd optimaal



benut en aangevuld of toegelicht door talrijke mondelinge bronnen.

Zelfs een tekst van een radioprogramma over klompenmakerij uitgezonden op 24 fe-
bruari 1936 door het N.ILR. werd teruggevonden en in het boek opgenomen.

De overtalrijke illustraties vervolledigen de tekst en tonen de banden aan tussen vele
Waaslandse en andere klompenmakersfamilies.

Archief van de industrialisatie van het klompenmaken en handelskontakten tonen de
grote geografische spreiding van deze nijverheid ver buiten de grenzen van het Waas-
land. De grote verdienste van dit werk is zeker dat nu misschien voor heteersten laatst
een nauwkeurige beschrijvende inventaris is vastgelegd van het doen en laten rond het
klompenmaken, zijn werk en werktuigen, alvorens dit definitief uit het maatschap-
pelijk leven zal verdwijnen. Moge dit boek een huldebetoon zijn aan alle klompen-
makers in Vlaanderen.

Robert Ruys,

Provinciaal Voorzitter van het
Verbond van de Kringen voor
Heemkunde in Oost-Vlaanderen.



INLEIDING

Alles gaat voorbij, herinneringen blijven. Ook het ambacht dat ik in dit boek tracht
naar voor te brengen leeft bij velen van ons als een herinnering aan de tijd van toen.
Zelf blijf ik in mijn gedachten bij het jaar 1963 hangen. Het jaar waarin ik mijn toe-
komstige echtgenote leerde kennen, een dochter van een klompenmaker te Moerbeke-
Waas. Een klomp had ik zelf nog nooit gedragen, laat staan er een zien maken. Jongen
energiek bood ik mijn welwillende diensten aan om de bomen in schijven te helpen
zagen. Daar hoorde ik allerlei verhalen over de klompenmakerij van vroeger. Doch
geen zinnig haar op mijn hoofd dateraan dachtdatditde aanzet zou zijn om een boek
te schrijven over het klompenmakersambacht. Twintig jaar later, na gezien te hebben
dat dit beroep zogoed als verdwenen was, had ik een andere kijk op dit alles. Het
ambacht waarmee mijn schoonouders en zo veel anderen het brood voor hun gezin
hadden verdiend zou stil verdwijnen zoals een vlam bij een opgebrande kaars.
Drie jaar intens werk waren nodig om de nog resterende gegevens en materialen
samen te krijgen en te verwerken.

Op vele plaatsen kwamen wij tientallen jaren te laat. Langs de andere kant boorden wij
ongekende bronnen aan die anders voor goed zouden verloren geweest zijn. Het resul-
taat van dit alles zit samengevat in dit boek. Het omvat de volgende hoofdstukken :
Na het voorwoord dat geschreven is door Robert Ruys, provinciale voorzitter van het
verbond van kringen voor heemkunde in Oost-Vlaanderen, volgt deze inleiding.
In het volgende hoofdstuk geven wij een algemeen overzicht over het ontstaan van de
klomp en het gebruik ervan.

Vervolgens buigen wij ons over een groot stuk geschiedenis over de klompenmakerijin
Belgié met het grootste accent op Oost-Vlaanderen en in het bijzonder het Land
van Waas.

Na de geschiedenis besteden wij aandacht aan het maken van de klomp en al water
komt bij kijken.

Vooreerst het hout, de ziekten, de soorten, de behandeling en het transport. Om dit
hout te bewerken tot een klomp zien wij alle gereedschappen die men hiervoor ge-
bruikt. Het maken van de klomp wordt aangetoond door middel van een foto-
reportage met uitleg bij iedere bewerking. De klomp zelf wordt ook bekeken op vorm
en maatgeving.

Daarna komt de mechanisatie in de klompenmakerij aan bod.

Het hoofdstuk klompenbeurzen toont aan dat de kloefkappers fier waren op het werk
dat zij presteerden, al werd dit niet altijd zo gewaardeerd.

Het leven van drie klompenmakersgeneraties Borgt illustreert het leven in de blok-
makerij. Hoe het blokmakersbestand was op een gemeente die niet aanzien werd als
zijnde een klompenmakersgemeente, zien wij in de blokmakers te Wachtebeke.
Een serie faktuurhoofdingen toont aan dat er toch gestreefd werd naar vooruit-
gang en waardering.

Als laatste hoofdstuk zien wij enkele gezegden en liederen in verband met de klomp.
Tot daar een kort overzicht van de inhoud.

Alle gegevens in dit boek komen uit mondelinge aantekeningen, uit een vragenlijst
waarmee wij de nog in leven zijnde klompenmakers hebben bezocht en uit 62 biblio-
grafieén die hier ook vermeld worden.

De verwijzing geschiedt als volgt : (B 8 - p 16) betekent Bibliografie 8 bladzijde 16. Het
is dagrom dat wij alle bibliografieé¢n genummerd hebben om zo een verwijzing te kun-
nen doen.

Dat dit boek niet alles omvat zult U wel begrijpen. Steeds opnieuw duiken andere

zaken op, maar ik kan wel stellen dat dit het meest komplete werk is over de klompen-
makerij in Vlaanderen.



Ik hoop dat dit boek niet het einde betekent maar een goede start voor het behoud van
het verleden van de klompenmakerij. De bedoeling is, wat nog rest over dit beroep te
centraliseren in een plaatselijk museum en zo toch nog een toekomst te hebben voor
het verleden.

Om tot de samenstelling van dit boek te komen ben ik genoodzaaktgeweesteen beroep
te doen op diverse mensen en instanties die mij hun documentatie bereidwillig ter
inzage hebben overgemaakt. Buiten de foto’s, krantenknipsels, tekeningen en allerlei
andere zaken mogen wij zeker de mondelinge informatie niet vergeten, de noglevende
getuigen, zij die het hebben meegemaakt. Daarom wil ik toch enkele namen vermel-
den en ze danken voor hetgeen zij belangloos hebben gedaan.

De blokmakers :

Van de Voorde Henri Bassevelde
Blendeman Albert Wachtebeke
Van Acker Achiel Wachtebeke

Moerbeke-Waas
De Klinge NI.

Borgt René
Van Branden

Van der Kelen E. De Klinge B.
Seghers Gebroeders De Klinge N1
Clarijsse A. St.-Pauwels
Luyckx Gebr. St.-Gillis-Waas
Voncke Kappellebrugge NI.
Zaman Kappellebrugge NI.
Vercauteren M. Temse

Goossens Frans Wachtebeke

De Smet J. Beveren
Mondelaers Diest

Steenhoudt P. Geraardsbergen.

Andere informanten en medewerkers

Hallinck K Wachtebeke
De Maeschalck Rita Wachtebeke
Coppens Wachtebeke
De Buck Gustaaf Wachtebeke
De Maesschalck André Wachtebeke
Geldof Martha Wachtebeke
De Block Danny Overmere

De Smet J. Temse

Roels André Waasmunster
De Keyzer E. De Klinge B.
Laureys St.-Gillis-Waas
Lippens St.-Gillis-Waas
Marin St.-Gillis-Waas
Timmer K Gieten NI
Bongers H.P. Enschede Nl
Roets E. Wachtebeke
Govaert J. Temse

De Westerlinck W. Elversele
Morgt Maria Tervuren



Picé E.

Van Drommen D.
Galens O.

Houben J.

Goossens S.

De Rouck E.

Hesters M.

David C.

Hoebeke G.

Tondat

Vandendorpe A.

Firma Philips te Puurs B.
Van de Velde B.V.
Museum van Volkskunde
Klompen Museum Best
Gemeentebestuur ’
Gemeentebestuur

Moerbeke-Waas
De Klinge B.
Wachtebeke
Wachtebeke
Oostduinkerke
Wachtebeke
Drongen
Wachtebeke
Wachtebeke
Eeklo

Brugge

St.-Oedenrode NI.
Gent

NL

Temse
Wachtebeke

Koninklijke akademie voor wetenschappen, Amsterdam, NI.
Seminarie voor nederlandse taalkunde en vlaamse dialektologie van de rijksuniversi-

teit Gent.
Machienebouw B.V. Holl
Raven en Kruimer B.V.

St.-Oedenrode NI.
Baarn NI

bibliotheek museum voor Volkskunde te Gent.

Mr. Eloye
AFKORTINGEN

° geboren

t overleden

X huwelijk

B. Bibliografie
P. Bladzijde
3JMT. 3-maandelijks tijdschrift
J.B. Jaarboek
Jg. Jaargang
blz. bladzijden
nr. nummer
Fig. Figuur.

Paul Hesters



HOOFDSTUK III
HET ONTSTAAN VAN DE KLOMP

Wiens gedachten blijven in deze tijd stil staan bij het aanschouwen van een paar
klompen ? Niemand, zeker de jeugd niet. Doch op diverse ambachtsmarkten en in
allerlei volksdansgroepen steken zij terug hun kop boven water. 1Jverig wordt dan
gezocht om een paar passende versierde klompen op de kop te tikken. Of men er kan
mee gaan en heksetoeren moet mee uithalen om geen armen of benen te breken speelt
geen enkele rol. men wil doen als vroeger op kloffen lopen. Kloffen is het dialekt voor
klompen bij ons op de gemeente.

Doch het woord klomp is ouder dan vandaag. In de toeristische centra kan men aller-
lei modellen van dit houten schoeisel aantreffen. Gaande van allerlei siervoorwerpen
tot de klomp als schoeisel.

Kenmerkend is. dat velen onder ons. en zeker de toeristen denken dat dit product een
Nederlandse oorsprong heeft. Doch niets is minder waar. Versierd met afplakmo-
lentjes doen zij nog meer denken aan onze noorderburen. Wanneer men verschillende
betrouwbare bronnen raadpleegt komt men in grote lijnen akkoord dat de houten
voetbedekking uit Noord-Frankrijk afkomstig is. Wel niet in de vorm of model dat wij
heden kennnen. maar zij gelden wel als voorlopers van de huidige klomp. Dit alles
situeert zich rond het jaar 1350 (B.29-p.8).

De klomp zou zich ontwikkeld hebben uit de PATIN in 't frans, trip of platijn en
patijn, in onze streken genoemd (B.23-P.8) fig. 111.2.

Deze sandaal met onbuigzame stevige houten zool kwam tot ontwikkeling in de mid-
deleeuwen. Deze patijn heeft midden onder de zool en onder de hak verdikkingen.
waardoor men hoger kwam te lopen en zo de vochtigheid en het vuil op de weg minder
gemakkelijk in aanraking kon komen met de eigenlijke voet. Daarbij had men nogeen
groot voordeel. de voet kon nu klikken waardoor men het ongelukkig lopen of lopen
gelijk men platvoeten heeft, kon vermijden.

\ A ;I
i
fig. III.] Vorm van de patijn die zich

aftekent in de hedendaagse klomp. !;

fig. 111.2 Trippen uit de verzameling van
het historisch museum te Rotterdam.
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Fig. I1I 3 : Jeroen Bosch ca. 1450-1516
Het snijden van de kei: de klompen van de patiént staan onder de zetel,
de kwakzalver draagt cothurnachtige trippen.



De verdikking onder de zool diende als draaipunt.

Deze houten onderzool diende meestal om het lederen schoeisel te beschermen. Er
bestonden diverse modellen naargelang de mode in die tijd. Veranderde de vorm-
geving van het lederen schoeisel, de patijn volgde dezelfde trend.

In de vroege middeleeuwen spreekt men op diverse plaatsen over platijnmakers en
hoelblockmakers, Gronningen 1425, De Briel 1445, Leiden 1429 (B.23-p.8).

In het museum van de stad Hulst kan men enkele opgedolven trippen bekijken. Ook te
Gent, in het museum van Volkskunde, kan men er enkele bewonderen. Dit als dichtst-
bij zijnde plaatsen gezien vanaf onze gemeente.

Wanneer vroeger alle ambachtslui een gilde bezaten, kan men zeggen dat bij mijn
opzoekingen weinig terug te vinden isoverdeze verenigingen. In Nederland daarente-
gen komen deze vaker voor.

Voor wat Belgié betreft vinden wij de vroegste vermelding terug in het Brugse, de

r

Fig. 111 4



gilde van "MIJN HEERE SINT ADRIAEN” patroon der Brugse patijnmakers. (B.17-
p.148)

De oudste oorkonde die over de patijnmakers werd gevonden dateert van 1483 (B.17-
p-149). Geeraerd Hughe, lid van den eed der gilde, en zijn vrouwe Margriete, bezetten,
aan de gilde van St.-Adriaen een eeuwige rente van 10 schellingen grooten térn losse-
lijk den penning achttiene, op een huis staande aan de noordzijde van de moerstrate.
In die tijd was Jan van Sluse deken der gilde.

Den 18de in de herfstmaand 1502 vinden wij terug een oorkonde aangaande de
patijntjesmakersgilde (B.17-p.152).

Een dereerste afbeeldingen die in verband staan met de klompen zien wij in een schil-
derij van Jeroen Bosch ca. 1450-1516.

“Het snijden van de kei”, de klompen van de patiént staan onder de zetel, de kwakzal-
ver draagt cathurnachtige trippen, zie foto nr. II1.3 B.19-p.6. Een andere afbeelding
waarop het houten schoeisel kon bewonderd worden is een schilderij van

LA
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Fig. 11 6.

Pieter Breughel de oudere, rond de jaren 1550. Daar wordt een paar klompen ge-
dragen gelijk wij ze nu kennen door | van de honderden kinderen die te zien zijn op
zijn schilderij "Kinderspelen™(B.57-p.1) zie foto nr. I11.4.

Het woord "clomp” vinden wij op een prent van Joannes van Doetinchem rond de
jaren 1577. Het is een prent die Hollandse en Vlaamse spreekwoorden uitbeeldt. Op
deze prent(fotonr. I11.6) is onderander een man te zien die in zijn opgeheven hand een
klomp toont waarvan de zool en de hak voorzien zijn van steltachtige verdikkingen.
Het bijschrift luidt "Dese beseit dat water in een holten clomp”. De kleding van deze
figuur, en de manier waarop de clomp getoond wordt, doet vermoeden dat deze hierin
handen is van een "waterkijker” en de betekenis van het spreekwoord kon dus zijn
~lets constateren op een onmogelijke manier”. (B.23-p.9)

Wanneer wij dus kunnen vermelden dat de klomp als geboorteland Frankrijk heeft,
vind ik het wel nodig even een kort overzicht te geven over het houten schoeisel in
West-Europa (foto nr. 111.5).

De benaming van het houten schoeisel verschilt dan ook van streek tot streek. Cen-
traal in de kaart staat het gebied waarin de naam "sabot” staat, en wel het grootste
gedeelte van Frankrijk en het Waals stuk van Belgié¢ omhelst. De herkomst van het
woord is niet geheel helder. Men vermoedt dat het dezelfde oorsprong heeft als
"savate” dat voor 1292 in de vorm savetetiers voor Parijs gedocumenteerd is. Het
naamboek van 1562 licht het woord toe als schoenlapper. Een spreuk uit die tijd zegt
het volgende ,,Lamais ne fut si beau, qui ne deuinest larde savatte”. Hieruit blijkt dat
savate de betekenis heeft van een waardeloos stuk schoeisel.

Dus de vader van de klomp is niet van de allerbeste afkomst !

Derick Baegert schildert rond 1475 in de Propsteikirche te Dortmund gewone
holle klompen.
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Het woord schijnt vanuit Noord-Frankrijk vooral de weg naar het noorden te

kiezen.

In Scandinavié telt men heel wat gebieden waar de klomp gedragen wordt, voorname-

lijk in de kuststreek.

Zo zette de Noorse regering in 1780 een aktie op touw om meer klompen te dragen. In

Noorwegen draagt men nu nog klompen. Het zijn platte klompen waarbij men een

klompenleer nodig heeft om stevig aan de voet te zitten. (B.29-p.9)

In Zweden worden ook nog klompen verkocht, zij dragen de naam "trasko”. (foto

nr. I111.7)

Deze beide Noorse landen hebben, wat de

klompenmakerij betreft, onder invloed van

Denemarken gestaan. Daar was de klomp in

1550 volop in de mode geraakt.

Deze klompen werden dikwijks voorzien

van een inlegkussentje en een wreefkus-

sentje. In een bepaalde stad was het ge-

bruik in de mode dat een jongen die een

meisje trachtte aan de haak te slaan haar
Fig II17. een paar klompen aanbood versierd met

harten. De Deense klompen werden meestal

gemaakt van hard hout. Het uitverkoren hout was beukenhout. Een speciaal type

wordt daar genoemd naar de naam “Basar-Trasko”. (B.29-p.9)

De klomp is in Duitsland overwegend slechts in een smalle strook langs de Neder-

landse grens bekend.

Ditis voornamelijk te wijten aan Nederlandse klompenmakers die uitweken naar de

grensstreken in het buurland.

Daardoor is het woord “kloup” nauwverwant met klomp. Ook de naam "hulzschuh”.

In Oost-Pommeren zegt men "Hollander” dit vanwege het op elkaar gelijken met de

Nederlandse klomp.

Fig 111 8
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Voor wat ons eigen land Belgié betreft. is de best gekende soort klomp de tripklomp. In
Vlaanderen de "vrouwenklomp™ in de Walen "Waleken™ of "Klepperkens™ genoemd.
Zij werden versierd met allerlei sierlijke motieven en waren meestal zwart geverfd.
Men had wel een band nodig om de klomp aan de voet te kunnen houden. Zij worden
eveneens in NL.-Limburg en Brabant vervaardigd. Dit wil niet zeggen dat er geen hoge
klompen gemaakt werden in Belgié.

Wij mogen wel stellen dat Belgié, Nederland en Frankrijk de klompenlanden zijn in
Europa. (B.29-p.10)

Speciale aandacht verdienen ook de klompen afkomstig uit de Pyreneeén, zij hebben
een hoge punt en zijn versierd met spijkerbeslag. (foto nr. 111.8) (B.29-p.11)

Ook in Spanje komt men de houten schoen tegen.

Een van de uitschieters zijn de grote "Zueco's”, waar men met schoenen en al instapt.
Nog een andere soort zijn de klompen met
vervangbare noppen. "Almadrena” genaamd.
(foto nr. 111.9) (B.29-p.11)

In Italié kan men ook klompen aantreffen.
Zij zijn meestal overschoenen be-
staande uit een houten zool met lederen kap,
zij dragen de naam “"Zoccli.

Hetzelfde komt men tegen in Zwitserland
waar men er ~Urnerboden” tegen zegt. Ter
wijl men in Engeland tegen dergelijk
Fig. Il 9. schoeisel "Clog™ zegt. (B.29-p.11)

HET GEBRUIK VAN DE KLOMP

Het primaire gebruik van de klompen dient dus als bescherming en versteviging van
de voeten, en als zodanig heeft dit houten schoeisel een goede staat van dienst.

Fig. 111 10



Wie draagt nu klompen ? Niet de begoede mensen, maar integendeel zij die financieel
niet of weinig draagkrachtig zijn. Velen onder hen verrichten zware vochtige of
ongezonde arbeid. Laten wij even enkele beroepen overlopen.

Landarbeiders, wegenaanleggers, schippers, zuivelarbeiders, slachthuiswerklieden,
arbeiders in de chemische nijverheid, veehandelaars, werklieden in de tuin en bos-

Fig. I 11

bouw (fig.111.12), vissers, en rietkappers (fig.I11.10), glasblazers, metselaars, veenarbei-
ders, smeden, ook in de steenfabrieken, staalfabrieken en hoogovens komt men ze
tegen.

Bijde vrouwen : de boerinnen, visvrouwen. Zij hebben allen eens de klompen gewaar-
deerd. Weinig onder hen gebruiken nu nog dit zogezegde armemensen-schoeisel. Tij-
dens de diverse oorlogen waren het de klompen die menig soldaat behoed hebben
tegen bevroren tenen. De insteekklomp, waar men met schoeisel en al in kon, was niet
meer weg te denken bij de ruiterij. Zij die de paarden moesten verzorgen waren niet
weinig blij hunvoeten beschermd te zien tegen de paardestampen. Zij die met spade of
riek het land moesten bewerken beschermden hun voetzool door het dragen van
klompen. Zij die zolang mogelijk wilden gespaard blijven van alle kwalen die hun
werk in vochtige omstandigheden met zich mee bracht konden de klomp niet missen.
Met een paar wollen sokken en daarover een paar klofsletsen zoals men ze hier noemt
was men verzekerd tegen vochtigheid en koude. Wie geen schaatsen had om zich op
het ijs te wagen greep naar de klomp om te schaverdijnen. Wie op stelten wilde lopen
in de sneeuw, vertikte het om van zijn klompen regelmatig de sneeuwbulten af te klop-
pen. Laten wij nu van de koude naar de warmte overschakelen. Aan de ovens zijn zij
idcaal. Zij branden niet zo gemakkelijk in en zijn op een wip uitgeschopt zodat de
gloeiende of warme spatten niet klem komen te zitten tussen schoeisel en voet met
brandwonden als gevolg. Een merkwaardigheid vond men in Staphorst (Nl.). Daar
droegen de kinderen in de wieg reeds klompjes "Pietjes” genaamd. De wieg was
immers open aan het voeteinde. De kinderen werden de pietjes aangebonden en zo
dicht mogelijk tegen de open haard gezet, zo werden de voetjes van de kinderen
beschermd tegen de overdreven warmte. (B.23-p.16) Wie van ons kan zich de pikkers
op het land nog voorstellen, zij die met hun alaam snijdend als een scheermes, de
graangewassen op het land om zo te zeggen omhakten. Hun lot was voor een groot
gedeelte in de handen van de klomp. Zonder klompen aan hadden zij zeker hun voe-
ten afgekapt. Wanneer vroeger het land, na te bezaaien, moest aangestampt worden. of
aangetrippeld, werd eveneens een beroep gedaan op een klomp. Meestal met een platte
onderkant, hiel en zool in hetzelfde vlak om alles zo plat mogelijk aan t¢
stampen. (fig.111.12)

Denk nu niet dat het houten schoeisel alleen werd gedragen door mensen. In hetklom-
penmuseum te Best (NL), vindt men een stel klompen bestemd voor paarden. Deze
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werden de paarden aangebonden.
Daardoor vergrootte het draag-
vlak van de paardepoten en zakte
het dier niet zo diep meer weg in
de losse of sappige bodem.
De klompendracht is tot nu toe
belicht als zijnde een dracht die
men uitsluitend gebruikte tijdens
de noeste en zware arbeid. Toch is
niets minder waar. Ook de zondag
werden er klompen gedragen. De
man hoge blokken welke. ofwel
schoon wit geschuurd. ofwel gevertd
waren. De afbeelding van een
Fig. 111 12 paardekop op de kop van de klomp
was een veel voorkomend motief.
Die werd er meestal opgezet met behulp van een atplakker. De vrouwen daarentegen
droegen zwarte lage klompen versierd met allerlei motieven, meestal roosjes, daardoor
kregen zij de naam van roosjes. Zij werden opgeblonken als schoenen met schoensmeer.
Ook de jeugd kende in vroegere tijden niets anders dan klompen aan de voet om zich
naar school te begeven. In menig klaslokaal mocht men met de klompen niet binnen
en moesten zij in de gangblijven staan. lemand die toen buiten het klaslokaal op straf
moest staan durfde het wel eens aan de klompen al door elkaar te zetten, met daarna
het gekende duw-, trek- en vloekwerk. Doch op de koer werd alles in het reine getrok-
ken, het was een echte klompenoorlog. men zwaaide. men smeet of men schopte met
het houten schoeisel. Ja, wie daar wat tikken van gekregen had was voor de rest van de
dag wel tam. Wij spreken dan nog niet van de straf die de meester uitvond wanneer iets
niet naar zijn zin verliep. Zo konden de dader of daders met hun blote knieén in hun
klompen gaan zitten.

Fig. 111 13
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In Nederland op het eiland Marken huwden de jonge paartjes met mooi uitgesneden
bruidsklompen aan. (fig.111.13)
Ook vele volksdansgroepen doen nog een beroep op de eeuwenoude klomp om

Fig. 11I 14

hun volksdansen aan het publiek voor te stellen. Bekijk de hedendaagse ambachts-
markten die zo in trek zijn. Hier ziet men het houten schoeisel meer en meer de kop
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boven water steken. Een zeer vermaarde pittoreske groep. waar de klompen een
hootdbestanddeel zijn. zijn de Gilles van Binche. een gemeente in Henegouwen.
(fig.111.14) Zij zijn in binnen- en buitenland een zeer begeerde attraktie voor het volk.
Heden ten dage kan men zeggen dat de klompendracht. op enkele uitzonderingen na,
praktisch verdwenen is. Zo steekt de klompenindustrie de kop op in de toeristische
sektor. Versierde klompen groot en klein worden aangeboden. Nederland spant hier
de kroon. Vandaar de misopvatting van vele toeristen als zou de oorsprong van de
klomp in Nederland liggen.

Wanneer nu eenmaal de klomp aan het einde van zijn loopbaan was gekomen werd
hij nog niet weggeworpen. Men kon hem nog gebruiken als bloemenhanger of eetbak
voor de konijnen. Ook als schoen bij het sinterklaasteest. De sasmeesters aan de slui-
zen ontvingen hun penningen door middel van een lange stok met daaraan een
klomp genageld.

Fig. 111 16 : Folkloregroep ..De klomp™ uit De Klinge (B).

Ook menig roep-, blaas-. of tokkelinstrument wordt met behulp van de klomp

vervaardigd. .
Als laatste kon men er zich nog aan verwarmen door de rest te verbranden in de haard

of de stoof. Dit is dus het maximum uit de klomp halen.
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Wij geven hier nog enkele afbeeldingen van klederdrachten waarbij de klompen een
onderdeel zijn en dus één geheel vormen met de kleding. U kunt zelf zien hoe verschil-
lend het model der klompen is naargelang de streek.
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Fig. 111 27 : Verzameling klompen Mr. Bongers te Enschede.
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Fig. III 28 : De vlag van een klompenmakerij in Denemarken
Museum Silkborg in Denemarken.
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HOOFDSTUK IV

1. EENBLIKIN HET VERLEDEN

Reeds rond de jaren 1820 was het Waasland het belangrijkste voortbrengcentrum

der klompen.

De voornaamste gemeenten uit die tijd, daar waar de klomp werkelijk van de grond
kwam, waren St.-Niklaas, Beveren, Kruibeke en zeker niet te vergeten Haasdonk. Het
produktie-aantal van 70 tot 80 000 paar kloefen werden naar Nederland uitgevoerd
(B 9- p7).In 1824 telde het Waasland 169 ondernemingen, die toen nog met de hand
klompen maakten. In 1867 waren er reeds 200 bedrijven in deze branche werkzaam, en
in de jaren 1896 kwam men reeds aan 880 ondernemingen, goed voor 29.006 werklie-
den (B 3 - p 304).

Een andere bron geeft een gespreide telling. Deze telling is overgenomen uit de

officiéle nijverheidstelling in 1860.

Temse
St.-Niklaas
Beveren
Nieuwkerken
Vrasene
St.-Gillis
Kruibeke
Haasdonk
Bazel
Rupelmonde
Lokeren
St.-Pauwels
Melsele
Belsele
Verrebroek
Steendorp
Zwijndrecht
Elversele
Tielrode
Kemzeke
De Klinge
Sinaai
Eksaarde
Stekene
Meerdonk
Daknam
Doel
Kieldrecht

Nog enkele Wase gemeenten ontbreken hierin, doch in de nijverheidstelling van 1893

bedrijven
96

komen de volgende gegevens voor :
Waasmunster : 16 bedrijven
Moerbeke-Waas : 3 bedrijven

Burcht : 2 bedrijven

DE KLOMPERI IN BELGIE

arbeiders

257
373
365
211
236
190
125
189
145
145

74

92

91



In één gemeente vindt men geen blokmakersbedrijven, namelijk Kallo (B 26 - p.
153).

In de jaren 1919-1920 heeft de bloknijverheid een grote uitbreiding genomen, niet
alleen in het Waasland, met nagenoeg 800 bazen en met een personeelsbezetting van
2900 knechten.

Een statistiek tijdens de eerste wereldoorlog geeft de volgende cijfers voor gans Belgié
per provincie :

Ondernemingen arbeidskrachten
Oost-Vlaanderen 2156 4745
Henegouwen 1458 2856
West-Vlaanderen 873 1211
Namen 481 1320
Brabant 689 855
Antwerpen 551 758
Luxemburg 307 642
Limburg 180 236
Luik 35 151

Dit maakt ongeveer voor gans Belgié¢ 6.800 zelfstandige bedrijven, samen goed voor
12.800 arbeidsplaatsen. Specifieke cijfers over de produktie in de verschillende provin-
cies zijn niet te vinden, maar wel werden in een gedeelte van de provincie Oost-
Vlaanderen, namelijk het Waasland, in die tijd 7,5 a 8 miljoen paar klompen gemaakt
(B9 -p. 8). Zo kan men ongeveer uitrekenen hoeveel klompen er in Belgi¢ gemaakt
werden, wel te verstaan, dat het hoogste produktiecijfer per mankracht in het Waas-
land het hoogst was.

Fig. IV. | : De familie CAMIEL SACK-D'HOOGHE in de Statiestraat te Nieuwkerken-
Waas.
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Een andere bron vermeldt monitaire getallen. Zo was er in

1895 een klompenomzet van 8 000 000 fT.

1902 een klompenomzet van 20 000 000 fT.

1925 een klompenomzet van 110 000 000 fr.

waarvan bij deze laatste som het Waasland 60 000 000 voor zijn rekening nam en het
gebied tussen Samber en Maas goed was voor 30 000 000 fr. (B 3 - p. 306) omzet.

Fig IV. 2 : Larousse 1923 (Fr.)

Wij moeten nu niet denken dat buiten het Waasland in onze provincie geen klompen-
makers te vinden waren. Nog enkele grotere centra vinden wij terug in het Meetjes-
land. Daar telt men te Adegem 20 patroons en een 40-tal knechten. In het land van
Aalst vindt men te Letterhoutem 22 patroons met eenzelfde getal knechten. Voor wat
Wachtebeke betreft verwijzen wij naar een ander hoofdstuk.

Wat nu de eigenlijke produktie omvat kunnen wij het volgende vermelden. Wanneer
men rond 1820 een 80 000 paar klompen uitvoerde naar Nederland en dit meteen rela-
tief klein aantal bedrijven, was men verplicht voor de oorlog 14-18 een ruimer afzet-
gebied te zoeken. Dit door de voortbrengstvermeerdering en door de toename van het
aantal bedrijven. Het was voornamelijk op de Duitse markt dat men zijn klompen
aanbood. (B 9 - p. 8-9) Laten wij even de prijzen van een paar klompen bekijken :
hoge blokken 78-80 fr. voor 104 paar

half hoge blokken : 70 fr. voor 104 paar

platte blokken : 50-51 fr. voor 104 paar.

Een boom die in 1913 50 fr kost voor de blokmakers, kon in 1813 aangekocht worden
voorde prijs van 9 a 10 fr. Alhoewel de grondstof een grote inflatie had ondergaan kon
men dit niet zeggen van het voortgebrachte produkt, namelijk de klomp.

Als men weet dat men in 1920 in Oost-Vlaanderen alleen al een 180 000 tot 200 000

bomennodighad, kan men wel berekenen datde klompenmakerin functie van de ver-
dienste in de onderste regionen stond geklasseerd.
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Doch de klompenmakers mochten gerust hun hand in eigen boezem steken. Zij waren
er de grootste oorzaak van dat de prijs zo laag was.

Vooreerst elkaar beconcurreren, inplaats van onderlinge afspraken te maken zowel in
aankoop van goederen als in de verkoop van afgewerkte produkten. Daardoor kwa-
men de opkopers alleen hun hoofd binnensteken wanneer de nood het hoogst was. Dit
wil zeggen wanneer er geld nodig was om het gezin te onderhouden. Zo werden voor
een appel en een ei klompen verkocht waarvoor men zich de ziel uit het lijf had
gewerkt.

Een ander mispunt was de verhoging in het buitenland van de tolrechten op de Belgi-
sche klomp, dat om hun eigen klompenindustrie te beschermen. Nog een punt dat
voortspruit uit die tijd is dat men 104 paar klompen moest leveren en er maar 100
betaald kreeg. Een der grootste wantoestanden vond men op de boomveilingen, maar
daar wat meer over in een ander hoofdstuk.

Om al deze elkaartoegebrachte kosten iets of wat te kunnen recupereren deed men van
alles. Zo maakte men zijn klompen aan 1 fr.voor 100 paar. Kappelingen en boorlingen
werden zorgvuldig bijgehouden en verkocht.

Ook begon men zelf een stukje land te bebouwen en hield men een paar geiten voor de
melk (B9 - p. 9).

Men oordeelt zelf over de loonstandaard. Voor de oorlog 14-18 betaalde men voor :
het kappen van platte blokken 9 stuivers per wis = 13 paar,

het kappen van halfhoge blokken 10 stuivers per wis = 13 paar,

het ruimen van platte blokken 1 fr. per wis = 13 paar,

het ruimen van halfhoge blokken 1,3 fr. per wis = 13 paar,

het snijden van platte blokken 7 stuivers per wis = 13 paar,

het snijden van halfhoge blokken 8 stuiver per wis = 13 paar.

Voor het fijne werk werden de volgende lonen betaald :

kappen 10 stuivers per wis

ruimen 1,2 fr. per wis

snijden 7 stuivers per wis (B 9 - p. 11).

Er moet hieropgemerkt worden dat de blokmaker 3/4 uurdaags verliest voor het zagen
van bomen. Ook het weghalen van bomen werd niet afzonderlijk betaald. Een goede
werkman die 14 tot 15 uren daags werkte kon ongeveer 3 a4 wissen klompen maken en -
verdiende een middelmatig loon van 2,5 tot 3 fr. per dag. Dat maakt in het gunstigste
geval een weekloon van 20 fr. maar wanneer men 15 fr. kon verdienen werd dit aanzien
als een deftig loon. In andere streken in het Vlaamse land zou deze toestand beter
geweest zijn ware het niet dat de Wase klompenmakers hun koopwaar tegen dumping-
prijzen van de hand deden op plaatsen waar bijna geen blokmakers waren. Zo kwam
men tot de vaststelling dat de klompennijverheid in die streken een tijdelijke bezig-
heid was. Zo oefenden de metsers, de steenbakkers en de Franse seizoenarbeiders in
de winter het beroep van klompenmaker uit.

Hoe was de toestand nu in de jaren 1920.

Uit het voorgaande hebben wij het volgende kunnen vaststellen. Dat tot voor de oorlog
14-18 de toestand van de blokmakersbazen en zeker die van de knechten alles behalve
schitterend was. Met de bazen was het nog slechter gesteld dan met de knechten.
Benevens de lange en lastige arbeid moesten zij ook zorgen voor alaam, hout en
andere benodigdheden. Zij waren verantwoordelijk voor de knechten en moesten ook
nog zorgen dat de afgewerkte produkten aan de man gebracht werden. Tot overmaat
van ramp gebeurde het soms dat de opkopers allerlei uitvluchten zochten om de beta-
ling van de klompen uit te stellen. Zij werden zelfs uitgebuit wanneer men verder geen
klompen meer wilde leveren aan deze uitbuiters van opkopers.

Het was dus niet overdreven dat men mocht spreken dat klompenmaken een arme-
mensenstiel was, waarbij het figuurlijk zout voor de pap dikwijls niet aanwezig
was.
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Een enig lichtpunt daarin, bracht spijtig genoeg de eerste wereldoorlog. Het was een
tijddperk van groei en bloei in die bedrijfstak. De klompendracht nam in grote mate toe.
Ook het Belgisch leger was een grote afnemer van het houten schoeisel. (B 9 - p.
13)

Door de bezetting, nadat onze soldaten samen gedrongen waren aan de [Jzer, was
leder een zeldzaamheid geworden en hetgeen er was, was veel te duur voor de gewone
mens. Daardoor werd terug veel meer overgeschakeld naar de klompendracht. Ook de
bezetter eiste zijn deel van de klompen op zodat de vraag groter werd dan het aanbod,
met het gekende gevolg. De prijzen vlogen de hoogte in.

In 1915 verbood de bezetter het uitvoeren van klompen naar Nederland terwijl de prijs
voor 1 paar blokken reeds opgelopen was tot 2,25 fr. het paar. Een schaduwzijde was de
oprichting van het toen welgekende ,,holzschuhburo™ met de hoofdzetel te Gent.
Iedere blokmaker werd verplicht wekelijks een hoeveelheid blokken te leveren onder
de bedreiging van niet navolging, opgeéist te worden in een ,,...arbeiter bataljon”.
Voor deze produktie werd door de bezetter op lange na niet de gangbare prijs betaald.
Men kon zelfs zijn kosten niet dekken. Het gevolg was terug een fikse stijging van de
prijs op de vrije markt.

De blokmakers kregen in die tijd de naam woekeraars mede. Dit fenomeen van de
prijs kwam ook ter ore van de knechten en deze begonnen ook hun eisen te stellen,
zodat men voor de oorlog 15 a 18 fr. per week verdiende, nu een weekloon van 65 fr.
geen uitzondering was. Zij die tijdens de laatste jaren het bijltje er bij hadden neer-
gelegd om in een beter betaalde branche te gaan werken, haalden terug hun gereed-
schap boven en kliefden, kapten en boorden er maar op los, want er was geld mee te
verdienen. Anderzijds moesten zij niet meer vrezen opgeéist te worden. De bezetter
voerde ganse treinvrachten klompen naar het thuisland. De oorlog duurde lang. De
wapenstilstand was een opluchting voor velen, uitgenomen voor de klompenmakers.
Veel sneller als de bloei gekomen was, sloeg de crisis toe. Alle reuzebestellingen waren
weg. De afnemer Duitsland was verslagen. Doch de kloefkappers bleven verder gaan
in hun elan. Het hout dat zij met woekergeld hadden gekocht werd in ijltempo
opgewerkt. De knechten behielden hun daguur van tijdens de oorlog. Dat zo iets niet
kon blijven duren, was vanzelfsprekend.

De afzet van de klompen stortte in elkaar. Menig blokmaker bracht zijn gereedschap
terug naar de plaats van voor de oorlog en trachtte elders aan werk te geraken.
Wanneer iedereen dacht dat Nederland terug klompen zou afnemen, kwam men be-
drogen uit. Tijdens de oorlog had onze noorderbuur getracht aan zijn eigen behoeften
te voldoen en was daarin zeer goed geslaagd, zodat dit afzetgebied verloren was. Wat
nu gedaan ? Een nieuwe ziekte kwam te voorrschijn. Leuren van huis tot huis in gebie-
den waar de klompennijverheid niet zo groot in getale was en daar tegen dumpingprij-
zen de waar verkopen ten nadele van de plaatselijke kloefkapper. (B 9 - p. 15)

Een klein lichtpunt was de heropening van de handel met Duitsland. Uit het Waas-
land vond een ware volksverhuis plaats van blokhandelaars. De prijs was hoog, 5 a 6
mark voor | paar klompen, doch de wisselkoers van de Duitse markt zorgde wel voor
een merkelijk lagere prijs. (B 9 - p. 15)

HOE WAS DE EVOLUTIE NU IN DE WALEN :

In het Walenland waren er twee belangrijke centra.

Een eerste te Avennes... Luxemburgen een andere te Chimay, Henegouwen. De walen-
blokken, meest harde blokken genaamd, werden het meest vervaardigd in berkenhout.
De krachtinspanning om daaruit klompen te kunnen maken was veel groter dan het

kappen in wilgen- of canadahout. Zo waren de daguren merkelijk hoger dan in
het Waasland.
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Fig. IV 6 : Blokmakers te Beveren begin 1900.
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Fig. IV 7 : Blokmakersstal der gebroeders DE DAUW in de VraSen€Straat (¢
Nieuwkerken-Waas. '
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Hier enkele prijzen :

Femme camu 65 fr. de 100 paar

Femme Basette 62 fr. de 100 paar

Hommes bottes 90 tot 95 fr. de 100 paar

Hommes guetres 80 fr. de 100 paar

Sous hommes 70 fr. de 100 paar.

U kunt zelf de vergelijking maken.

Laten wij nu even de vrouwenklomp bekijken : de specialiteit van Wallonié : zie hier
een vergelijk met het Waasland.

Walen : kappen 0,21 fr. ruimen : 0,18 fr. het paar

Waasland : kappen 0,09 fr. ruimen : 0,12 fr. het paar.

Hierdoor hadden de Waalse blokmakers een beter bestaan en aangezien de kwaliteit
en het mooie werk dat zij leverden konden zij hun waren goed aan de man brengen.
Zij waren wel iets meer vooruitziende dan de Wase ambachtslieden. Zij richtten een
verbruikscodperatieve op die hun toeliet levensmiddelen en kleding aan voordelige
prijzen te kopen.

Fig IV8: In Clinge waren destijds veel klompenmakers. Nagenoeg iedere bewoner
droeg in die tijd immers klompen of, zoals men wel zei : ,blokken”. Vandaar het
opschrift : ,Leve De Clingsche Blokmakers".

Rond Chimay werden dan voor de eerste oorlog een 2000 arbeidskrachten inge-
schakeld in het blokmakersproces, dat daar voornamelijk een huisarbeid was.

Evenals hun Wase broeders beleefden de Waalse blokmakers ook een gouden tijd tij-
dens de oorlog. Maar ook de arbeiders werden slimmer en berekenden de verdiensten
van hun baas en kwamen tot het besluit dat zij maar karig beloond werden voor hun
arbeid. Zij dreigden met een staking. Hun beweging werd geleid door een oud-
onderwijzer die in tegenwoordigheid van de hardnekkig weigerende bazen om betere
loonsvoorwaarden toe te staan, de blokmakers in een samenwerkende maatschappij

’
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verenigde om onder eigen beheer klompen te maken en te verkopen.

De bazen stonden alleen en konden geen enkele knecht meer aanwerven en waren ver-
plicht zelf de handen uit de mouwen te steken, wilden zij hun kop boven water
houden.

De crisis in de klompennijverheid verzwolg de codperatieve en de knechten waren de
grootste slachtoffers. De verliezers van weleer waren nu de sterke mannen. De over-
gelopen knechten werden niet meer aanvaard of indien wel, tegen een hongerloon.
(B9-p. 11enl6)

BUITENLANDSE VERKOOP VAN ONZE KLOMPEN :

Wij moeten wel weten dat onze Belgische klompen zeer begeerd werden in het
buitenland.

In Frankrijk worden er veel blokken gedragen door landarbeiders die in vochtige
omstandigheden moesten arbeiden. Onze zuiderburen produceren zelf wel klompen,
de zogezegde Franse blokken, die een vermaardheid genieten van licht te zijn en keu-
rig gemaakt. Zij zijn wel degelijk voor landarbeid doch voor het werk in de industrie
voldoen zij niet. Evenals in alle andere landen had men in de tijd voor de oorlog 14-18
een merkelijke vermindering van de klompendracht. De welstand maakte dathetlede-
ren schoeisel flink furore maakte, terwijl de blokken ook nog concurrentie on-
dervonden van kloefschoenen. Dit was ongeveer het model van de patijn. Het
blokmakersbestand liep hier ook zeer snel achteruit. Door de oorlog werd ook hier de
lederschaarste aangevoeld en kende het beroep een lichte bloei. Voor de verwoeste
gebieden in Noord-Frankrijk zijn de klompen een uitstekend schoeisel. Ook de Bel-
gen die tijdens de oorlog naar het zuiden zijn uitgeweken, hielden hun nationale
klompendrachtin ere. De Belgen die ginder het ambacht van blokkenmaker uitoefen-
den tijdens de oorlog, zijn allen naar hun haardstede teruggekeerd. Zo kon men terug
1l:lompen leveren aan onze zuiderbuur, ondanks de tolgelden en de vervoerson-

osten.

Fig. IV 9 : Blokmakers te Nieuwkerken, Camiel Sack-D'Hooghe - 1916.
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N.B.: 1917 tot en met 1947 is de hoeveelheid uitgedrukt in kilogram x 1000 (bruto): vanaf 1948 in paren.

Invoer Uitvoer

Totaal waarvan Belgid-Luxemburg Totaal waarvan Belgié-Luxemburg

Jaar | paren/bruto gew. | waarde x 1000 gld. | paren/bruto gew. | waarde x 1000 gld.| paren/bruto gew. [ waarde x 1000 gld.| paren/bruto gew.| waarde x 1000 gld.
x 1000 kg X 1000 kg x 1000 kg x 100 kg

1917 4 3 4 3 37 26 niet bekend niet bekend
1918 116 108 116 108 1 1 1 1
1919 2412 1.571 1.998 1.437 22 20 8 7
1920 34N 2.023 3111 1.907 Ss 42 25 15
1921 2.352 1.648 2.325 1.627 21 17 13 10
1922 2.860 1.677 2.830 1.657 11 10 niet bekend niet bekend
1923 3.763 1.845 3712 1.814 27 20 niet bekend niet bekend
1924 4.042 2.059 4014 2.041 378 226 niet bekend niet bekend
1925 3.440 1.897 3403 1.874 243 141 1 0.3
1926 3911 1.873 3.854 1.842 273 144 1 1
1927 3.805 1.954 3.734 1917 370 192 1 03
1928 3.592 1.906 3477 1.853 300 165 6 3
1929 2414 1.245 2.387 1.231 132 83 2 1
1930 2.382 1.284 2.355 1.270 102 64 niet bekend niet bekend
1931 2.479 1.290 2.395 1.252 76 48 1 04
1932 2.157 818 2.130 805 39 24 1 1
1933 1.940 596 1.926 589 25 14 niet bekend niet bekend
1934 1.776 519 1.771 S17 22 11 0.1 0
1935 1.631 392 1.628 390 14 7 0 0
1936 1.181 333 1.181 333 10 S 0 0
1937 1.191 362 1.191 362 11 6 0.2 02
1938 979 287 977 286 42 23 0.2 0
1939 913 248 912 247 22 9 0 0
1940 674 228 674 228 S3 26 — —
1941 145 81 145 81 327 266 — —
1942 S 8 S 8 143 122 — —
1943 2 3 — — 737 732 - -
1944 niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend
1945 niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend
1946 928 1.594 927 1.591 niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend
1947 1.435 2.300 1.435 2.300 1 2 niet bekend niet bekend




Jaar | paren/bruto gew. | waarde x 1000 gld. | paren/bruto gew. | waarde x 1000 gld.| paren/bruto gew.| waarde x 1000 gld| paren/bruto gew.| waarde x 1000 gld.
x 1000 kg | x 1000 kg x 1000 kg x 100 kg

1948 441515 584 | 441.515 584 niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend
1949 827.812 1.166 826.812 1.164 niet bekend niet bekend niet bekend niet bekend
1950 908.806 1.322 908.806 1.322 52.022 79 niet bekend niet bekend
1951 498.532 778 498.532 778 115.049 171 974 1
1952 278.551 397 I 278.551 397 80.268 161 5.128 S
1953 270.767 385 270.767 385 262.095 493 1.150 1
1954 277.729 429 277.729 429 243475 398 700 1
1955 208.732 332 208.648 332 148.943 272 76 niet bekend
1956 142.496 242 142.496 242 113.712 195 1.894 2
1957 124.689 199 124.569 199 97.910 173 1.676 3
1958 104.282 188 104.182 188 75.987 143 255 niet bekend
1959 70.104 142 69.654 142 76.228 152 947 2
1960 52.309 112 52309 112 123.603 235 3.964 9
1961 57.179 123 57.179 123 71.588 156 750 2
1962 60918 148 60.304 146 112.038 225 210 1
1963 59.589 153 59.389 151 97.472 214 3.558 9
1964 84.884 193 82.659 188 117.987 259 1.933 3
1965 91.955 185 80.116 171 111.725 254 7.131 11
1966 69.410 144 66.268 140 126.319 309 4.240 6
1967 65.899 184 65.713 183 127.885 330 2.874 4
1968 73.338 205 73.055 203 121.363 341 5.140 S
1969 52.354 170 48.357 141 131.405 383 9.822 16
1970 52.842 151 42.130 117 119.472 367 385 3
1971 11.479* S1* niet bekend* niet bekend* 176.137* 516* niet bekend* niet bekend*
1972 | 5.970* 46* niet bekend* niet bekend* 109.269* 441* niet bekend* niet bekend*
1973 2.166* 27* niet bekend* niet bekend* 102.930* 442+ niet bekend* niet bekend*
1974 15.988* 159* niet bekend* niet bekend* 107.503* 637* niet bekend* niet bekend*
1975 22.079* 156* niet bekend* niet bekend* 78.248* 505* niet bekend* niet bekend*
1976 87.594* 754* niet bekend* niet bekend* 95.548* 708* niet bekend* niet bekend*
1977 91.492 904 21.738 155 119.567 1.040 37916 353
1978 64.102 626 28.276 235 56.351 506 10.041 123
1979 19.398 192 8.240 7 94.087 827 55.777 535
1980 34014 31 27.827 232 86.665 944 55.091 669
1981 44.992 339 20.701 154 80.830 770 37.943 328
1982 70.597 581 33.322 218 75.085 913 24910 376
1983 51.437 563 14.130 91 55.191 664 15.270 229

(*) de gegevens over 1971 t/m 1976 zijn exclusief de Nederlandse handel met Belgié en Luxemburg. Bron : Centraal Bureau voor de Statistiek.
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Fig. IV 10: Ook Duitsland was atnemer van onze klompen. Vervoer per trein tijdens de
oorlog 1914-1918.

In Duitsland zat men met een gelijkaardig feit. Maar hier verkoos men liever
walenklompen omdat zij lichteren fijner zijn afgewerkt. Te Aken, Keulen, Diisseldorf,
Frankfurt Mains, Bremershaven, Karlsruhe, Mannheim, Emden enz.. waren er ver-
schillende groothandelaars die Belgische klompen invoerden. De oorlog bracht nog
een grotere aanvoer van Belgische klompen met zich mee. De Duitse soldaten hadden
ook de geneugten van de klompen tot zich genomen en hadden deze weten te waarde-
ren. Hierdoor kon men ook hierin een groot afzetgebied verwachten.

Het grote afzetgebied Nederland kon men wel als verloren beschouwen. De 100 jaar
handel werd afgebroken door de oorlog en zal nooit meer terug komen. Een feit is
zeker, een erg verlies was het niet, aangezien de Nederlanders toch altijd de laagste
prijs betaalden.

Ook de overzeese gebieden zijn niet direct een afzetgebied. In Engeland zijn de blok-
ken meestal onbekend, alleen in de mijnstreken van Lancashire, in Schotland en Ier-
land worden klompen gedragen. De hoop op een afzetgebied was daar nihil wegens de
in 1900 heersende welstand en de aanvoer van leder en andere materialen uit de over-
zeese kolonies.

Ookin Amerika werden blokken gedragen. In Amerikaanse dagbladen zag men meer-
maals aankondigingen waarin blokken tegen 1,5 dollar per paar werden aangeboden.
Men schreef dat de blokken zeer gezocht werden. Voornamelijk in de staten Michi-
gan/Illinois, lowa, Missouri, enz.. de handel zou zeker kunnen verbeterd worden
maar de blokmakers waren te klein in aantal.

Dit is te begrijpen. De Belgen die sedert tientallen jaren naar Amerika uitgeweken
waren, hebben de klompen niet vergeten. Integendeel, de inlandse bevolking begon

ook de Belgische klomp te waarderen. Dus een ruime markt lag daar open, doch de
vervoerproblemen !
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Men ging zelfs polsen of men in Australié¢ geen klompen kon aan de man brengen.
Daar was weinig hoop. Het waren meestal kloefschoenen die ginder gebruikt werden.

Voor afzet in de Noorse landen had men schrik. Het hout was ginder in overvloed
voorhanden. Men was bang wanneer men onze blokken ginder goed ging leren waar-
deren, men zelf de blokmakersstiel zou aanmoedigen zodat men een omgekeerde wer-
king zou krijgen en hier misschien zou overstelpt worden met Scandinavische

klompen.

Met al deze voor- en nadelen van het klompenmakersbedrijf, werkgelegenheid, han-
del, enz... werd het hoog tijd dat men zich ging bezinnen en alle krachten samenbun-
delen om nog te redden wat er te redden viel.

Zo stichtte men een blokmakersbeweging. Hippoliet De Schrijver werd stichter van de
federatie van Vlaamse blokmakersbonden. (B 9 - p. 19-24)

DE BLOKMAKERSBEWEGING :

Om aan alle toestanden in het vorige hoofdstuk opgenoemd, iet of wat te kunnen ver-

helpen, werden verschillende blokmakersverenigingen opgericht. De blokmaker op

zichzelf genomen was niet bij machte effectief te strijden tegen de oneerlijkheden die

onder elkaar voorkwamen. De voordelen van zulk een vereniging waren menig-

vuldig :

— door samen-aankoop van grondstoffen en werktuigen werden gunstiger voorwaar-
den bekomen.

— men kon gemakkelijker aan geld geraken om het bedrijf uit te bouwen.

— men kon tot een vastgestelde prijs komen om de produkten te verkopen en zo een
regelmatiger inkomen aan zijn gezin verschaffen.

— door zich te verenigen had men meer macht om misbruiken de kop in te drukken.

— de blokmakersbeweging had als grootste doel het geestelijk welzijn van haar orde te
vrijwaren. Zo waren er diverse punten waarvoor men de nodige aandacht moest in
acht nemen : (B 9 - p. 25)

1. Het leerlingwezen :

Dit hoogstbelangrijk punt stond centraal, want de toekomst behoort aan bekwame

vaklui. Zo moesten de werklieden degelijk opgeleid worden. Wanneer de Franse

omwenteling de machtige ambachten en neringen der middeleeuwen ontbond, verviel

terzelfdertijd het regelmatig leerlingwezen dat zoveel vruchten had voortgebracht.

Wat zagen wij na de eerste oorlog ? Velen onder de zogezegde blokmakers kennen

enkel een deel van de stiel. Ofwel kappen zij, ofwel ruimen zij alleen. Velen zijn onbe-

kwaam een paar klompen volledig af te werken. Er werd een secretariaat voor het leer-

lingwezen opgericht om een toelage van de staat te kunnen genieten. (B 9 - p. 38)

Het doel der instelling was aanbiedingen en aanvragen voor leerlingen aanvaarden en

deze leerlingen te plaatsen bij bekwame patroons. Het was dus in het belang van het

beroep. Het secretariaat kwam tussen in geval van konflikt met leerling en werkgever.

Het regelde het werkprogramma en deed geregeld bekwaamheidsonderzoeken.

De leerling moest eveneens voorzien zijn van een geneeskundig attest waaruit kon

opgemaakt worden dat bewuste persoon lichamelijk volledig in orde was om het

zwaar beroep van klompenmaker uit te oefenen.

Hij moest eveneens een getuigschrift van lager onderwijs bezitten, dat om kinderar-

beid te voorkomen.

Alsof dit nog niet alles was, moest hij de patroon onderdanigheid en gehoorzaamheid

betuigen, altijd werkzaam zijn en ernstig arbeiden om zo tot een goed eindresultaat te

komen. Gaf de leerling voldoening, dan bekwam hij een bekwaamheidsdiploma ¢n

een premie van 100 fr. in werktuigen. Leerlingen boven de 20 jaar konden van deze
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regeling niet genieten. (B 9 - p. 39)

Er waren ook richtlijnen voor de werkgever.

De werkgever verbond zich per kontrakt de leerling goed te behandelen en hem de
theoretische en praktische kennis mee te geven. De leerling mocht alleen gebruikt wor-
den voor handelingen die in verband staan met het blokmaken, dus niet op het land
werken. De patroon bekomt een jaarlijkse premie van 50 fr. gedurende 3 jaaren wan-
neer de leerling het bekwaambheidsattest verkreeg nog een toelage van 50 fr. De staat
zelf verleende een toelage van 200 fr. voor het inrichten van een secretariaat van
het leerlingwezen.

2. Vakkursussen :

Ongelukkig genoeg bestonden er veel blokmakers waarvan de voortbrengselen veel te
wensen overlieten.

Het gevolg, men geraakte moeilijk zijn afgewerkte produkten kwijt of alleen tegen
spotprijzen.

Goede waar prijst zichzelf was de leuze. Zie maar naar de walenklompjes uit die
tijd.

Zo bekwam men in 1919 voor een goed paar blokken 2,75 ... 3 fr. (mansblokken),
slechte daarentegen hadden maar een handelswaarde van 2,25 fr. Dit was op een week
een minder of meer verdienste van 20 tot 25 fr.in 1919. Er werd gezocht naar vakscho-
len die ditberoep zouden kunnen aanleren, bijgestaan door de beste stielmannen. Zo
moest men eerst leren klieven, immers kloefen gekapt uit verkeerd gekliefde bollen
zullen later trekken. Danzouerlangzamerhand getoond worden hoe men kapt, snijdt,
ruimt, en afwerkt. Het koppelen laat het meest te wensen over. Er zijn er die het moei-
lijk hebben om een linkse en een rechtse klomp te maken. Men onderscheidt een
rechtse van een linkse klomp niet. Ook de verschillende modellen moesten worden
aangeleerd. Het versieren was zeker iets dat men onder de knie moest hebben, want de
vrouwen waren toen nogal verzot op een paar mooie kloefkens. (B 9 - p. 40-42)

Fig. IV 11 : Vijf Sleinse kloefkappers in 1901 v.l.n.r. : Petrus De Bruyne, August Cor-
nelis, August Mortier, Eduard Cornelis, Bernard Broeckaert, echtgenote van August
Cornelis (oudc prentkaarten van Evergem).
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3. Bestendige blokkententoonstellingen :
In de verschillende gewestelijke bonden bestond er namelijk een verzameling klom-
pen waar ieder lid een paar mans- en een paar vrouwenklompen tentoonstelde. Het

doel was op aanschouwelijke wijze de vakkundige kennis der blokmakers te ontwik-
kelen. (B 9 - p. 42-43)
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Fig. IV 12 : De klompenmakerij van Jozef Thoen in de Vrasenestraat op 't Fort te
Nieuwkerken-Waas.

4. Een vakblad

Men opteerde om een vakblad uit te geven, men vond hetzelfseen noodzaak. Men kon
er nuttige wenken en raadgevingen in aantreffen. Bij gebrek aan financiéle middelen
werd eerst beroep gedaan op het weekblad ,,Ons Vlaanderen”. De beheerraad van dit
tijdschrift liet toe op bepaalde tijdstippen artikels over het blokmakersambacht te
publiceren.

(B9-p. 48) Al spoedig werd een eigen blad uitgegeven, een maandblad ,,De Vlaamse
Blokmaker”. Eerst werd dit toegezonden naar de gewestelijke besturen, maar dra zag

men de noodzaak in iederaangesloten vakman de informatie toe te sturen. (B 9- p. 47-
48)

5. Arbeidsovereenkomst :

Een der droevige misbruiken in die tijd was ongetwijfeld het onderling afnemen van
werkkrachten. Dit ging als volgt : wanneer een blokmakersbaas goede knechten had
die hij meestal zelf op de hoogte van hun vak had gebracht, waren er soms vakgenoten
die de stiel zelf niet goed kenden en toch goede blokken wensten te produceren. Deze
laatsten gingen dan een hoger loon bieden aan die knechten om bij hen te komen wer-
ken. In de grote klompenmakerijen werd deze taktiek veel gebruikt. Het gevolg was dat
de baas zijn knechten niet zo goed meer opleidde zodat hij alleen geen goed paar
klompen kon afmaken. Het onvermijdelijk gevolg was een achteruitgang van de
klompenmakersstiel.

48



Dank zij de wet van 10-3-1900 kon men een arbeidskontrakt opmaken of laten
opmaken waarin beide partijen, patroons en werknemers verplicht waren elkaar te
respecteren.

Hierbij geven we een voorbeeld van zulk een werkkontrakt uit 1919. Mr. Jan Verbilt,
blokmakersgast, woonachtig te Zomergem verplicht zich voor rekening van Mr. Jan
Boelens, blokmakersbaas te St.-Amandsberg, de volgende bewerkingen aan de hierna
vermelde prijzen en voorwaarden te zullen verrichten gedurende een termijn wiens
duur bepaald wordt op 12 maanden

Gedaan te Gent | januari 1919
De Baas De Werkman
J. Boelens J. Verbilt

BEWERKINGEN EN LONEN :

zagen per paar 0,04
klieven per paar 0,03
kappen per paar 0,45
ruimen per paar 0,45
afsnijden per paar 0,20
bebloemen per paar 0,10
verven per paar 0,10

De betaling van het loon voor afgedaan werk zal geschieden om de acht dagen. Bij-

komende voorwaarden : (eventuele)

1. Blokmakersbaas verplicht zijnen gast behoorlijk logement te verschaffen (ma-
tras, lakens, sargien).

2. De baas geeft zijn gast te eten en te drinken : soep, aardappelen, bier, een
bepaalde hoeveelheid van elk.

3. Verschaft de baas verwarming (hout, kolen, hoeveel ?).

4.  Welke maatregelen zal de baas nemen in geval de gast ziek wordt ?

5. Isdeknecht somtijds verplicht daguurwerk te aanvaarden, b.v. het vellen en weg-
halen der bomen, onder welke voorwaarden ?

6. Welke oplossing zal men geven aan de mogelijke moeilijkheden ? (B 9 -
p. 50-58)
a) in geval de werkman zonder grondige reden het werk laat staan ?
b) welke afhouding zal de baas doen ?
c) wat zal er met dat geld gebeuren ? (B 9 - p. 58).

6. Aankoop syndikaat van de blokmakersbeweging.

a. Gezamenluke aankoop

Dit was één der bijzonderste doeleinden dat werd nagestreefd. Het aankopen van verf
door het samenbrengen van de verschillende bestellingen. Zo richtte men een depot
opdwaar al de aangesloten leden naargelang hun behoeften hun voorraad konden
opdoen.

Daarvoor was kapitaal nodig. Zo werd de samenwerkende maatschappij ,,de Vlaamse
blokmakers” opgericht.

Deze vereniging stelde de nodige gelden ter beschikking om verfgereedschap en hout
aan te kopen. Weldra sloegen de plaatselijke bonden van Gent, Eeklo, Deinze, Oude-

naarde, Brugge en Tielt zich samen. Hieruit vloeide een niet te misprijzen verminde-
ring van kostprijs voort.

Overigens het aankoopsyndikaat beantwoordde aan een dringende noodzakelijkheid.
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Het hout werd in die tijd langzaam duurder en schaarser. Ontelbare bomen werden in
de periode door de Duitse bezetter geveld. Tijdens de oorlog was er praktisch geen
invoer van vreemd hout. Men bedenke dat in 1912 ongeveer 51 mil joen kubieke meters
hout werd ingevoerd. Men putte zijn eigen houtvoorraad uit met de gevolgen voor
later, ofwel kocht men vreemd hout tegen woekerprijzen, want de vraag naar klompen
nam maar toe, mede met de toenmalige ongunstige financiéle toestand. Wie daarmee
best gediend was waren de houthandelaars. Om deze winsten de kop in te drukken was
het te doen, zij moest bij de blokmakers blijven, zij verdienden het. De hoeveelheid
nodig voor de leden werd toen berekend op 10.000 bomen van 2 a 3 m doorsnede. Een
klein voorbeeld: een lid vdn de vereniging wilde 8§ bomen kopen : men vroeg er 1 000 fr.
voor. Daar de prijs te hoog was liet hij ze gaan. Het syndikaat kocht ze 14 dagen later
voor 560 fr. en stond ze voor die prijs aan de blokmaker af. Dus op 14 dagen 440 fr. ver-
diend, was in die tijd zeker de moeite. Zo gebeurde in het Gentse het volgende : talrijke
blokmakers waren naar een openbare verkoping van bomen gekomen. Elk toeschou-
wer dacht, dat zij naar gewoonte, door opbieden elkaar het geld uit de zakken zouden
jagen en de notaris was er reeds op verlekkerd wanneer hij zulk een opkomst zag. Wat
de notaris veronderstelde gebeurde niet. Zonder dat de notaris het wist waren de klom-
penmakers akkoord gekomen dat één van hen de bomen zou kopen en ze dan verde-
len. Ieder had een waarborg van 20 fr. gegeven. (B 9 - p. 63)

b. Gezamenlijke verkoop :

Het verkoopsyndikaat was een vereniging van vakgenoten die zich onderling aaneen
sloten om in kollektiviteit en aan de voordelige prijzen hun voortbrengselen aan de
man te brengen. Het doel dat die instelling beoogde, was de slechte verkoopsvoorwaar-
den en overdreven daling van de prijzen te keer te gaan door het groeperen der aanbie-
dingen en het zoeken naar nieuwe verkoopsaders.

c. Spaar- en leenkas :

De doelstelling was het volgende : het geld dat de klompennijverheid voortbracht
moest aangewend worden om de kredietbehoeftige vakgenoten te helpen. Vele klom-
penmakersin die tijd, wanneer er een cent te verdienen was, gelijk tijdens de oorlog 14-
18, vertikten het van dit geld te laten werken, men stak zijn geld in een kous, zoals dat
gezegd werd.

d. Afdeling voor verbeterde werktuigen :

Reeds voor de eerste wereldoorlog 14-18 werd het blokmakersambacht om zo te zeg-
gen door de klompenfabrieken van de markt verdrongen door de opkomst van de
machines om klompen te kappen en te boren. De kleine blokmakers waren machte-
loos en onvermogend. De inrichting en het op gang houden van dergeli jke werktuigen,
die vooral de grote opbrengst beoogden, vergde in die tijd een aanzienlijk kapitaal
waarover de kleine nijveraar onmogelijk beschikte. Iedereen kon zich geen gas, petrol
en essencemotoren permitteren. Vermits men in de jaren 20 reeds over drijfkracht kon
beschikken werden er ook mechanieken gebouwd voor een grotere opbrengst.

De dienst der afdeling voor verbeterde werktuigen kwam toen naar voren.

Zli] ] zorgde vooreerst voor een technische opleiding met betrekking tot de ma-
chines.

Dat gebeurde door middel van voordrachten, tentoonstellingen en proefnemingen. Al
deze bewerkingen werden gesteund door de staat. Ook werden aan de leden verbeterde
werktuigen verkocht of verhuurd met eventuele financiering. Aan de staatssteun waren wel
enkele voorwaarden verbonden. Elke aankoop van werktuigen moest minimum 200 r.
bedragen. Dan werd er een toelage toegestaan van 5 % met een minimum van 150 fr.
Wat betreft de werktuigen van de huizen waar kleine patroons samenwerkten
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Fig. IV 14 : Blokmakers in de Statiestraat te Nieuwkerken-Waas, v..n.r. Emiel God-
daert, Vercauteren, Frans Aerens, Thuur Dullaert, Edmond Goddaert, Emiel Clarysse,
Frans Verhulst, Anna Van Rassem, Anna Massagie en Gerardine Felix, 1918.
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Fig. 1V 15 : Inhuldiging Burgemeester te Temse in 1905. Wagen van de blok-

makersbeweging St.-Gummarus. De vereniging is officieel gesticht in 1911 te Temse.
(stadsarchief Temse)

Fig IV 16 : Blokmakersstal Jef Wuytack te Waasmunster ('t Hoeksken, National®
Feestdag 1917).
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kon de toelagesom de 300 fr. per deelnemer niet overtreffen met maximum van 500 fr.
De toelage van de staat kon alleen toegekend worden aan de kleine pa-
troons die hetgetal van 4 a S werkkrachten niet overtroffen. De familieleden die mede-
werkten waren in dit getal begrepen. Leerlingen onder de 18 jaar telden voor een halve
werkman. Aan de werktuigenafdeling werd door de staat een jaarlijkse onkostentus-
senkomst van 75 fr. toegestaan. Deze som werd gebruikt om propaganda te maken (B9
- p. 107).

DE BONDEN UIT ONZE GEWESTEN

1.  Het Gentse gewest :
Het was in het begin van 1918. De Duitsers hadden een reglement uitgevaardigd om de
blokmakers te verplichten hun voortgebrachte waren gedeeltelijk te leveren. Enige
vakgenoten staken de koppen samen om onderling de toestand te onderzoeken en ver-
dere samenwerking voor de toekomst te onderzoeken.
Doch de mannen, zij waren met een tiental, waren niet tevreden met dezen die zich
aan het hoofd wilden stellen. Het belang dezer blonk te helder uit, omdat de blok-
makers geen wantrouwen zouden gekoesterd hebben en zo bleef de zaak enkele weken
sluimeren. Toen werd de hulp ingeroepen van een maatschappelijk werker, iemand
die de geleerdheid en de ontwikkeling bezat. Er werd een beroep gedaan op de heer
Hippoliet De Schrijver. Bij het eerste onderhoud keurde Mr. De Schrijver de doelstel-
lingen goed en beloofde zijn medewerking. Dit was het uitgangspunt van de blok-
makersbeweging. Bij de eerste vergadering toonde hij aan de enkele aanwezigen de
voordelen. ledereen stemde in met zijn voorstellen, behalve de twee die voorheen
dachten er zelf de meeste profijten uit te halen.
Er werd besloten de volgende zondag een algemene vergadering te beleggen voor alle
blo}l(()glakers van het gewest en de Heer De Schrijver zou hen toespreken (B 9 -
p. 109).
Een talrijke opkomst was het gevolg op de uitnodiging die in de dagbladen was ver-
schenen. Resultaat, enkel een 30-tal blokmakers lieten zich als lid bij de nieuw ge-
stichte vereniging aansluiten. De eerste uitslag was in vergelijking met het aantal
aanwezigen dat op ruim 125 was geschat, niet al te bemoedigend. Maar men besloot
verder te doen. Verschillende opeenvolgende zondagen werden er weer samenkom-
sten belegd. Iedere vergadering bracht nieuwe inschrijvingen mee. Stilaan klom het
vegtrouwen van de blokmakers. Toch bleef er nog een categorie achter om de volgende
redenen :
— het kristelijk karakter der beweging
— het streven naar rechtvaardigheid door het streven naar een vaste prijs, een
maximum prijs : dus geen woekerprijzen. Sommige vakgenoten konden het niet
aannemen dat het oneerlijk was S a 6 f1. te vragen voor een paar kloefen. Nauwe-
lijks was de wapenstilstand voor 14-18 getekend of de laatste achterblijvers lieten
zich aansluiten.
Wat deed de blokmakersbeweging nu tijdens de oorlog 14-18 ?
— De bond heeft eervol de moeilijkheden, die de blokmakers met de Duitse over-
heid hadden, beslecht.
Voordat de vereniging bestond hingen de blokmakers af van de willekeur van een lui-
tenant en enige soldaten die niets van het beroep kenden. Onder zijn bevelen werden
de blokmakers met allerlei plagerijen lastig gevallen.
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STANDREGELEN ONZER BLOKMAKERSBONDEN

Wij geven hieronder de standregelen van ons eerste blok-
makerssyndikaat. Zij werden ,,mutacis-mutandis” in al de bon-
den toegepast.

Standregelen.

Artikel 1. - Onder de benaming : Blokmakersbond der Gentsche
Gewesten is eene bcrocpsvcrccmgmg gesticht tusschen de blok-
makersbazen van Gent en omgeving.
Art. 2. - De vereeniging heeft voor doel :
a) De belangen van het beroep te bestudeeren en voor te
staan ;
b) De onderlinge betrekkingen der beroepsgenooten door broe-
derlijkheid te regelen ;
c) Het beroep door samenhandel op te beuren en te ont-
wikkelen ;
d) Door onderlinge inlichting het voortbrengen eener uit-
stekende waar te begunstigen.
Om tot dit doel te geraken zal de vereeniging mogen doen :
° Alle aankoopen tot wederverkoop aan de leden van al de
grondstoffen en gereedschappen bestemd voor het blokma-
kersbedrijf, van machienen en andere werktuigen en, in het
algemeen van alle voorwerpen nuttig tot het uitoefenen van het
bcrocp ;
2° Alle aankoopen van de voortbrengselen der leden, om deze
produktcn voort te verkoopen ;
3° Alle commissieverhandelingen voor de leden betreffende de
vcrrlchtmgcn beschreven onder n° 1 en 2 hierboven ;
4° Alle aankoopen van machienen en andere werktuigen, en in
het algemeen van alle voorwerpen bestemd den eigendom te bljj-
ven der vereeniging om ter beschikking der leden te worden ge-
steld bij verhuring of anderszins, ten einde het uitoefenen van het
blokmakersbedrijf te helpen vergemakkelijken. — De verschil-
lige verrichtingen hier voorzien zullen geschieden zonder winst
voor de vereeniging ; zij zullen het voorwerp uitmaken eener bij-
zondere boekhouding, afgczondcrd van die der andere werk-
zaamheden der vereeniging. De vereeniging zal mogen fa-
briekmerken neerleggen, alsook handelsmerken bezitten voor
het persoonlijk gebruik harer leden, mits zich te schikken naar de
voorschriften der wet van 31 Maart 1898. Ze zal alleen eigenaar-
ster zijn dezer merken, waarvan het gebruik zal toegelaten wor-
den 2an de leden mits de voorwaarden bepaald door het reglement
van inwendige orde, zonder dat dit gebruik winsten afwerpe ten
voordeele der vereeniging. De vereeniging zal alle maatregelen



nemen om buiten haar kring instellingen in te richten van aard
om den zedelijken en stoffelijken toestand der blokmakers te
verbeteren. Zij zal voor hare leden een bureel van kostelooze
inlichtingen oprichten.

Art4. - De vereeniging bestaat uit werkende en uit eereleden. Zij
worden door het bestuur aangenomen.

Art 5. - Kunnen werkend lid zijn der vereeniging : alleen de blok-
makersbazen die voor eigen rckcmng werken. — Om werkend
lid te kunnen worden moet men :

1° Godsdienst, Huisgezin en Eigendom als de grondslagen der
samenleving erkennen en eerbiedigen.

2° Meerderjarige Belg zijn en de burgerrechten genieten.

3° Zich naar deze standregelen gedragen en de bijzondere regle-
menten stipt naleven.

4° De vastgestelde bijdrage betalen. — De vragen tot aanvaar-
ding moeten aan het bestuur gericht worden.

Art. 6. - De minderjarige die 16 jaar telt en de gehuwde vrouw
mogen lid zijn van de vereeniging behalve in geval van verzet,
door den vrederechter niet opgeheven van vader, voogd of echt-
genoot, aan een der bestuurders bekend gemaakt.

Art. 7. - Het minderjarige lid heeft geen beslissende stem.
Art. 8. - De werkende leden aangenomen na de stichting betalen
een inkomrecht wiens bedrag door het bestuur voor eenen te
bepalen termijn wordt vastgesteld. — De werkende leden beta-
len eene jaarlijksche bijdrage waarvan het bedrag zal berekend
worden naar het beloop der gewone uitgaven, vervat in den jaar-
lijkschen begrootingsstaat door den schatmeester opgemaakt en
door het bestuur goedgekeurd. De beheerraad mag de minder-
jarige en nieuwe leden, wonende onder een dak met meerder-
jarige leden van den inkomtaks ontslaan.

Art. 9. - De eereleden zijn deze die door hunne raadgevingen en
medewerking tot den vooruitgang der vereeniging medewerken
zonder van hare voordeelen te genieten. Zij worden door het
bestuur benoemd zonder voorwaarde van bedrijf of woonplaats,
behalve het verbod voorzien door alinea 6 van art. 3 der wet van
31 Maart 1898. —Zij hebben het recht de algemeene vergadering
bij te wonen, maar zij hebben slechts beslissende stem wanneer zij
deel uitmaken van het bestuur.

Ieder lid heeft altoos het recht zijn ontslag te nemen in de veree-
niging. Het ontslag moet, bij aanbevolen brief, aan den voorzit-
ter toegestuurd worden. De ontslagnemer kan, gedurende hetzelfde
jaar, niet ter wederaanvaarding voorgesteld worden. Bjj zijne
wederaanvaarding zal het lid eenen dubbelen inkomtaks be-
talen.

Art. 10. - De leden mogen door het bestuur uit de vereeniging
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gesloten worden :

1° Wanneer zij de standregelen en bijzondere reglementen niet
naleven.

2° In geval van bekend wangedrag.

3° Wanneer hunne aansluiting of hunne handelwijze van aard is
de belangen der vereeniging te krenken.

Art. 11. - In geval van overlijden van een der leden mag de
algemeene vergadering op voorstel van het bestuur, eenen
onderstand toekennen aan de weduwe en weezen van het afge-
storven lid. Het bestuur is gemachtigd geldelijk tusschen te
komen in de begrafenis of plechtig herdenken van een lid.
Art. 12. - Alle macht in de vereeniging komt voort uit de
begeving ervan door de algemeene vergadering der werkende
leden in uitvoering der standregelen.

Art. 13. - De vereeniging wordt bestuurd door eenen beheerraad
samengesteld uit eenen voorzitter, eenen ondervoorzitter,
eenen schrijver, eenen schatmeester, en een onbepaald getal
raadsleden, gekoozen voor vier jaren bij volstrekte meerderheid
der stemhebbende leden uit de meerderjarige deelgenooten. De
drie vierden der bestuurders moeten gekozen worden tusschen
de werkende leden. De bestuurraad wordt alle twee jaar voor de
helft vernieuwd. De eerste uittredende reeks zal bestaan uit den
ondervoorzitter en de helft der raadsleden die door het lot zal
aangeduid worden. De tweede reeks zal bestaan uit de voorzitter,
de sekretaris, de schatmeester en de overige raadsleden. De uit-
tredende leden zijn altoos herkiesbaar. Het vervangen van overle-
den of ontslag nemende bestuurleden heeft plaats in de eerst-
komende algemeene vergadering. Het aldus gekozen lid volein-
digt het mandaat van het vervangen lid.

Art. 14. - Mogen geen deel uitmaken van het bestuur : a)
degenen die door artikel 12 der wet van 23 Juni 1893 beroofd zijn
van het recht bestuurders te wezen van erkende maatschappijen
van onderlingen bijstand ; b) degenen die hetzij rechtstreeksch,
hetzij door tusschengeplaatste personen eene slijterij van sterke
dranken houden.

Art. 15. - De werkende leden en de eereleden der vereeniging
mogen eenen eerevoorzitter kiezen die raadgevende stem heeft
op de algemeene vergadering en op de zittingen van het be-
stuur.

Art. 16. - De bestuurraad vergadert naar goeddunken, doch ten
minste alle maanden en telkens wanneer de voorzitter hem
bijeenroept.

Art. 17. - De beslissingen van het bestuur worden genomen bij
volstrekte meerderheid van stemmen der bestuursleden.

Art. 18. - De bestuurraad is belast met al de bestuurlijke akten
niet uitdrukkelijk aan de algemeene vergadering voorbehouden.



Hij neemt alle maatregelen tot uitvoering der beslissingen van de
algemeene vergadering ; hij bestudeert alle middelen van aard
om het doel der maatschappij te bereiken.

Art. 19. - De voorzitter heeft het hooger beleid van al de hande-
lingen der vereeniging. Hij bewaakt en verzekert de uitvoering
der standregelen en bijzondere reglementen. Hij heeft de policie
der vergaderingen ; hij neemt alle maatregelen tot uitvoering der
beslissingen van den bestuurraad. Hij teekent alle akten, beslui-
ten en beslissingen, en vertegenwoordigt de vereeniging in al
hare betrekkingen met de openbare besturen en derde personen.
— Hij ondersteunt voor het gerecht alle belangen der vereeni-
ging, hetzij als eischende, hetzijals verwerende partij, binnen de
palen vastgesteld door de wet van 31 Maart 1898. Hij roept de
zittingen op en mag dit doen zoo dikwijls hij het noodig oordee-
len zal. Nochtans moet deze oproeping geschieden wanneer de
meerderheid van het bestuur dit verlangt.

Art. 20. - De ondervoorzitter helpt de voorzitter in de uitvoe-
ring van zijn ambt en vervangt hem, op zijne gelasting, in geval
van afwezigheid.

Art. 21. - De sekretaris is verslaggever van al de handelingen van
het bestuur en van de algemeene vergadering ; hij is verder gelast
met de briefwisseling der vereeniging. Hij houdt de ledenlijst,
overeenkomstig de wet op de beroepsvereenigingen van 31
Maart 1898.

Art. 22. - De schatmeester ontvangt en betaalt in naam der veree-
niging. Hij belegt ten profijte der vereeniging het maatschappelijk
fonds op de Spaarkas of eene soliede inlandsche bank. Zijne
rekenboeken, stukken en waarden moeten tenallen tijde kunnen
nagezien worden door den voorzitter of iemand die van hem
daartoe wordt afgevaardigd. Hij geeft jaarlijks aan de algemeene
vergadering verslag over den toestand der maatschappelijke
bezittingen.

Art. 23. - Het bezit der vereeniging bestaat uit al de roerende
goederen, door haar onder eene bezwarende omstandigheid of
kosteloos aangeworven, en die de wet haar toelaat te behouden.
Het fonds der vereeniging wordt gevormd door de stortingen
der leden, de inschrijvingen der eereleden, de boeten, de giften
en legaten van bijzonderen, de toelagen der openbare besturen,
en alle andere voorwerpen waarvan de vereeniging wettig ge-
nieten mag.

Art. 24. - De algemeene vergadering beslist over het ge-
bruik der inkomsten van de vereeniging, binnen de grenzen der
wet van 31 Maart 1898

Art. 25. - Ongeminderd de schikkingen voorzien door artikel 19,
zal de voorzitter, ten minste ééns in het jaar, en bij voorkeur in de
maand Januari, de leden tot eene algemeene vergadering samen

57



58

roepen, in dewelke verslag zal gegeven worden van de handelin-
gen der vereeniging, gedurende het verloopen jaar volbracht.
Art. 26. - Buiten de gevallen in het bijzonder door deze standre-
gelen voorzien, zullen alle stemmingen in de vereeniging ge-
schieden bij volstrekte meerderheid der aanwezige leden en zal er
maar eene enkele herstemming nopens hetzelfde voorstel mogen
geschieden. Is er bij deze laatste gelijkheid van stemmen, dan is
het voorstel verworpen. Geene stemming is geldig in de al-
gemeene vcrgadcrmg, indien niet een derde der leden aanwezig
is. Alle stemmingen nopens persoonlijke zaken, moeten, om gel-
dig te heeten, geheim zijn. Stemmingen nopens alle andere zaken
mogen in het openbaar geschieden. Nochtans moeten zij geheim
zijn indien vijf leden het vereischen.

Art. 27. - De vereeniging heeft eenen onbepaalden duur. Zij zal
niet mogen ontbonden worden zolang zij zeven leden telt die
zich tegen de ontbinding verklaren. In geval van ontbinding zul-
len, na likwidatie van alle onkosten, de goedvindsten en bezittin-
gen als volgt verdeeld worden. Het bedrag der giften en legaten
keert terug tot den beschikker of tot zijne erfgenamen of recht-
hebbenden, voor zooveel het recht tot terugname werd bepaald
in de akte waarbij de gift werd gedaan en voor zooveel een rechts-
geding ingespannen worde binnen het jaar volgende op de akte
van ontbinding. De algemeene vergadering welke de ontbinding
uitspreekt, duidt de vereffenaars aan en bepaalt hunne machten.
Het zuiver aktief, desnoods na aftrok van het bedrag der giften
en legaten aan de vereeniging gedaan, wordt toegekend aan eene
gelijkaardige of daarmede in verband staande instelling door de
algemeene vergadering aangeduid. Deze aanduiding zal maar van
kracht zijn indien de bestemming, aan de goederen gegeven,
door de kommissie tot bekrachtiging, overeenkomstig met de
wet bevonden wordt.

Art. 28. - De bestuurraad zal in overleg met de tegenpartij de
middelen zocken om, hetzij bij verzoening, hetzij bij scheids-
gerecht alle geschil te vereffenen dat de vereeniging aangaat.
Art. 29. - De betwistingen, in den schoot der vereeniging ont-
staan en die tot voorwerp hebben het toepassen der standregelen
en reglementen, en niet uitdrukkelijk voorziene gevallen, wor-
den altijd beoordeeld door twee scheidsrechters uit de werkende
of eereleden, gekozen door de belanghebbende partijen. Bij ver-
deeling van gevoelen, worden zij beslecht door een derden
scheidsrechter ; te benoemen door de twee andere, of wanneer
deze zulks weigeren door den voorzitter der vereeniging. De
beslissing der scheidsrechters is afdoende.

Art. 30. - De vereeniging mag in federatie treden met andere
beroepsvereenigingen. De federatie moet werkzaam zijn als cen-
traliseerend midden der aangesloten vereenigingen en zal be-



heerd worden door het college der voorzitters en twee af-
gevaardigde leden van elke vereeniging. De besluiten der federatie,
om geldig te zijn in de vereeniging moeten eerst in de algemeene
vergadering als zulksdanig aanvaard zijn.

Art. 31. - Alle gevallen, door deze standregelen niet voorzien, zal,
in afwachting van eene beslissing der algemeene vergadering,
door een besluit van het bestuur geregeld worden.

STANDREGELEN DER S.M.
DE VLAAMSCHE BLOKMAKERS

Art. 1. - Tusschen de ondergeteckenden en deze die later
eigenaars van maatschappelike aandeelen zullen worden, is
onder benaming ,,De Vlaamsche Blokmakers” eene samenwer-
kende maatschappij gesticht, met het voornaam doel van geza-
menlijk al de blokmakersbenoodigheden aan te koopen, en de
voortbrengselen der leden van den blokmakersbond van Oost-
Vlaanderen, tegen betere voorwaarden te verkoopen.

Art. 2. - De Maatschappij heeft haren zetel te Gent, in het lokaal
,»De Koornmarkt”. Zij is gesticht voor een termijn van negen
jaar, te beginnen van twee en twintigsten April 1918, om met
volle recht te eindigen den 22 April 1927. — Die duur kan ver-
lengd worden door de algemeene vergadering, beraadslagende
overeenkomstig de regelen voorgeschreven in geval van wijzi-
ging der standregelen.

Art. 3. - Het kapitaal is onbepaald. Het minimum is vastgesteld
op duizend frank. Er wordt enkel door de leden ingeschreven.
Het kapitaal wordt verdeeld in aandeelen van honderd frank
ieder. Enkel een vierde dezer som (25 fr.) moet bijde aanwerving
gestort worden. Het overige wordt in drie maandelijksche, en
opeenvolgende stortingen uitbetaald, wanneer de beheerraad
zulks noodig acht. De aandeelhouders moeten ten minste voor
een aandeel inschrijven in het maatschappelijk kapitaal, en
mogen ten hoogste tien aandeelen nemen. De aandeelen zijn
afstandbaar aan deelgenooten. Om geldig te zijn moet het afstaan
van een aandeel bericht worden bij aangeteekenden brief aan den
beheerraad. De deelgenooten zijn slechts afzonderlijk aan de
maatschappij verbonden, en enkel voor de som waarvoor zij
ingeschreven zijn.

Art. 4. - Het aantal deelgenooten is onbepaald. Niemand mag in
de S.M. aanvaard worden zoo hij niet blokmakersbaas is voor
eigen rekening.

Om als deelgenoot aangenomen te worden, moet men de vol-
gende voorwaarden vervullen : 1° Godsdienst, Huisgezin en
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Eigendom als de grondslagen der samenleving erkennen en eer-
biedigen. 2° Aangenomen zijn door den bestuurraad. 3° Instem-
men met de reglementen van inwendige orde. 4° Inschrijven
voor ten minste een aandeel, inachtnemende de vermeerdering
van waarde welke de zakengang kan bijbrengen. 5° Een inkom-
taks betalen van 10 fr. Als de stichtende leden worden aanzien,
deze welke zich voor 1 Mei 1918 hebben aangesloten.

Art. 5. - Een lid heeft altoos het recht zijn ontslag te nemen, ver-
mits er den beheerraad per aanbevolen brief van te verwittigen.
Van dit oogenblik verliest de ontslaggever alle recht op di-
videnden en op al de bezittingen der maatschappij. De ontslag-
nemer heeft slechts recht op de terugbetaling van zijne storting
op het einde van het maatschappelijk jaar. Hij heeft gedurende
dien tijd (tusschen het nemen van zijn ontslag en het einde van
het jaar) enkel recht op een intrest van 4 % op de gestorte
som.

In geval van overlijden, failliet, verbod, of uitsluiting der veree-
niging, hebben de erfgenamen, schuldeischers of gerechtigden
geen enkel recht op het reserve kapitaal der maatschappij. Zij
zullen hun deel in het maatschappelijk kapitaal slechts trekken,
overeenkomstig de artikelen 96 en 97 der wet van 18 Mei 1873,
gewijzigd door die van 12 Mei 1886.

Art. 6. - De S.M. wordt bestuurd door een beheerraad bestaande
uit ten minste vijf, en ten hoogste vijftien leden, gekozen bij vol-
strekte meerderheid op de jaarlijksche algemeene vergadering,
welke voor de eerste maal heeft plaats gehad den 22 April 1918.
In den kring van den beheerraad wordt een voorzitter, een
ondervoorzitter, een sekretaris, en twee kommissarissen be-
noemd. De raad heeft het recht zich een of twee raadgevende
leden toe te voegen, genomen buiten den kring der S.M. Veree-
niging. Deze laatsten hebben stemrecht gelijk de gewone raads-
leden.

De raad wordt telkenjare voor de helft vernieuwd. De eerste
recks zal begrijpen ondervoorzitter, de jongste kommissaris en
de jongste helft der raadsleden. De tweede helftzal bestaan uit de
voorzitter, de sekretaris, de oudste kommissaris en de overige
raadsleden. — Wanneer een lid van den beheerraad zijn ambt
neerlegt vO6r het einde van zijn mandaat, zal in de eerstkomende
algemeene vergadering in zijne vervanging voorzien worden tot
voltrekking van zijn mandaat. In geval van nalatigheid of onge-
schiktheid kan het bestuur eene algemeene vergadering samen-
roepen om het te kortkomend lid te laten vervangen.

Art. 7. - De beheerraad vergadert naar goeddunken, doch ten
minste eens per maand. In zijne zittingen wordt de zakengang in
al zijne bijzonderheden overzien.

Art. 8. - De bevoegdheid van den beheerraad streke over al de



zaken, de S.M. betreffende, en uitdrukkelijk over het volgende :
de beheerraad beslist over alle uitbreiding der maatschappij ;
duidt de lokalen aan ; aanvaardt of weigert nieuwe leden ; stemt
de verwijdering en uitsluiting ; bepaalt de reglementen van
inwendige orde ; benoemt de handelsbestuurder, stelt zijne
bezoldiging vast ; schorst hem in zijne bediening ; doet de aan-
koopen van onroerende goederen ; vertegenwoordigt de S.M. in
alle akten en kontrakten ; benoemt en ontslaat, op voorstel van
den handelsbestuur der bedienden en bepaalt hun loon ; hij heeft
verder alle macht om onverwijld te beslissen, behalve in gevallen
en zaken welke uitdrukkelijk door de standregelen aan de beslis-
sing der algemeene vergadering onderworpen zijn.

Art. 9. - De voorzitter heeft het recht van oproeping en leiding
van al de zittingen. Hij oefent nazicht uit over al de handelingen
der S.M. en over hare beheerders en bedienden ; hij heeft het
recht den handelsbestuurder voor de algemeene vergadering te
dagvaarden ; hij heeft het maatschappelijk handteeken.

Art. 10. - De ondervoorzitter helpt de voorzitter in de uitvoe-
ring vanzijnambt en vervangt hem op zijne gelasting in geval van
afwezigheid.

Art. 11. - De kommissarissen zijn gelast verrichtingen en van de
werking van den handelsbestuurder en bedienden. Zij ontvangen
een aanwezigheidspenning voor ieder volbrachte toezichtsbeurt
der handelszaken.

Art. 12. - De handelszaken worden bestuurd door den han-
delsbestuurder benoemd door den beheerraad.

Art. 13. - De leden van het bestuur mogen altoos inzage nemen
van de boeken der maatschappij, op de dagen en uren te bepalen
door het reglement van inwendige orde.

Art. 14. - Het verteer voor reizen en verplaatsingen ondernomen
in het belang der maatschappij, en uitsluitend ten gevolge eener
beslissing van den raad, wordt op de algemeene onkosten
gebracht.

Art. 15. - Er zal alle jaren eene vergadering gehouden worden
waarop het bestuur verslag zal geven over den geldelijken toe-
stand die desnoods zal besproken worden. De leden worden bijeen-
geroepen door middel van kaarten, of aankondigingen in de
bijzonderste dagbladen. Al de deelgenooten mogen stemmen op
de algemeene vergadering. Zij hebben : eene stem voor een,
twee, drie en vier aandeelen ; en twee stemmen voor een grooter
getal aandeelen. De beslissingen worden genomen bij meerder-
heid van stemmen der aanwezige leden.

Art. 16. - Elk jaar, op het einde van het maatschappelijk jaar, en
v66r 1 Mei, zal het bestuur den inventaris opmaken met aandui-
ding van de waarden en uitgaande gelden der maatschappij ; en
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eene bijlage met al hare verbintenissen.
Jaarlijks zal op de zuivere winst 5 % afgehouden worden voor het
vormen van een reservefonds, dat het vierde van het maatschap-
pelijk kapitaal niet mag overtreffen. Wanneer echter, het reser-
vefonds het vierde overtreft, zal men tot eene buitengewone
reserve mogen overgaan. Na het afnemen der reserve wordt de
winst volgenderwijze verdeeld :
1° 4 % per volledig afbetaald aandeel zullen toegekend worden
aan de leden als intrest voor hunne storting.
2° Een ristorno aan de deelgenooten in evenredigheid met
hunne bestellingen en leveringen. Het bedrag van dit ristorno zal
telkenjare, na het opmaken van den bilan door de algemeene ver-
gadering vastgesteld worden.
3° Het overschot der winsten wordt verdeeld onder de aan-
deelen.
Art. 17. - In geval van overlijden, failliet, of in andere onvoor-
ziene en niet te belesten gevallen, kan de terugbetaling van het
kapitaal maar geschieden overeenkomstig art. 5, lid 2. Elke deel-
genoot die tengevolgen van het een of het ander voorval de
maatschappij zou verlaten, verliest zijne rechten, zooals bepaald
is in art. 5 behoudens de rechten door hetzelfde artikel goed-
gekeurd. — De weduwe of erfgenamen van een overleden deel-
genoot die zijne zaken vertegenwoordigen of voortzetten, en de
aansluiting bij de maatschappij verlangen voort te zetten, moeten
er schriftelijk de aanvraag voor doen aan het bestuur, het regle-
ment bijtreden, en zich gedragen naar de formaliteiten hierboven
voorgeschreven.
Art. 18. - In geval van uitsluiting, zal de geldelijke aangelegen-
heid van den uitgeslotene geregeld worden overeenkomstig art.
5. — Deintrest zal echter op 3.50 fr. bepaald zijn. Tot uitsluiting
van een lid mag slechts worden overgegaan voor gewichtige
tekortkomingen ; en zij mag enkel uitgesproken worden door
het bestuur nadat het lid verwittigd werd en aangenomen heeft
zich te verdedigen.
Art. 19. - Deze Samenwerkende Maatschappij zal niet ontbonden
worden zoolang zij zeven leden telt welke zich tegen de ontbin-
ding verklaren.
Art. 20. - De aanvulling van de bepalingen van art. 8, zullen alle
gevallen, door deze standregelen niet voorzien, door de beslissin-
en van den beheerraad voorloopig geregeld worden, en nadien
aan de goedkeuring der algemeene vergadering onderworpen.
Het bestuur is gelast een reglement van inwendige orde op te
maken tot uifvoering dezer standregelen. Alvorens toegepast te
worden, zal dit reglement door de algemeene vergadering wor-
den goedgekeurd. Deze pleegvormen moeten ook nageleefd
worden bij veranderingen aan dit reglement te brengen.



Fig. IV 17 : Familic Vertente 1916. Basscvelde.

Fig. IV 18 : Klompenmakers Lippens, St.-Gilles-Waas.
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Aldus gedaan te Gent, in de eerste en stichtende algemeene ver-
gadering van 22e April 1918.

De bond zond zijn afgevaardigde, M. De Schrijver naar het ,,Holzschuburo™. Hij was
de Duitse taal goed machtig. Zo konden veel misbruiken opgelost worden. M. De
Schrijver heeft persoonlijk al de blokmakers die toen opgeeist waren vrij gekregen.
Iedereen was op de hoogte van de overgrote verwoesting die de Duitsers hadden aan-
gericht aan de bomen in onze gewesten.
De blokmakers hadden het voorrecht dat hun bomen niet opgeéist werden, omdat zij
verplicht waren wekelijks hun klompen te leveren.
Dit feit werd door de bond aangegrepen om bedreigde bossen of rijen bomen in
bescherming te nemen als volgt :
Wanneer men wist dat de bezetter zinnens was ergens schone bomen te vellen, zegde
de bond dat zij de bomen had aangekocht voor de blokmakers. Er werd een fiktieve
faktuur opgemaakt tussen de eigenaar en de bond. Zo kon de eigenaar zijn bomen
behouden.
Het lokaal van de blokmakersbeweging in het Gentse was gelegen in de Holstraat ,,St.-
Jozefslokaal” te Gent.
Bestuur : voorzitter : Jan Baetens, St.-Amandsberg

ondervoorzitter : Oscar Danneels, Eke

secretaris : Emiel Mortier, Gentbrugge

schatmeester : Alfons Martens, Drongen

raadsleden : René Van Haelst, Zwijnaarde, Urbain Van Pouck, Mariakerke,

Alois De Graeve, St.-Martens-Latem.

2. Bond van het Meetjesland
Reeds in de zomer 1918 kwam de heer de Schrijver naar Eeklo om het programma der
blokmakersbeweging uit elkaar te zetten. Onmiddellijk sloten zich een 100-tal klom-
penmakers aan. Het lokaal van de bond van Eeklo was gevestigd in de katholieke
werkmanskring. Het depot van het aankoopssyndikaat werd gehouden bij M. Louis
Delcourt, Vlamingenstraat te Eeklo.
Bestuur : voorzitter : Vertenten Henri
ondervoorzitter : De Maegt Gentil, Zomergem
secretaris-schatbewaarder : De Prest Jules, Adegem
raadsleden : Wittenvrongel Bruno, Kaprijke, Van Killeghem André, St-
Lauryns, Lootens Jules, Merendree, Coppens August, Hansbeke, De Decker
Charel, Assenede, De Vilder Achiel, Waarschoot, Delcourt Louis, Eeklo.
(B9-p. 117)

3. Bond der streek van Deinze.
Op eind januari 1919 werden alle blokmakers samengeroepen. Alleaanwezigen sloten
zich dadelijk aan naar voorbeeld te Gent en te Eeklo. Dra had men 90 leden. Lokaal :
Volkskring 81 Markt, Deinze.
Bestuur : Voorzitter : Bracke Rene, Astene
Ondervoorzitter : Michiels, Olsene
Secretaris : Van Meenen Maurice, Petegem-Deinze
Schatbewaarder : Verstraete Jules, Kruishoutem :
Kommissarissen : De Winter Gentil, Zeveren, Tavenier Kamiel. Meigem
Raadsleden : Van Hoe Basiel, Vinkt, Verplaetse, Wontergem, Draulmeric.
Nazareth. (B9 - p. 118)



Fig. IV. 19 : Blokmakers te Elversele ..In deze droeven tijd leeren wij met vlijt bij
Bocklandt Achiel de blokmakers stiel” 1914-1915.
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Fig. 1V 20 : Blokmakerij gebroeders Zaman te St.-Gillis-Waas. Transport van klom-
pen. (E.F.)
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4.  Bond uit het land van Oudenaarde
Enige blokmakers uit Zingem namen het initiatief voor het stichten van een bond. Zij
hadden de vergadering te Gent bijgewoond. Vanaf de eerste vergadering lieten zich
101 leden opschrijven. Hier werd gestreefd naareen minimum prijs voor blokken. Ook
trachtte men de terugbetaling te bekomen van de klompen door de bezetter op-
egist.
gBestuur : voorzitter : De Vreeze Oscar - Zingem
ondervoorzitter : De Baets Emiel - Ronze
schrijver : Henau Alfred - Maarke Kerkem
raadsleden : Naudts Alfons - Nederbrakel, Van Meerhaeghe Amedee -
Ruien, Driegelinck Henri - Schorisse, Piens Jozef - Ouwegem, De Vos Ivo -
Roborst. (B 9-p. 119)

S.  Bond uit het Zottegemse

Omdat hetland van Oudenaarde zo uitgebreid was werd hier een afzonderlijke bond
opgericht. E.H. Pauwels Silvére, onderpastoor te Zottegem, was er proost. Verdere
gegevens dienaangaande ontbreken ons.

6. Blokmakersbonden te Brugge en Tielt :
In 1913 was een beweging ontstaan in de provincie onder de kloefkappers. Een ver-
gadering werd gehouden te Roeselare op 25.10.1913. Daar werd beslist om een vereni-
ging op te richten. Doch de fundamentele gronden waren hier niet aanwezig. Zo werd
opnieuw geprobeerd te Brugge, met meer succes.
Op 16/11/1913 kwam de bond tot stand en telde 21 leden. De vereniging werd wettig
erkend op 12/6/1914. Vanaf 1914 werd een aankoopafdeling gesticht. De waren werden
afgestaan 40 % goedkoper dan in de handel. Met de oorlog viel alles stil. (B 9 -
p. 121)
Op 19/1/1919 werd weer vergaderd en telde de bond 54 leden en 70 leden voor aankoop
en verkoop.
Te Tielt werd de bond voor het hele gewest gesticht op 9/11/1913. Hij werd wettig
erkend op 29/5/1914. Ook de oorlog legde hier alles lam. lets later dan te Brugge nl.
31/8/1919 werd weer vergaderd en had men weldra 60 leden. Op 9/8/1914 zou men te
Torhout ook een bond hebben gesticht doch de oorlog kwam hier ook roet in het eten
gooien. Op 21/9/1919 werden de Westvlaamse bonden samen verenigd als een ver-
eniging.
Bestuur : Brugge : Voorzitter : De Loose Alfons - Zedelgem

Schrijver : Demenie Alfons - Brugge

Tielt : Voorzitter : Tavenier August - Aarsele
Schrijver : Deschout G. Hector - Zwevezele.

7. Federatie der Vlaamse blokmakersbonden

De eenheid van werken was ongetwijfeld het krachtigste middel om het programma
door te drijven. Op economisch gebied werd zij verwezenlijkt tussen de bonden der
Gentse gewesten, van 't Meetjesland, de streek van Deinze, 't land van Oudenaerde, het
Brugse en het Tieltse door de samenwerkende maatschappij ,,De Vlaamse Blok-
makers” die aandeelhouders in die verschillende verenigingen telt. Niet alleen voor
handelszaken maar ook voor de verdediging der beroepsbelangen moest een nauwe
samenwerking tot stand komen.

Wat vroeger niet lukte, kwam nu als van zelf. De beheerraad van de Vlaamse Blok-
makers besloot in de zitting van 29 juni 1919 het initiatief voor het oprichten van een
federatie op zich te nemen. Het programma werd als volgt vastgesteld

— behartigen der algemene belangen van gans de bloknijverheid

— inrichting van een secretariaat voor leerlingwezen
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— bureel voor kosteloze rechtskundige raadplegingen ten dienste der leden van de
aangesloten verenigingen, studieatdelingen, propaganda

— inrichten van bestendige blokkententoonstellingen in de verschillende bonden

— wvakblad Dienst tot het verstrekken van allerlei inlichtingen die betrekking heb-
ben op de bloknijverheid en de handel. (B 9 - p. 124)

# DE FEDERATIE VAN HET WAASLAND.

In 1919 bracht de achtbare Heer Paul van de Perre. notaris te Temse, een programma
van werking voor. E.H. van der Poorten. oud-onderpastoor van de dekanale kerk te St.-
Miklaas, en de Leenheer, bestuurder van de maatschappelijke werken in het Waas-
land. de Heren Alfons Verwilghen. J. Heyman, F. Vyt, J. de Smedt, Ed Strybol werden
uitgenodigd dit programma in te studeren en te bespreken.
Al de gemeenten van het arrondissement werden bezocht. De blokmakers werden er
bijeengeroepen, niet één maar verschillende malen.om hun onverschilligheid en wan-
trouwen tegenover de heren en tegenover hun vakgenoten weg te kunnen werken.
En toen kwam men er toe in elke gemeente een afdeling te stichten van blok-
makersbazen met eigen bestuur. De atzonderlijke afdelingen werden samengebracht
in een gewestelijk verbond dat de naam droeg ..Federatie der blokmakersbonden van
het Land van Waas”. Het bestuur werd als volgt samengesteld :
Voorzitter :  Nys Jozef - St.-Niklaas
Zaakvoerder : Verhasselt - St.-Niklaas
Leden : Verberckmoes Eduard - St.-Niklaas

Van Seye Alfons - St.-Niklaas

Van Wolvenaere Arthur - Nieuwkerken

Stout Jozet - Haasdonk

Beeckman August - St.-Gillis-Waas.
Zij omvatte de volgende belangrijke instellingen :

Fig. IV 21 : Firma Lippcns St.-Gillis-Waas.
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Aan de Heeren Schoolbestuurders,

Het werbond der Christene Blohmakers wan Waesland doet
een beroep op uw christelijk gevoel en waderlandsliefde om Ued.
wolgend wersoek over te maken.

Het blokmakersbedriff, de groote thuisnijverheid in Waesland,
kawijnt geruimen tijd.

De q{oortbrengst in groote klomoen gaat ietawat wan de markt,
maar de kleine of kinderklompen gaan bepaald niet.

Ued. beseft reeds wat onze wraag zal zijn. — Mogen wwij
Ued. dus eerbiedig wragen in uaw school een awoordje te doen om
de klompendracht aan te bevelen, ten minste binnen de Winter-
dagen.

Tegenwoordig worden <weel sloefen gedragen in caoutchouc
wat rechtstreeks strijdt tegen de regels wan de gezondheidsleer. -
Owerigens dese sloefen of schoentjes zijn killig in den Winter en
gifn dus een oorszaak wan onoplettendheid binnen de schooluren. -
Om gezondheidsredenen wragen wij dus om de hklompendracht te
helpen beworderen door een «woordje in de lessen owver gezondheids-
eer ten onsen woordeele te szeggen. - Spijtig dat in sommige
scholen de klompen werboden zija omdat he! tegen den esthetiek is.
- Destijds zei onze meester, dat woor hem de geszondheid wan
een kind meer waard awas, dan een paar nauwe, natte of
ongezonde schoenen.

Het is een plicht wan waderlandsliefde. - De sloefen zijn bijna
uitsluitend een artikel dat (ngewvoerd wordt. - De klompen aworden
te onzent gemaakt, en zijn wan Belgisch fabrikaat. - Hoe meer
de nijverheid bloeit, hoe minder awerkloozen, hoe meer awelvaart
woor 't land.

Ons werbond hoopt dat Ued. sult owvertuigd sijn en dat er
fets kan en szal gedaan aworden om ons te helpen.

Dank bé/ woorbaat woor uwe welwillendheld.

Het Verbond der Christelijke Blokmakers.

Druk. Schuerman, Temsche



de Hanzabank

samenwerkende Maatschappij

secretariaat van het leerlingwezen

comiteit voor een welopgevat vakonderwijs

bureel voor onderlinge verzekering tegen ziekte, ongeval, werkonbewkaambheid.
(B9-p. 127)

Zoals wij zien waren de Waaslandse blokmakers de eerste om zich te verenigen. Als
patroonheilige werd de H. Gommarus gekozen. Reeds voor 1910 had men zich reeds
verenigd, doch niet vermeld in het staatsblad. Op een foto ter gelegenheid van de
inhuldiging van de burgemeester te Temse in 1905 was er een wagen die herinnert aan
de blokmakers waarin zij het beeld van de H. Gommarus, de patroonheilige van de
vereniging met zich meevoerden. Al deze verenigingen hadden een uitgesproken chris-
telijk karakter. Uit de periode van 1920-1935 is er weinig informatie te vinden. Het
enige wat wij mondeling kunnen vernemen is dat het steeds slechter ging met de
inkomsten der blokmakers.

Midden de jaren 30 kwamen nog donkerder wolken het leven van onze blokmakers
bemoeilijken. Het grootste uitvoergebied, Nederland, wil zijn eigen klompenmakerij
beschermen en verdedigen. Er waren geruchten over ,contingentering” of invoer-
beperkingen. Hetlaatste schrijven van de christelijke blokmakersbond aan haarleden
dateert van 31.3.1935.

In april 1935 overwoog de Nederlandse regering een invoerbeperking van niet minder
dan 80 % op de leveringen van 1934.

Dus groot alarm in het Waasland. De niet-kristelijke en andere blokmakers voelden
zich bedreigd. Een hervereniging van de blokmakers dringt zich op. Er werd in ver-
vanging van ,,Christelijke blokmakersbond van Waes” een nieuwe bond opgericht
met name ,Klompenmakersbond van Waes”, vereniging zonder winstgevend doel
met de volgende statuten.
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Fig. IV 22 : Klompenmakerij Lippens te St-Gillis-Waas.
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31.3-35.

Beste Vriend en Medelid,

Het bestuur van den Christelijken Blokmakersbond van Waes,
zetel te Temsche, heeft aan zijn leden volgende mededeelingen te
doen

1* Onze werking heeft de beste uitslagen opgeleverd wat
betreft den strijd tegen de verhooging van inkomrechten of de
beperking van invoer in INederland Van officieele zijde mogen
wij Ued. berichten dat de invoerrechten onveranderd zijn gebleven
en de contengenteering niet werd toegepast.

2° Fiskaal gedeelte: De aangifte van bedrijfsbelasting werd
door het hoofdbestuur opgemaakt en goedgekeurd. Indien UEJ.
in 't vervolg nog bij den Heer Controleur moet komen hebt gij
enkel te verklaren hoeveel werklieden gij in dienst hebt en
verder te zeggen van U te takseeren volgens de aangifte der
federatie.

3* Overdrachttaks. - De taks op den aankoop van boomen
is bepaald op 5 o/o in plaats van 2 1/2 o/o, te takseeren aan de
bron en verder alle overdrachten vrij.

4° Raadgeving in deze omstandigheden:

Gezien de waardevermindering van onzen frank,

Gezien de klompen een uitvoerartikel is dat in franken aan den
blokmaker betaald wordt,

is er mogelijkheid ons blokmakersbedrijf aan de omstandigheden
aan te passen. Spijtig dat het doode seizoen voor de deur staat,
maar wilt U niet dat de blokmakerij verdwijnt en dat U tot
bedelstaf zijt gedoemd vraag dan bij uw eerste vraag om blokken
ten minste een verhooging.

Ordewoord: aanfpassing aan de waardevermindering van onze
munt. )

Onze werking op beroepsgebied wordt U bij gelegenheid
bekend gemaakt.

Het Bestuur.

Drskk, ], Sehsermesn. Temsche



REGLEMENT VAN INWENDIGE ORDE VAN DEN

»wKLOMPENMAKERSBOND VAN WAES -

VERENIGING ZONDER WINSTGEVEND DOEL”

Ter vervollediging der statuten verschenen in het Staatsblad

ARTIKEL 1. -

ARTIKEL 2. -

ARTIKEL 3. -

ARTIKEL 4. -

ARTIKEL 5. -

DE BENAMING der vereeniging zonder winstgevend doel is
+KLOMPENMAKERSBOND VAN WAES”, hebbende haar maat-
schappelijke zetel te Temsche. - Het lokaal zal door den beheerraad
nader kunnen bepaald worden, alsook kunnen door dezen een of
meer bestuurlijke zetels of plaatselijke hulpkantooren ingericht
worden.

De duur der vereeniging is gesteld op 10 jaar vernieuwbaar....

HET DOEL der vereeniging werd breedvoerig beschreven in artikel
2. der statuten verschenen in het Staatsblad.

De werking van het verbond strekt zich uit tot den verkoop van klom-
pen en den inkoop van hout voor zooveel er met het buitenland
gehandeld wordt.

DE LEDEN der vereeniging. - Het aantal leden is onbeperkt, zonder
nochtans beneden het getal 25 te mogen dalen.

De beheerraadis vrijleden aan te nemen of niet in de voorwaarden te
bepalen.

Ingeval van verdwijnen van een lid, zij door overlaten van zijn klom-
penmakerij, zij door overlijden, zij door failliet, verkoop of elke
andere reden, mag de nieuwe eigenaar der zaak zich bij het ver-
bond aansluiten.

De leden betalen eene jaarlijksche bijdrage welke zal vastgesteld
worden door den beheerraad volgens opbrengst en per lid, doch
welke niet hooger dan 30,00 fr. zal beloopen. — De leden onderwer-
pen zich aan de statuten en aan het reglement.

De leden mogen steeds HUN ONTSLAG nemen of UITGESLO-
TEN worden, gelijkvormig de voorschriften van artikel 12 der wet
van 27 Juni 1921.

Wanneer leden vrijwillig onze reglementen of statuten overtreden
zullen volgende straffen kunnen toegepast worden : a) Verwittiging ;
b) Schorsing ; c) Bepaalde uitsluiting. - Het verdachte lid heeft noch-
tans recht zich persoonlijk voor den beheerraad te komen ver-
dedigen.

DE ALGEMEENE VERGADERING :

A/ Deleden vergaderen jaarlijks in algemeene vergadering den 2e
Zondag der maand Juni om 1 1/2 uur te Temsche, ten lokale
door het beheer aan te duiden in den bijeenroepingsbrief. -
Meerdere algemeene of plaatselijke vergaderingen mogen be-
legd worden op bijeenroeping van het Hoofdbestuur.

B/ De bijeenroepingen worden gedaan of door den Voorzitter van
den beheerraad of door den Schrijver. - De vergadering wordt
voorgezeten door den Voorzitter of bij afwezigheid of ontstelte-
nis door den oudsten aanwezigen beheerder. - De Voorzitter
duidt den Schrijver en de stemopnemers aan.

71



c/

D/

De bijeenroepingen behelzen de dagorde : geene andere pun-
ten mogen ter bespreking gebracht worden in de vergadering
dan deze op de dagorde vermeld.

Alle voorstel geteekend door 1/20 der leden opgenomen in de
jaarlijksche lijst. dient op de dagorde gebracht te worden.
Ieder lid heeft gelijke stem : de afwezige mag zich door een
ander lid doen vertegenwoordigen mits behoorlijke volmacht
waarvan de bewoordingen door het Beheer opgesteld zijn.

De algemeene vergadering beslist verder over de punten ver-
meld onder artikel 5 der statuten verschenen in het Staats-
blad.

ARTIKEL 6. - BEHEERRAAD :
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A/

B/

c/

D/

E/

De beheerders zijn gekozen voor een termijn van zes jaar. -Alle
twee jaar wordt 1/3 van den raad herkozen : de uittredende leden
zijn herkiesbaar. - De lottrekking zal de uittredingsbeurt der
eerstbenoemde beheerders aanduiden.

De plaatselijke afdeeling. wiens beheerder uittredend is, zal in
haar midden een beheerder aanduiden wiens mandaat in-
gaat.

Het beheer zal, in de mate van het mogelijke, aldus samenge-
steld zijn dat ieder gemeentelijke groepeering van 15 leden erin
vertegenwoordigd zij.

De beheerraad vergadert ten minste eens per twee maand en
zoo dikwijls de belangen der vereeniging het zullen vereischen
op bijeenroeping van den Voorzitter of Schrijver.

Twee beheerders hebben het recht een vergadering aan te vra-
gen, te houden binnen de acht dagen. en de punten aan te dui-
den die zij ter behandeling willen brengen.

De beslissingen worden genomen bij meerderheid van stem-
men : in geval van gelijkheid is degene van den Voorzitter
beslissend.

Behoudens wanneerer verklaard wordt dat er spoedis, waarvan
den melding wordt gemaakt in den oproepingsbrief. mag de
raad niet geldig beraadslagen buiten de aanwezigheid van den
helft zijner leden. - Wordt die meerderheid niet bereikt dan zal
een tweede vergadering gehouden worden, ten vroegste acht
dagen na de eerste, die over dezeltde dagorde mag stemmen
welk ook het getal leden weze.

Jegens derden en namens de vereeniging mag er geene verbin-
tenis aangegaan worden welke niet door den beheerraad aan-
genomen iIs en niet vastgesteld werd bij verslag geboekt in een
daartoe bestemd register.

Het beheer kiest in zijn midden een Voorzitter en een Schat-
bewaarder-Schrijver. - Het mag, onder zijn toezicht binnen ot
buiten zijn schoot. een of meer beperkte komiteiten, een of meer
bedienden benoemen, waarvan het de bevoegdheden bepaalt
De Voorzitter van het plaatselijk komiteit zal door den beheer-
raad aangeduid worden.

Een bezoldiging mag toegekend worden aan den Schrijver
en bedienden.



ARTIKEL 7. -

ARTIKEL 8. -

ARTIKEL 9. -

ARTIKEL 10. -

ARTIKEL 11. -

ARTIKEL 12. -

F/ Een beheerder mag zich steeds door een anderen beheerder en
dit zelfs bij lastgeving per telegram, doen vertegenwoordigen.

DE BEHEERRAAD heeft verder de machten hem toegekend in
artikel 7. der statuten verschenen in het Staatsblad.

HETHOOFDBESTUUR bestaat uit minstens drie leden, waaronder
de Voorzitter en Schatbewaarder-Schrijver van den beheerraad.
Het bestuur wordt gelast met de uitvoering van de door den beheer-
raad genomen beslissingen en teekent alle akten waarbij het ministe-
rie van een openbaren ambtenaar vereischt is, zonder jegens derden
eene machtiging of bijzondere volmacht te moeten bewijzen.

De dagelijksche briefwisseling wordt geldig geteekend door den
Schrijver alsmede mag deze ontlasting geven aan post en andere be-
sturen, op postcheck storten en beschikken en dergelijke.

WINST EN VERLIESREKENING :

Elk jaar op 30 Mei en voor de eerste maal in 1936 worden de boeken
gesloten, bilan van winst- en verliesrekening opgemaakt.

Het batig slot wordt, volgens voorstel van beheerraad en op beslis-
sing der algemeene vergadering, in een reservefonds gestort, of op
een nieuwe rekening overgedragen.

BIJ ONTBINDING der vereeniging om welke reden ook, zal de
algemeene vergadering beslissen over de bestemming van het bezit
der vereeniging. - De ontbinding kan slechts gestemd worden dan na
in achtneming art. 20 der wet.

Voor al wat niet uitdrukkelijk, in de statuten, of in het reglement
genomen op voet der statuten, voorzien wordt, zal de vereeniging
zich gedragen naar de bepaling der wet van 27 Juni 1921 op de veree-
nigingen zonder winstgevend doel.

WERKING DER VEREENIGING :

Bij de stichting wordt vastgesteld als volgt :

A/ Zoolang er overproductie is, en dit is te bestatigen door den
beheerraad, zullen alle mogelijke maatregelen genomen wor-
den om de uitbreiding der nijverheid te verhinderen.

B/ Alle maatregelen voor uitbreiding of voor beperking van afzet-
gebieden zullen besproken en genomen worden na het advies
van regeeringswege te hebben ingewonnen.

C/ De controol der voortbrengst zal uitgeoefend worden door de
aangestelden van het verbond.

D/ De beheerraad zal in uitvoering van artikel 6 - E/ ten spoedigste
inrichten : een beperkt komiteit : 1°/ voor 't vaststellen der prij-
zen en meer bijzonderlijk der verkoopprijzen - 2°/ voor uitoefe-
nen van controol.

E/ Dit beperkt komiteit zal bestaan uit vijf personen te verkiezen
door den beheerraad. - Een grondige kennis van klompen-
makerij en handel wordt vereischt om er deel van te maken. - De
schrijver zal er van rechtswege deel van uitmaken doch zonder
beraadslagende stem.

F/ De buitenlandsche verkoop van klompen zal vrij zijn voor wat
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personen betreft waaraan verkocht wordt, alhoewel de mini-
mum eenheidsprijzen per soort bindend zullen zijn voor al
de leden.

G/ De prijzen der klompen zullen vastgesteld worden steunend :
1°/ op de houtsoort - 2°/ op 't model - 3°/ op de hoedanigheid -
4°/ op de grootte en 5°/ op de bestemming.

Deze prijzen zullen om de veertien dagen nagezien worden en
bij gebeurlijke verandering aan de leden worden bekend ge-
maakt.

H/ In geval er geschillen mochten oprijzen betreffende de vaststel-

ling der verkoopprijzen, zullen deze door een scheidsgerecht
beslecht worden dat te dien einde op 't secretariaat zal ze-
telen.
Het scheidsgerecht zal samengesteld zijn uitdrie leden van den
beheerraad, zoodanig dat de beheerder der lokale afdeeling,
waarvan het betrokken lid deel uitmaakt, er in zetele. - Het be-
trokken lid kan zich voor het scheidsgerecht verdedigen of doen
verdedigen door een lid van zijn gezin.

ARTIKEL 13. - Voor de eerste maal wordt de beheerraad bij stichting als volgt

samengesteld :

Voorzitter : Laureys Petrus - St.-Gillis-Waas.
Schrijver-Schatbew. : Govaert Frans - Temsche.
Leden : Bressinck L. - Vracene-Waas.

Claus Achiel - Rupelmonde.

Heirbaut Eduard - St.-Niklaas-Waas.
Joris Henri - Beveren-Waas.

Lyssens Louis - Basel.

Speelman Arthur - Temsche.

Staes Camiel - Haasdonck.

Stout Adolf - Melsele.

Stuer Leopold - Cruybeke.

Van Duyse Petrus - De Clinge-Waas.
Verhelst Leopold - Nieuwkerken-Waas.
Waterschoot Louis - Nieuwkerken-Waas.

Opgemaakt te Temsche, 1935.

ENKELE LEDENLIJSTEN VAN DIVERSE GEMEENTEN UIT HET WAAS-
LAND

Wij willen er wel op wijzen dat het kleinste gedeelte van de blokmakers aangesloten
was bij de bond.

ST.-GILLIS-WAAS

Pieter Laureys, Kerkstraat

Albert Zaman, Statiestraat

Raes Leopold, Hulststraat

Seerde Camiel, St.-Nikolaasstraat
De Weirt Alfons, 's Heerenstraat
Verberckmoes Pieter, ’s Heerenstraat
Eeckhoudt Frans, 's Heerenstraat
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Fig. 1V 23 : Verkoopcentrum te Sneek (Noord-Nederland) van de firma Zaman uit St.-Gillis-Waas.

Fig 1V 24 : Op dit unieke plaatje poseren de arbeiders in de klompenmakerij van Charles van de Voorde-
Verbust. Op deze van 1916 daterende foto zien we. staande van links naar rechts : JL. van de Voorde, Henri
Seghers. Ceriel De Clerk, waarschijnlijk Petrus Seghers. Oscar van de Voorde, met kind op arm mevrouw Van
de Voorde-Verbust (de vrouw van de baas van deze klompenmakerij). C. de Witte (men noemde hem zo van-
wege zijn witte haar) en vermoedelijk Louis van de Voorde. Vooraan kijken ons zittend aan : een onbekende.
de baas van de klompenmakerij, Charles van de Voorde, Jules van den Branden en mevrouw Fientje van den
Branden-van de Voorde. Fientje maakte figuurtjes op de klompen. Middenin zien we het zogenaamde ..kram-
mes”; dat werd gebruiktomde buitenvorm aande klomptegeven. Aande muur hangt een stel klompendatal
klaar is. In dit pand is momenteel café .De Gouden Kroon™ gevestigd.
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Beeckman Adolf, 's Heerenstraat
Maes Frans, ’s Heerenstraat
Verberckmoes Alfons, Broekstraat
Vergauwen Sixtus, Ripstraat

Flos Petrus, Ripstraat

Vereecken Petrus, Blokstraat
Raes Regule, Blokstraat
Verberkmoes Gustaaf, Blokstraat
Laureys Jozef, Kronenhoekstraat
Luipe Frans, Statie

Errewegaert Pieter, Statie

Marin Gustaaf, Statie

Van Doorselaer Emiel, Statie
Roeland Adolf, Statie

Vereecken Frans, Tybaertstraat
Van Doorselaer Pieter, Tybaertstraat
Ruts Adolf, Hulststraat

Raes August, Zevensterstraat
Vercruyssen Frans, Kerkstraat
Brys Romanus, Kerkstraat
Lippens Gebroeders, Samelstraat
Marin Karel, St.-Nikolaasstraat
Cappaert Leon, Doorn

Van Landegem Karel, Hoogeinde
Luyse Leon, Hol Kemzeke
Jacobs Theophiel, ’s Heerenstraat

VRASENE

Brys Rene, Kouterstraat
Beckx Alois, Kouterstraat
Baert Ghislain, Kerkstraat
Diericx Alfons, Kerkstraat
Verthe Pieter, Kerkstraat
Fierens Jos, Kerkstraat
Goemand Edmond, Kerkstraat
Mijs August, Kerkstraat
Meers, Kriekelaarstraat

Wed Thoen, Dael

De Vleeschouwer Pieter, Dael
Buil Edmond, Brugstraat

De Ryck Jos, Brugstraat
Claes Theophiel, Mosselbank
Buylaert Alfons, Mosselbank
Coppens Henri, Mosselbank
Van Hauten Jos, Mosselbank
Van Haelst Karel, Mosselbank
Smet Frederick, Brandstraat
Bressinck Geb., Brugstraat
De Clercq Frans, Baan
Cappaert Edmond, Baan
Vergauwen Frans, Baan
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Fig. IV 25 : Daar er vroeger in Clinge heel wat klompenmakers waren, leek het de
samenstellergoed van hen een drietal plaatjes op te nemen. Hier zien we de klompen-
makerij van Edmond Bauwens, die de rij opent. Vervolgens poseren, staande : Charles
van Boven, Frans van Boven, Petrus Daelman en J.J. van den Broek. Zittend kijken
ons aan : Jozef Bauwens en mevrouw Mathilde Bauwens-Zaman. Het vak van klom-
penmaker komt niet zo veel meer voor in Clinge. Momenteel (tijdens het samenstellen
van dit boekje, september-oktober 1977) zijn er nog drie klompenmakers in Clinge. In
dit pand is momenteel de confectie- en manufacturenzaak van Alberdo gevestigd.

Van Goethem Henri, Peperdam
Cappaert Julien, Peperdam

Van Goethem Albric, Peperdam
Wed Smet, Koefering

Schaeken Jan, Peperdam

Wed. Voet, Hulststraat

Smet Jos, Hulststraat

Clarysse Florent, Smisstraat
Van Hoeylandt Ed, Kouterstraat
Verhelst Alb., Kolkstraat

Van Hove Eduard, Kolkstraat
Smet Jan, Kouterstraat

Smet Kamiel, Kouterstraat
Cappaert Em, Kouterstraat

Flos Cesar, Kouterstraat

Flos Camiel, Kouterstraat
Provost Alfred, Kouterstraat

Moorthamer Ed, Kouterstraat / Med Cappaert/De Clercq Alfons/Brys Florent
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MELSELE

Pultijn Eduard Foitje, Melsele
Braem Petrus, Melsele

Stoop Frans, Statie, Melsele
Van Goethem Petrus, Heyken, Zwijndrecht
Heirbout Camiel, St.-Anna boomstraat, Zwijndrecht
Cools Emiel, 1Jzerstraat, Melsele
Van Vosselen Frans, Baan
Seghers Hector, Baan

Seghers Frans, Baan

Cools Edmond, Baan

Mertens Amedé, Calishoekstraat
Suy Jozef, Calishoekstraat

Stout Frans, Dijk

Pultijn Victor, Dijk

D’Hooge Frans, Dijk

Maes Frans, Dijkstraat

Cools Fideel, Dijkstraat
Vergauwen Alfons, Gaverland
Vergauwen Frans, Gaverland
Seghers Juul, Koolput

Seghers Karel, Gaverland
Seghers Honoré, Gaverland

De Jonge Louis, Koolput

De Roeck Frans, Koolput

BEVEREN-WAAS

Pintens Marcel, Bijl 38

Pinten Wed., Dijkstraat 6

Van Acker, Byl 156

Van Remoortere Gustaaf, Grote Baan 252
Van Remoortere Constant, Grote Baan 256
Joris Henri, Grote Baan 278

De Wael Frans, Grote Baan 356
Van Moer Jan, Bellestraat 30

Van Nieuwlande Frans, Zillebeke 98
Van Goethem Adolf, Zillebeke *
Janssens Frans, Vesten 335
Bourdiaudhy Alois, Kapelweg *

Van de Velde Gustaaf, Kapelweg 65
Calewaert Gustaaf, Leurshoek 61
Tielens Jozef, Polderdreef 38

Joris Fideles, Hoefdreef 29

Buyl Isidoor, Populierstraat 30

Joris Petrus, I1Jzerhand 30

Wed. Ruttens, Krabbenhoek 2
Janssens Jozef, Cobeywtsstraat 12
Van Maes Camiel, Cobeywtsstraat 63
Bourdiauley August, Grote baan 294
Roelandt Gustaaf, Calloseke baan
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Marthyssens Henri, Calloseke baan
Speeck Emiel, IJzerhand

Vermeiren Florimond, Cruybekesteenweg
Janssens Adolf, Baan

Smet Frans, Callosekebaan

Andries Jozef, Thysenhoek

Van Raemdonck, Puithoek

HAASDONK

Smet Petrus, Dorpstraat

De Mayer Frans, Dorpstraat

Van Broeck August, Dorpstraat

Van de Velde, Dorpstraat

Buytaert Alfons, Dorpstraat

Wed. Buys, Bergstraat

Boon Frans, Peirstraat

Boon Leon, Peirstraat

Bollaert Ambrosius, Peirstraat
Colman Frans, Peirstraat

Busschaert Henri, Dorpstraat
Vercruysen Amede, Keizerstraat
Staes Camiel, Keizerstraat

Colman Alfons, Keizerstraat

Van Raemdonck Bavo A, Zandstraat
Van Raemdonck Alfons, Zandstraat
Wed Van der Berght, Zandstraat
Van Raemdonck Jos, Ropstraat
Busschaert Alois, Ropstraat

Kuse Alfons, Hoogeinde

Thomas Eduard, Nieuwe Buiten
Martens Alois, Nieuwe Buiten

Kuse Amede, Nieuwe Buiten

Van Raemdonck Amede, Nieuwe Buiten
Van Raemdonck Frans, Nieuwe Buiten
Thomas Emiel, Nieuwe Buiten
Bollaert Frans, Keyzerstraat
Busschaert Petrus, Melselestraat
Rothier Frans, Keyzerstraat

De grote Heren van toen : firma Laureys en Zaman uit St.-Gillis-Waas, hadden alles
reeds gedeeltelijk voorzien. Vooreerst wordt Petrus Laureys verkozen als voorzitter
van de nieuwe vereniging, zodat hij alles van dicht bij kon gadeslaan. Anderzijds richt
hij een nieuw klompenmakersbedrijf op te Kapellebrugge op Nederlands grond-
gebied, dit om de invoerbeperking van Nederland te kunnen omzeilen. Hetzelfde doet
zijn concurrent Zaman ook. Hij richt een klompenfabriek op Nederlands grond-
gebied te ,,.De Roskam”. Het zijn overwegend Belgische klompenmakers die in deze
fabrieken werken tegen lonen die schril afsteken tegen de wedde van de Nederlandse
klompenmakers. Klompen worden stiekem overde grens gebracht, of wel als gezaagde
blokken, dus onafgewerkt, en hierop is geen invoersbelasting.

De opkopers trachten bij de kleine zelfstandige klompenmakers tegen spotprijzen de
voorraden op te kopen. De blokmakersfederatie krijgt, bij name van Frans Govaert,
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Ministerie van Economische Zaken

Algemeen Destuur van de Nijverheid

WETSTRAAT, 63

Persoonlijke en niet voor Overdracht vatbare Uitvoervergunning

GELBG YOOR EES ENRELEN ULTYUER

Krachtens de wet d.d. 30 Juni 1931, gewijzigd door deze d.d. 30 Juli 1934, en
bij toepagsing van het Koninklijk beslnit d.d. 18 Juli 1935, wordt de hiernavermel-
de firina ertoe: gemachtipd, de volgende produkten uit te voeren
Aard der produkten :

Uitvoerder Fabrikant :

Land van bestemming :

Bestemmeling :

Naam tirma, ene.

Inlader :

Hoeveelheden : bossen

Gewicht :

Globale waarde :

Zoo mogelijk Nr van wagon : Naam van 't schip
Plaats en datum van vertrek :

hieze vergunniog is peldig gedurende een hjdperk van 30 dagen e rekenen
van al den datum haree aflevering.

Brussel, den oo 1939
Namens den Minister van Economische Zaken : Fiskale zogel
P O.: N. 0. : van 5,00 fr,

Voor den Algemneenen Nijverheidsinspecteur,

De afgevaardigde (tevernietigen)
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alle administratie in handen voor het bekomen van een uitvoervergunning en dit voor
gans Belgié (zie hoofding van brief). Alle vergunningen moeten aangevraagd worden
te Temse. Ook de handel met Duitsland begint haperingen te vertonen. De politieke
troebelen in dit land zijn daar niet vreemd aan. De vereniging draait op volle toeren.
Niets wordt onverlet gelaten om de belangen der blokmakers te steunen en te verdedi-
gen. De eerste uitvoervergunningen worden bij koninklijk besluit van 18 juli 1935
afgeleverd ; zie model.

In een schrijven van de voorzitter Petrus Laureys aan de secretaris van de bond op
4.4.1935 deelt hij mede, dat de invoerbeperking 80 % bedraagt op de leveringen van de
maanden april, mei, juni en juli van 1934. De brief vermeldt verder nog dat dringend
alle voorzitters der plaatselijke verenigingen moeten aangeschreven worden dat de
klompenmakerij zich niet zenuwachtig hoeft te maken. Mede door de daling van de
frank kan er geen sprake zijn van afslag op de klompen. Wel. wanneer de klompen-
makerij wil, ware zelfs een opslag mogelijk. Binnen de 8 a 10 dagen wordt de opkoop
weer normaal. Misschien zal hij iets vlugger gaan dan voorheen. In allegeval is het
hoogst nodig dat geen enkele klompenmaker lager (prijs) opgeeft. Hij zal moeten
streven naar meer en het kan. lk zal trachten deze week mij van gans de zaak op de
hoogte te stellen. Ik heb gelukkig nog een 7.000 van de klompenmakers af kunnen
nemen. De allerbeste groeten.

Tot daar het schrijven van P. Laureys aan de heer Frans Govaert. U ziet de toestand.
Alhoewel geruststellende woorden toch onrust wekkend.

Een volgend feit doet zich voor op De Klinge en wordt in een schrijven van 4.8.1935
medegedeeld aan de bond.

Geachte Leider,
Wijondergetekende blokmakers van de blokmakersbond van Waas. afdeling ,.De Klinge”,
hebben op onze vergadering van 4.8.1935 besloten U het volgende te schrijven over de
uitvoer van bomen.
Gezien de uitvoer op grote schaal is en door de stevigheid van de gulden komen zij
(Nederlanders) hier de bomen opkopen, dat zij zeker met 25 fr. per m3 verhoogd zijn
dat zeker te veel is voor onze blokprijzen. Wij vragen voor de uitvoer van Canada, wil-
gen, olmen - bomen - een uitvoergeld te vragen van minstens 40 fr. de m3.
Geachte Leider wij denken wel dat U die vraag zult onderzoeken bij de eerst-
komende bestuursvergadering.
Onze beste groeten, De schrijver, afdeling Klinge.

Petrus van Duyse.

De ondergetekende blokmakers zijn :

Van Duyse gebroeders De Caluwe F.
De Clercq G. Van Overmeire Jozef
Blendeman Theo. Van Landeghem Theophiel
Speelman D. Van Goethem Petrus
Bauwens R. Verbracken Jos
Willekens Jules Van Landeghem C.
Pressens Joos Daesse August
De Ban Alois Blommaert Florent
Bernaert. Buys Cyriel

Van Brussel

U ziet dat de geruststellende woorden van de voorzitter maar langs een zijde be-
keken waren.

O[i %e vergadering van 22.12.1935 wordt de werking van de vereniging even door-
gelicht.
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Iedere klompenmaker voelde aan den lijve dat er iets ontbrak in het schoeiselleven. De
klompenmaker werd gewaar dat er een mangel was aan verenigingsleven. leder herin-
nert zich nog de propaganda-avonden om ons verbond recht te houden. De klompen-
makerij was verwezen om in de nabije toekomst totaal te verdwijnen.

Vele hinderpalen staan haar in de weg op het wereldtoneel. De nijpende nood-
zakelijkheid heeft zich opgedrongen om met wilskracht en aanhoudende taaiheid
te strijden.

Onze eerste vergaderingen zijn besteed om de oprichting te bewerken. Een grondige
studie was vereist om het kind, dus wij, klompenmakersbond van Waes. noemen. te
doen herboren worden omdat het familie is van de reeds overleden bond.

Door de economische ontwikkeling van het land op andere manieren de nationale en
internationale betrekkingen heeft zien aanpassen aan de moderne tijd, zo waren wij.
klompenmakers ook genoodzaakt ons tot de hedendaagse evolutie te laten inlijven.
Wij zijn er dus toe gekomen van de klompenmakerij een bekende industrie te maken
die vroeger in een vergetelhoekje van ons klein Belgi¢ was weggestapt en waar noch-
tans zoveel arme dompelaars een heerlijk bestaan in zochten. Ons eerste onderhoud
op het ministerie was de weg die opengelegd werd om alle verdere wegen te doorkrui-
sen.

leder gedenkt nog fris dat gesproken werd over de werkhuizen van Merksplas. maar
dat op de achtergrond het spook van de contingentering reeds opdaagde. Wij hebben
dit wangedrocht met alle middelen bestreden. Wie van U herinnert zich niet de voor-
bije vergadering van februari, wanneer de kwestie van ofwel verhoging van rechten
of wel contingentering opdaagde. Ongelukkig 't was het laatste dat gekerstend werd, 't
was wel niet zwaar maar 't principe was gesteld en op de ingeslagen weg werd voort-
gegaan. Volgde daarop de ongelukkige devaluatie. de onrechtstreekse diefstal. met het
noodlottig gevolg dat Nederland beschermingsmaatregelen invoerde door de ver-
scherping van contigentering en door verhoging van rechten. Wij stonden aldus met
de twee.

't Zijn deze nachtmerries die wij met alle wapens moeten bestrijden. Wij kunnen door
onze ministeriéle bezoeken bewijzen wat er op dat gebied gedaan is. hoe wij alle mid-
delen beramen en uitwerken om ons doel te bereiken.

De Nederlandse klompenmakers gebruiken ook al hun krachten om ons uit hun land
te houden. 't Is hun recht, zij ook staan sterk verenigd. Onze vereniging. alhoewel een
reuze taak te hebben volbracht. is nog te jong om de andere te verslaan. Het laatste
onderhoud met de Heer Handelsattaché uit Den Haag heeft ons daarvan het schoon-
ste beeld gegeven wanneer hij zei ., Ik kende voor enige maanden het klompenmakers-
bedrijf niet. Ik wist niet dat het zo belangrijk was. Het stond wel in de handels-
overeenkomsten vermeld, maar er werd niet het minste belang aan gehecht maar sinds
enige tijd heb ik moeten ondervinden dat er een geweldige werking is uitgegaan uit de
vereniging der klompenmakers die ministeries bestormd hebben, die de diplomatie
heeft wakker geschud om hun belangen in 't oog te houden en voor 't ogenblik is het
zover datvoor de aanstaande handelsovereenkomst met Holland. de klompenmakerij
op de allereerste rang staat. Laat nu zien welke de uitslag zal zijn. aldus de Heer Han-
delsattaché, want vanwege de Nederlandse verenigingen wordt ook heftig gewerkt. 't Is
een strijd op leven en dood. Geen van beide kanten heeft tot hier toe één gelegenheid
laten ontsnappen om te redden water te redden valt, gelukkig dat de Nederlandse gros-
sierbond aan onze zijde staat. Wij werken met deze in de beste verstandhouding™
Volgen nu enige bepalingen 40 % contingentering of 70 %

Tot daar het niet al te rooskleurig verslag na een jaar werking van de bond.

Wij willen hiereven nader bekijken hoe de Nederlander reageert op deze situatie door
enkele frappante artikels welke verschenen in de Nederlandse Klompenmuker, het
vakblad der verenigde Nederlandse klompenmakers. i

In een artikel van eind 1935 schrijft men onder de hoofding : .Belgi¢ protesteert™ het
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volgende :

Do%)r het Vlaamsch-nationalistisch Kamerlid Seghers uit St.-Niklaas werd donderdag
17 december ll. de minister van Economische Zaken van Belgié geinterpelleerd over
de onderhandelingen met Nederland betreftende de contingentering en de hoge doua-
nerechten op de invoer van Belgische klompen naar Nederland.

Minister Van Isacker antwoordde, dat niet zijn departement. maar wel de atdeling Bin-
nenlandse Handel van het departement van Buitenlandse Zaken. over de invoer-
aangelegenheden heeft beslist. Toch wilde hij wel zeggen dat de uitvoer van klompen
gecontingenteerd werd in de proportie van 70 %. De Belgische producenten hebben
daar grotendeels zelf de schuld aan daar zij er niet in slaagden het met elkaar eens te
worden. Willen zij voorkomen dat Nederland nog strengere maatregelen treft. dan
moeten zij zich verenigen en hun produkten niet onder de normale prijs op de Neder-
landse markt brengen. Deze opmerking geldt niet alleen voor de klompenindustrie
maar ook nog voor menige andere Belgische tak van bedrijf. Na deze interpellatie
heeft de Heer Seghers zich schrifteli jk gewend tot de minister van Buitenlandse Zaken.
Circa eind december heeft de minister hierop het volgende geantwoord :

De Belgische regering heeft reeds een verlaging van de Nederlandse invoerrechten op
klompen aangevraagd. De Nederlandse regering heeft geantwoord dat ze vooralsnog
niet kan ingaan op het verzoek. omdat het hier geldt beschermingsmaatregelen van
een groep mensen die nog steeds in een benarde toestand verkeren.

Als de eerste opzet van de contingentering, had men het wel bij het rechte eind. Doch
men had niet gerekend met verschillende neveneffecten. Nu dat de Belg enigszins wat
bedwongen was, alhoewel niet geheel. daar er reeds verscheidene Belgische fa-
brieken op Nederlands grondgebied uit de grond werden gestampt, begon men zelf
met een overproduktie te kampen. Men dacht dat het niet meer op kon. Hoe meer
klompen men maakte hoe meer men verdiende. Op een klompenmakersvergadering
te Enter op 3 februari 1936 werd dit alles besproken.

Men stelde het volgende vast : Nieuwe machinale klompenmakerijen rijzen als padde-
stoelen uit de grond. Dit wordt een ramp. Ingeval de invoer volledig zou afgeschaft
worden, zat men nog met meer klompen dan men op de Nederlandse markt kon ver-
kopen. Daarom een vraag naar verbod voor nieuwe machines. De kleine ambachte-
lijke klompenmaker werd er onmeedogend uitgewerkt. Omdat de fabrieken hun
tweede keus klompen, voor een prikje, lieten venten. En ditin de lokale verkoopsagglo-
meratie van de klompenmaker welke nog zijn klompen met de hand maakte. De
Nederlander had zichzelf de das omgedaan. Er moesten maatregelenen genomen
worden zoals ventverbod en machinestop. Ook de rijksnijverheidsdienst werd aange-
sproken, men wilde kwaliteitsklompen. Vele klompenmakers waren vakonbekwaam,
hun klompen hadden nogtal van grove gebreken. Wanneer de drager van de klompen
door slecht passende klompen zere voeten oploopt zal hij wellicht naar een ander
schoeisel uitzien. Een goede pasvorm is nauw verbonden aan de kwaliteit van de
klomp. Een andere grote fout bij vele klompen is dat, naar verhouding. de hak veel dik-
ker is dan de zool. Hierdoor kreeg de voet een heel verkeerde stand. Daardoor werd de
rijksvoorlichtingsdienst voor klompenmakers opgericht. Zo werden er adviseurs aan-
genomen die de klompenmakers ten huize kwamen opzoeken en hen wezen op de
gebreken welke hun klompen hadden. Zij raden hun aan de nodige aanpassingen te
doen. Het bleef bij raadgevingen en nietiedereen volgde deze op. De klompenmakers-
school te Best in 1914, welke gesloten werd op 1.1.1924, zou men terug in leven roepen,
doch dit zou pas gebeuren tijdens de tweede wereldoorlog.

Wat men wel had verkregen was dat het ministerie van Economische Zaken en Nijver-
heidswezen een bureel opende te Temse waar de nodige documenten voor het uitvoe-
ren van klompen moesten aangevraagd worden. Naast de administratie voor het

blokmakersverbond, werd ook die taak op de schouders van Frans Govaert ge-
worpen.
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Dit waren taken naast zijn hoofdberoep die zeer veel werk met zich mede brachten. en
niet werden betaald zoals het zou horen. Het gezaag, de klachten waren soms niet te
overzien. Een voordeel was wel dat de wase blokmaker zich altijd kon wenden voor
inlichtingen aangaande dit alles in zijn eigen gewest. De bedoeling was eerst dit bureel
voor klompenuitvoer op te richten te Brussel. Dit zou een ramp geweest zijn. Het taal-
gebruik voor vele niettaalvaardige klompenmakers, de afstand Brussel waren onover-
komelijk. Ook de blokmakerijen in Walloni¢ waren aangewezen op dit bureel, wat
toch wel een doorn moet geweest zijn in het oog van de Walen. Maar ook zij hingen wel
in mindere mate af van de uitvoer naar Nederland en van de aankoop van hun pro-
dukten door de Vlaamse klompenmakers, terwijl zij zelf de hoge klompen introkken
uit het Wase gewest. Moeilijkheden aan de grens, door verkeerd ingevulde documen-
ten en om allerlei andere redenen, werden door bemiddeling van het bureel in het
reine getrokken. Zo komt men in de briefwisseling meermaals klachten tegen van
blokmakers, die hun goederen werden tegengehouden en zo nog wat langer moesten
wachten op hun duur verdiende centen.

Op 19.2.1936 werd een schrijven gericht aan het NIR Belgisch Nationaal Instituut voor
Radio-omroep naar aanleiding van een uitzending over het Land van Waas. Men kon
niet naast de klompenmakers kijken. Dit zou men met beide handen aangrijpen, ge
weet nooit wat het kon opbrengen. Er werd een vragenlijst opgesteld met uitvoerige
kommentaren op de zelfgestelde vragen. Doch men kreeg de vragenlijst met antwoor-
den terug en omgevormd in de zorgvuldig afgewogen bewoordingen om geen enkele
persoon of instantie tegen het hoofd te stoten. Om zeker geen reklame te maken voor
de een of andere firma, was het weer de heer Govaert die de taak op zich nam. Hier
volgt het interview integraal dat op maandag 24.2.1936 werd uitgezonden om 19.55
uur.

Maandag 24 Februari te 19.55 uur.
INTERVIEW MET DEN HEER Frans GOVAERT over het KLOMPENBEDRLUF

V : Voor enkele dagen hebben we in een reportage over het land van Waas een kort
bezoek gebracht aan een groote machinale klompenmakerij. Daar we over geen
voldoende tijd beschikten willen we thans enkele bizonderheden geven over dit
bedrijf. De heer Govaert, leider van den Waasschen Klompenmakersbond is zoo
vriendelijk ons hieromtrent een en ander mee te deelen. Is deze nijverheid zeer uit-
gebreid ?

A :Voorzeker. In vele kleine landelijke gemeenten van het land van Waas, is ze de
eenige bestaande nijverheid. Voor de oorlog waren er zoowat 20.000 klompen-
makers, waaronder ruim 800 patroons. De opbrengst bedroeg millioenen paren
klompen per jaar.

V : Die ziva?ren toch allemaal niet hoofdzakelijk voor binnenlandsch verbruik be-
stemd !

A :Integendeel. De overgroote meerderheid der klompen was voor export bestemd, in
het bizonder naar Duitschland en Holland. Nu is deze nijverheid op ongeveer de
helft geslonken.

: En waaraan wijdt u zulks ?

: Er is eerst Duitschland, waaraan we, na de oorlog verzaakten, en wanneer later de
betrekkingen hernomen werden, stonden we spoedig voor het financieele gevaar.
zoodat onze uitvoer naar dit land onbeduidend geworden is.

: En naar Holland dan ?

:Hier hadden we een belangrijk afzetgebied. Ongelukkig heeft de Hollandsche
regeering een invoerrecht van 2 % ingevoerd op de waarde der klompen. Laler wer-

> <

> <
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den deze rechten tot Fl. 4.50 of 90 fr. per 100 kg of 1 fr. per paar opgevoerd.

: En daarbij is het niet gebleven meen ik ?

: Neen. want nu hebben we ook nog de kontingenteering op de hoeveelheid : 70 % op
basis van de invoer 1934. Deze maatregel was een zeer zware slag voor onze nijver-
heid en op korte tijd daalde het aantal patroons tot 500.

V : Maar onze Belgische klompenmakers vinden toch ook wel steun bij de re-

geering ?

A :Geldelijk niet ; dat wordt overigens tot nog toe niet gevraagd. Maar de regeering
doet al het mogelijke om ons te helpen. Trouwens zonder dien steun ware de klom-
penmakerij reeds dood en begraven. Wij hopen dan ook dat de regeering ons zal
blijven steunen bij de handelsbetrekkingen met Holland en Duitschland.

: Maar welke verweermiddelen wenden de blokmakers zelf aan ?

: Het voornaamste is de werking door het verbond, waardoor we voortdurend in be-
trekking zijn met de openbare besturen. Hieruit ontstond namelijk het stelsel der
uitvoervergunningen waardoor minimaprijzen werden ingevoerd. Verder zouden
we ook meer propaganda kunnen voeren voor de klompen.

: Wat zijn zooal uw vooruitzichten voor de toekomst ?

: Persoonlijk ben ik nog altijd optimist maar ik ben ook van meening dat, zoo we op
de regeering kunnen blijven rekenen het van de klompenmaker zelf zal athangen
of deze nijverheid zal opbloeien. De kwaliteit moet het verbruik doen toenemen.
Want al schijnt een klomp maar een klomp, het is toch van het hoogste belang hem
elegant en naar den voet te werken.

V :Zouerindien zin nietiets kunnen gedaan worden doorde oprichting van vakscho-

len ?

A :Naar mijn bescheiden meening, zou zulks praktisch weinig opleveren. Er zijn te
veel verschillende soorten en modellen en de klomp wordt niet naar teekening
maar naar het oog gemaakt. Interessant zou het echter zijn zoo we, evenals in Hol-
land, beschikten over vrijgestelden. die de werkplaatsen bezoeken om de fouten
aan te duiden en te verbeteren.

: Nog een laatste vraag : wat denkt u over de machinale klompenmakerij ?

: De kwaliteit van deze voortbrengst is niet te weerleggen. Ik voeg er echter onmid-
dellijk aan toe, dat er even goede handwerkers zijn. Het zware werk wordt door de
machine eenigszins verlicht. Het handwerk zal echter niet uitsterven daar het
klompenbedrijf - althans naar mijn meening - eene huisnijverheid zal blijven.
Trouwens winstgevend is noch handwerk noch machinaal werk.

V : Wel, mijnheer Govaert. wij danken u zeer voor deze interessante aanvullende

bizonderheden over deze specifieck Vlaamsche en hoofdzakelijk Waasche huis-
nijverheid.

> <

> <

> <
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VAKSCHOOLONDERWIJS VOOR KLOMPENMAKERS IN BELGIE.

Alhoewel er in feite maar 1 echte vakschool tot stand kwam, zijn er diverse pogingen
geweest om dit te verwezenlijken.

In AWENNES Luxemburg kwam de eerste school tot stand, dit in 1907. Blokmaker
Henri Ledent was bestuurder van deze vakschool voor blokmakers. Het beginkapitaal
was 10.000 fr. In 1911 had men 4 leraars en 30 leerlingen.

Ook Hippolyte de Schrijver heeft gepoogd een school in het Vlaamse landsgedeelte op
te richten. Hij was immers de stichter der blokmakersgilden en der federatie van
Vlaamse blokmakersbonden.

Doch hiervan is er geen enkel resultaat gekend.

Op 28 januari 1927 richt de bond van het Waasland een schrijven aan de minister van
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Economische Zaken. waarin het volgende wordt voorgesteld :

Gevolg van het onderhoud met de Heer Meirsman. inspecteur hebben wij de eer U
onze aanvraag tot oprichting van technisch onderricht in de klompenmakerij over te
maken. Onze wens is dat een technisch onderlegd klompenmaker dagelijks de werk-
plaatsen der klompenmakersbazen bezoekt om de aangeleerde theorie in praktijk uit
te werken. om de gebreken der produktie aan te tonen, om onze klompenmakers tot
bekwame vakmensen op te leiden en zodoende de klompennijverheid op te helpen.
Naaronze meningzou hetonderricht als proef voor één jaar moeten ingericht worden.
deels praktisch en deels theoretisch.

A. Praktisch : overdag zou de aangestelde de werkhuizen moeten bezoeken doorheen
het Land van Waas. Daarover zou wekelijks een inspectieverslag gezonden wor-
den.

B. Theoretisch : wat het theoriegedeelte betreft zou o.i. het Land van Waas ingedeeld
worden in 6 centra. De leraarzou iedere week in 3 centra theoretisch onderricht geven.
gerekend aan 2 uren per les. gedurende 20 weken per centra : 40 uren x 6 = 240 uren
wetenschappelijk onderwijs.

ledere reeks zou omvatten :

15 uren rekenen in verband met het klompenbedrijf.

15 uren vakkennis. ontleedkunde en tekenen met betrekking op voet en klomp.

10 uren moedertaal. briefwisseling en handelsdocumenten.

Verdeling der centra :

St.-Gillis-Waas

Nieuwkerken-Waas

Beveren-Waas

Temse

Bazel-Waas

St.-Niklaas-Waas

SUnbh W —

Aanvaard, Heer minister. de verzekering mijner gans bijzondere hoogachting.
Daarbij gevoegd was het uurrooster van de 6 centra alsook de begroting.

A. Theoretische klassen : 40 weken aan 6 uren per week = 2.400 fr.

B. Praktijk : dagelijkse bezoeken = 1.800 fT.

C. Reisvergoeding = 4,000 {Tr.
Namens het bestuur

De schrijver De voorzitter

F. Govaert P. Laureys

Op 7.2.1937 werd een schrijven gericht aan de gouverneur van de provincie Oost-
Vlaanderen waarin vermeld werd dat de bond een gunstig advies heeft gekregen van
deregering voor het oprichten van technisch onderricht : een gelijkaardige brief wordt
opgesteld en verstuurd in de hoop de nodige subsidie te bekomen.

Op een bestuursvergadering de zaterdag voor 21.9.1936 wordt naar voor geschoven om

een vakschool op te richten. Hieruit volgt het schrijven van 21.9.1936 aan de Heer
MeirSman.

Opleiding volgens het leerlingstelsel en de praktijk van het kuipers- en klomp€n-
makersvak.
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HET KLOMPENMAKERSVAK

1. Eerste leerjaar

De leerling leert :
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het boren :

het hanteeren van de meest voorkomende gereedschappen, zooals hamer en guts,
voorlooper, halfwerk. drielingboor, vrouwenboor, mansboor, haak. bodemmes,
vaarshaak en klompenmakersmaat ;

de goede houding bij het werk ;

de klompenmakersmaat

het recht in de boorbank zetten van de klompen (een paar) en het verwijderen met
een guts van het eerste hout ;

het achter-in-boren van de klompen ;

het op de vereischte lengte met een voorlooper uitboren van een paar klompen en
het controleeren met de klompenmakersmaat ;

het vergrooten met een grootere boor van de eerste opening ;

het wetten en het onderhouden van het gereedschap

het schrooien van de klompen

het inzetten van de hiel (naar juiste vorm) met een kleinere boor ;

het afwerken met den haak van den opstaanden kant van de hiel ;

. het glad bijwerken met het bodemmes van den ruwen vorm ;

het met den haak wegwerken van het hout boven de teenen en het nabodemen ;
het uitvaarsen van de klompen ;

het bijwerken met den voorlooper van de zijkanten van de hiel ;

de laatste afwerking met den haak ;

soortgelijke in het bedrijf voorkomende werkzaamheden.

. het hakken en het snijden :

hethanteeren van de meest voorkomende gereedschappen, zooals kortzaag, kloof-
beitel, hamer, bijl. dissel, grofmes, fijnmes en rits ;

het haaks afzagen van de ballen van den stam ;

het kloven van de ballen in gelijke stukken ;

het richten en het paren van de gekloofde stukken ;

het aanslaan van de hiel, de teenen en den bek ;

het met den dissel bijwerken van de hiel, de teenen en den bek en het aanbrengen
van de kip of de klamp ;

het geven van den vorm aan den klomp met het grofmes ;

soortgelijke in het bedrijf voorkomende werkzaamheden.

2. Tweede leerjaar

het geven van den vorm aan den klomp met het grofmes ;

het fijnsnijden van de klompen ;

het uitranden ;

het ritsen ;

het slijpen, het wetten en het onderhouden van de gereedschappen ;

het boren, het hakken, het snijden, het schuren en het ritsen van een paar klompen
volgens één model ;

soortgelijke in het bedrijf voorkomende werkzaamheden.

(Uit ,.Hout™)
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Deelgemeente TEMSE
GEGEVENS AANGAANDE DE KLOMPENMAKERI TE TEMSE

AANVRAAG TOT HET OPENEN VAN EEN MECHANISCHE BLOKMAKE-
RIJ

30.5.1927 Arthur Speelman. Hoogkamerstraat hern. 24.12.34 Wrijtmachine. Blok-
makermachine

11.10.1927 Leon Speelman

3.1.1928  Petrus Van Stappen. Veldstraat

28.1.1929  Vercauteren Louis. Doornstraat 38

30.5.1929 Vercauteren Fideel. Doornstraat 36

24.10.1929 Pieter Van Stappen. Krijgsbaan 21

2.2.1931  Desiré Van Landeghem. Veldstraat 73

23.6.1931 Jan Vercauteren. Schoenstraat

5.10.1931 Jozet Speelman. Krijgsbaan 49

1802

Nieuwe aanvragen voor patent als blokmaker. (Er waren er dus meer die reeds vroeger
een aanvraag gedaan hebben) Hiervan hebben we echter geen notitie.

Jean Vercauteren 23 Ventose XI
Gillis Volckerick 25 Ventose XI
P.J. Vernimmen 18 Floreal
Bernard De Bouw 20 Floreal
Michiel De Bouw 22 Floreal
Jan Frans De Bouw 27 Floreal
Jean Buytaert 28 Floreal
Bernard Brys 30 Floreal
Van Bogaert Gillis 22 Prairial
Pieter Peerens 22 Prairial
P.F. Buytaert 30 Vendemaire
1899

40 blokmakers met één of meer werknemers.

79 werknemers blokmakers.

Mensinck Hugues. Stationstraat 6 was koopman in blokken. en had tevens 2 blok-
makers in dienst.

1904

31 blokmakers met werknemers in dienst.
99 werknemers blokmakers.

Blokmakers die dit beroep als bijberoep uitoefenden werden niet in dit totaal op-
genomen. We hebben geen notitie van het aantal.

Voor het ogenblik is er nog één blokmaker actief met mechanische blokmakerij, n.l.
Marcel Vercauteren, Smesstraat.

De oorlogsdreiging neemttoe. De uitvoer naar Duitsland vertoont ook mankementen.

'De onverkochte berg klompen groeit onrustwekkend. De boomprijs schiet de hoogte
in. Men besluit een soort reklamefilm te maken om de verkoop van klompen te stimu-
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leren. Deze film bevindt zich bij de folkloregroep ..de klomp™ in De Klinge.

Hierin wordt aangetoond hoe men vroeger te werk ging en hoe nu, wel te verstaan met
nu, het jaar 1938. Een maand voor de wereldoorlog Il in Belgié€ toeslaat op 8.4.1940
worden inlichtingen aangevraagd door de minister in een schrijven van 28 maart

1940.
Het antwoord van de toenmalige beheerraad luidt als volgt :

I. Zijn aangesloten : de lokale bonden van Temse, Nieuwkerken, Vrasene, Beveren,
Melsele, St.-Gillis, Haesdonck. Basel, Rupelmonde, de Klinge en St.-Niklaas.
Bijna al de bestaande firma’s zijn aangesloten bij hun lokale afdeling.

2. De beheerraad is als volgt samengesteld :

Vermeiren Robert voorzitter
Govaert Frans secretaris
Verhelst Leopold beheerder
Waterschoot Locus beheerder
Van Duyse Petrus beheerder
Zaman Albert beheerder
De Beul Edmond beheerder
Heirbaut Eduard beheerder
Speelman Arthur beheerder
Vercruyssen Amede beheerder
Lyssens Lan... beheerder
Stout Adolf beheerder

3. De beheerraad vergaderde heden en heeft beslist dat de officiéle afgevaardigde voor
de betrekkingen met het departement Govaert Frans is.

4. Alle briefwisseling dient gestuurd aan volgend adres :
GOVAERT FRANS. LEIE 35A. TEMSE.

N.B. : Er waren 9 beheerders aanwezig waaronder de heer Vermeiren die weigerde
te ondertekenen.

Wat wij hier opmerken is dat van Petrus Lauweyrs geen spoor meer te bekennen
is.

Wat onvermijdelijk was gebeurt dan toch. Op 10.5.1940 geraakt ons land in een wereld-
oorlog. Na een korte strijd neemt de bezetter ons land in. De klompenmakers zijn een
beschermd beroep. Zij moeten een gedeelte van hun produktie leveren aan de bezetter
tegen vastgestelde prijzen. (zie leveringsbons) Andere werken voor winterhulp. Om
aan de opeising te ontsnappen haalt al wie maar kan het klompenmakersgereedschap
boven en kapt blokken of wat een blok zou moeten zijn.

Ook bomen werden opgeéist en bij massa’s afgezaagd. De blokmakersbond maakt
zich zorgen omwille van de snelle ontbossing en omdat de meeste bomen bestemd
waren voor de blokmakerij. Op aandringen van de blokmakersbond bij name van
Frans Govaert wordt bij de bezetter aangedrongen op de nodige houtbescherming van
de blokmakers. Voor de af vaardiging van de bezetter was de heer G. Thool aangeduid.
Hij deed immers al zaken in de klompen en houtbranche voor de oorlog. Zoals het in
de oorlogsjaren gaat wordt iedereen een naam opgekleefd al dan niet met de waarheid
strokende. Zo speelden ook diverse blokmakers en personen die aanleunden bij het
ambacht met vuur. Een feit is zeker, het ambacht bloeide als weleer en de blokmakers
klaagden niet. Een missie werd uitgezonden met als vertegenwoordiger Van de blok-
makers de heer Govaert uit Temse. Ziek kwam hij terug van zijn zending die weinig of
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VRAGENLIST

IS U OVERTUWIGD VAN DE NOODZAKEL K-
HEID VOOR DE KLOMPENMAKERS, ZICIH
TE VEREENIGEN?

WENSCH'T I DE VEREENIGING VAN AlL DE
BLOKMAKERS ?

WENSCHT U DI VEREENIGING VAN DE
HANDBLOKMAKIERS ?

WENSCHT U DE VEREENIGING VAN DE ME-
KANIEKE BLOKMAKERIEN ?

ONDER- WELKE VORM WIEMSCIT U DEZE
VEREENIGING TOT STANDTE ZIEN KO-
"MEN?

HEBT U BIJZONDLEKE VOORSTELLEN IN
VERBAND MECT DE VORMING VAN EEN
VEREENIGING DER KLOMPENMAKERS

Handel NU! zend deze vragealijst oamiddelijk terug naar DIEE KLONP. Wij zullen de uitslagen van
dit Onderzock in het volgende nummer van DE KL OMP  publicceren. Aau U1 Klompenmakers  dan tet
daden over tc guan.

NAAM WOONPLANTS
Fig. 29
MINISTERIE VAN ECONOMISCHE ZAKEN
758
NIJVERHEIDSWEZEN Germocho, den

KLOMPENUITVOER

Bureel te TEMSCHE
— X

Fig. 30
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niets had opgeleverd. Kort daarop overleed de heer Govaert en de blokmakersbond is
zijn onathankelijke raadgever en vertegenwoordiger kwijt. De bond is letterlijk ont-
hoofd en begint te zwalpen.

De dag na de begrafenis komt de bezetter alle administratie aangaande de klompen
ophalen en wordt de heer G. Thoolen aangezocht de zaak de behartigen. Alles ver-
huist naar St.-Niklaas.

Verdere documentatie aangaande deze bond konden wij niet meer vinden. Doch nog
een tweede blokmakersbond was reeds verschenen aan de horizon al van juist voor
1940 met name NATIONALE CORPORATIE DER KLOMPENNIJVERHEID. Met
als voorzitter R. Vermeire, eens de voorzitter welke niet wilde tekenen in een schrijven
naarde minister in 1940. De secretaris is DE NIEL en het kantoor is gevestigd in de
Kalkstraat 20 te St.-Niklaas.

Tegen het einde van de oorlog en zeker na de dood van Frans Govaertop 27.1.1944 en
het uit elkaar vallen van de andere bond ,Nationale corporatie der klompennijver-
heid” vinden wij nog weinig terug van een organisatie bij de blokmakers. Ook de docu-
mentatie over die zaken is moeilijk te vinden en duiken her en der op met tussentermijnen
waarbij wij enkele gissingen moeten maken.

In 1946 wordt een tijdschrift uitgegeven dat de naam draagt ,DE KLOMP", bulletin
van de klompenhandel en nijverheid met als redactieadres Montgomerystraat 28
Edingen. Samen met het einde van de oorlogstortook de klompnijverheid gedeeltelijk
in.

Het ministerie legt bij besluit van 17 mei 1946 een algemene verplichte afslag op alle
produkten, dus ook op klompen.

Een zware tegenvaller voor de al niet rooskleurige toestanden in de bloknijverheid.
Volgens het schrijven in dit blad hebben talrijke lezers geklaagd over het gebrek van
een goede blokorganisatie. In het tijdschrift le jaargang nr. 5-6 van 5-20 juni 1946
neemt dit blad het initiatief om een vragenlijst voor te leggen waarop men ja of neen
kan antwoorden.

Op 11 mei 1950 is er een internationale bijeenkomst te Amsterdam. Er stonden 2
belangrijke punten op de agenda : de handhaving van de klompenprijzen. en de
levering van de klompen via een grossier. Nu volgt het verslag van de vergadering :

Internationale bijeenkomst te Amsterdam

Aan deze bespreking namen deel het bestuur van de Ondervakgroep Groothandel in
klompen, het Dagelijks bestuur van de Vakgroep Klompenindustrie, vertegenwoordi-
gers uit de besturen der vrije organisaties t.w. de Noordelijke bond., de bond ,.St. Gum-
maris” van Zeeuwsch-Vlaanderen, de Nederlandse bond, de N.O.K. en de R.K.
Nationale bond, alsmede een deputatie van de Belgische fabrikanten.

De heer V. Vliet opende de zitting, waarin hij de doelstelling der bijeenkomst aangaf
en verklaarde. dat maatregelen beraamd dienen te worden, om de belangen zowel van
handelaar als tabrikant te sauveren. Van de zijde der grossiers werd het wenselijk
geacht, dat alle leveranties werden gedaan aan de grossiers en dat er een prijsafspraak
tot stand kwam. De voorzitter achtte het niet juist, dat de Nederlandse industrie eer-
lang aan de gehele industrie een prijsverhoging had geadviseerd zonder daarin eerst
de grossiersorganisaties te kennen.

De heer Koers betoogt, dat hij geen tegenstander is van onderling overleg en dat de
grossiers bijna even spoedig als de makers van de prijsverhoging kennis droegen. Ver-
volgens zet hij uiteen. dat vele makers rechtstreeks aan winkel leveren en dat geen
enkele organisatie competent is om haar leden de verplichting op te leggen de win-
keliers te laten varen en in plaats daarvan aan grossiers te leveren. Een dergelijke plot-
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selinge omschakeling is onmogelijk.

De heer V. Vliet erkent dit. Dat is dan ook niet de bedoeling van de grossiersorganisa-
tie. De grossiers zijn van mening, dat men de historische rechten dient te eerbiedigen.
Wij zijn voorlopig al ver genoeg. aldus de heer V. Vliet, als de Nederlandse klompen-
maker erkent, dat het leveren van klompen dient te geschieden aan de grossier en geen
nieuwe winkel-relaties meer bijneemt.

De heer Laureys uit Saint Gilles deelt mede. dat het doel der Belgen is de klompenprij-
zen te handhaven in overleg met de Nederlandse grossiers. Hij acht dit dringend
nodig. Gebeurt dit niet. dan zal de Nederlandse klompenmakerij eenzeltde crisis
doormaken, als de Belgische voorheen reeds beleefde. In Belgié zijn reeds 75 % van de
klompenmakersbedrijven vergaan. Indien wij geen overeenkomst kunnen treffen zal
ook beslist de helft van de Nederlandse klompenmakers vergaan. Het hout is zeer
duur, de lonen stijgen, de sociale lasten stijgen en er is of komt een tekort aan liquide
middelen. Men vergete niet, dat er vier maal meer kapitaal nodig is dan voorheen. om
een zaak gezond te doen marcheren. Handhaving van het huidige prijsniveau is
daarom dringend noodzakelijk. We kunnen, aldus de heer Laureys. niet eisen. dat alle
makers op staande voet de gehele productie aan de grossier leveren. Die eis is vecl te
groot. In Belgié doet men dit echter wel. Doch het is noodzakelijk. dat degenen. welke
aan de winkeliers thans leveren ook werkelijk een even hoge winkelprijs noteren cn
niet doen aan atbraakprijzen.

De heer Koers is van mening. dat vooral de grotere fabrikanten zich hierin diencn tc
houden, aangezien deze het meest gewicht in de schaal leggen. Van de klcinen ver-
wacht hij geen noemenswaardig nadelige invloed. Ook dicnen de grossiers hieraan
mede te werken en niet de makers alleen.

De grossiers verklaren, dat de grotere grossiers zich inderdaad aan de prijzen houdcn.
Er lopen tussen de grossiers ook minder-belangrijke. welke men evenmin binden kan.
Het gaat hier om de grote lijn en niet om uitzonderingen. die men toch nooit aan kan
cndiedan ook van minder betekenis zijn en waarvan men kan verwachten, dat zij nict
zullen blijven bestaan. zo min onder de klompenmakers als onder dc handclaars.
Het is bekend. aldus wordt ter vergadering medegedeeld. dat een groot-tabrikant uit
Zeeuwsch-Vlaanderen zijn klompen levert aan de winkelier tegen grossiersprijs en
bovendien franco huis evenals het bekend wordt geacht. dat een Brabantsc fabrikant
onder de prijs levert.

De heer Speelman uit Temsche verklaart. dat zij (de Belgen) reeds in de winter de
inzinking hebben zien aankomen en toen reeds de hootfden bij clkaar hebben ge-
stoken. Er werd toen een prijs overeengekomen van Frs. 22.-. Een contract werd
getekend. waarin degene. die zich hieraan niet houdt. een boete krijgt opgelegd van
Frs. 5000.- per werkman. Aan deze prijzen houdt men zich en indien men meent
verandering hierin te moeten brengen, wordt ecrst onderling overleg geplecgd. Nadien
is dan ook de prijs gesteld op Frs. 23.-. Met nadruk verklaart de heer Specelman, dat.
indien deze actie en overcenkomst niet tot stand was gekomen de Nedcrlandse klom-
penmakers al lang Frs. 2.- minder voor hun klompen zouden hebben ontvangen. Bel-
gié doet wat het kan om de prijzen op te houden. De Belgen hebben ook met Zw.
Vlaandcren gesproken en met dit gewest een actie begonnen. Een afspraak moct cr
komen. dat men de bestaande winkels weliswaar handhaaft. maar gecn nicuwe meer
inschakelt en dat men de prijzen op peil houdt. Indien Nedcrland hicraan niet mec
wenst te doen. dan laten wij in Belgié de prijzen ook los. ]
De heer Kaldenbach herinnert er aan. dat een dergelijke alspraak niet de cerste 1s.
V6or de oorlog hadden ook de grossiers een prijzenafspraak. Deze werd cchter bedor-
ven door de fabrikanten, welke aan winkeliers leverden. Zo werd de grossier gedreven
naar Belgié. Men heeft van klompenmakerszijde vaak de grossicrs verweten. dat hun
belangstelling meer naar Belgié dan naar Nederland uitging en in Belgie gingen
kopen, maar de klompenmaker zelve was cr de schuld van omdat hij di grossicrs
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firma Marin.
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uitsloot.

De heer Koers protesteert hier met het verwijt, dat in het verleden de grossiers maar al
te vaak misbruik hebben gemaakt van de klompenmakers, waardoor de klompen-
makers de gelegenheid werd ontnomen een fatsoenlijk broodje te verdienen. Daar-
door is een afkeer ontstaan bij de klompenmakers voor de grossiers.

Bij nadere beschouwing zijn allen het er over eens. dat er een tijd geweest is, dat de
grossier zijn zakelijk overwicht gebruikte om zich eenzijdig te bevoordelen ten koste
van de rechtmatige eisen van de makers. Deze tijd is echter voorbij en geen enkele van
de huidige grossiers kan dit verwijt thans gedaan worden. Een en ander is gelukkig his-
torie en het is nodig. dat de afstand tussen de grossiers van vandaag en de klcmpen-
maker van het heden niet gehandhaatd of vergroot wordt omwille van iets wat historie
is geworden. Thans hebben wij eenheid nodig en deze bijeenkomst getuigt van de wil
tot deze eenheid.

De heer Laureys zegt. dat. wanneer de prijs verlaagd wordt, men geen stenen moet
gooien naar de grossiers. Deze immers is koopman en het is zijn goed recht te trachten
zo voordelig mogelijk te kopen. Men mag hieraan niet tornen. Men moet de steen wer-
pen naar de maker. naar ons zelf. Als wij met de prijzen door de mand vallen, is het
onze tout. Deze behoeft niet gemaakt te worden. Wat in Belgié kan. kan evengoed
in Nederland.

Dhr. v.d. Zanden is van mening. dat de toestand in Nederland moeilijker is op te los-
sen dan in Belgié. In Nederland telt men nog ongeveer 1300 bedrijven ; in Belgié niet
meer dan een grote zestig. Erzijn in Nederland nogeen groot aantal kleine en kleinere
bedrijven en als men beweert. dat de prijshandhaving slechts een zaak is van de gro-
ten. meent hij. dat vele kleintjes ook een groot maken en dat het nodig is de kleinen
hierbij niet te negeren. Een binding van de makers is niet mogelijk. Wij kunnen nooit
dwang of sanctie uitoetenen. Het zal dus in hootdzaak een opvoedings-kwestie wor-
den: De spreker is van oordeel. dat wil men de zaak gezond maken de leveranties
inderdaad over de grossier zouden moeten lopen. Dit in een minimum van tijd te wil-
len bereiken is een utopie. W¢l zijn alle pogingen in die richting prijzenswaardig. Met alle
middelen moeten de mensen tot het inzicht gebracht worden van hetgeen op 't spel
staat. Zij moeten koste wat koste leren inzien, dat zij beter zijn met een goede regeling.
dan met het doorzetten van ieders persoonlijk inzicht.

Dhr. Kaldenbach zegt. dat het wel degelijk de bedoeling is ook de kleine makers te
bewerken. Alleen bedoelt men. dat men zich niet blind moet starenop een hieren daar
zich voordoend gevalletje. waarin een maker van minder importantie zijn klompen
tegen lagere prijs levert. Het is de bedoeling. dat men over het gehele land een richtprijs
krijgt. die een minimum-prijsis. Zij. die een betere soort klomp maken - zoals de goede
Brabantse ruit - zullen vanzelf een hogere dan de minimum-richtprijs noteren.

We beweren het hier niet voor de eerste keer. dat de grootste vijand van de klompen-
makerij de klompenmaker zelf' is. maar we moeten eraan toevoegen, dat de redding
van de klompenindustrie en de instandhouding van haar economische gezondheid
primair ook gezocht moet worden bij diezelfde klompenmaker. En als nu blijkt. dat
aan deze redding en instandhouding én Belgische fabrikant én Nederlandse grossier
wil medewerken, dan zou het aan de Nederlandse klompenindustrie nooit te vergeven
zijn, indien zij zich niet met de inzet van alle krachten en het brengen van desnoods
grote offers zou werpen op het bereiken van een doel. dat eenieder zeer na aan t hart
ligt. omdat het zo uitermate belangrijk is.

De organisaties zullen nu vergaderen. De Nationale bond komt 25 Mei in Utrecht
bijeen. de N.O.K. vergadert begin Juni. misschien nog eerder. Ook de grossiers zullen
zeer binnenkort bijeenkomen. de andere bonden zullen hun leden spoedig oproepen.
Daar zal het over deze zaak gaan en zal elk lid zijn oordeel kunnen geven. Laten we
hopen, dat er gezond zal gepraat en gedacht worden.

Industrie en handel hebben er belang bij. Wij wachten at.
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Fig. IV 34 : Levering van klompen aan de bezetter te St.-Gillis-Waas, ftirma Marin.
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Nr
Naam

Woonplaats
Levering aan de Duitsche Wehrmacht

op (datum)

Stamnummer Houtcentrale
Naam
Woonplaats
Levering aan de Duitsche Wehrmacht

op (datum)

SAMENSTELLING DER LEVERING

SAMENSTELLING DER LEVERING

Prijs Totaal Prijs Totaal
paar hooge mans paar hooge mans
paar lage mans paar lage mans
paar hooge vrouw paar hooge vrouwen
paar lage vrouw paar lage vrouwen f
paar fijne vrouw paar fijnc vrouwen
TOTAAL | ToraL
Handteeken van den klompenmaker
Nr Stamnummer Houtcentrale
Maam Naam
Woonplaats
Levering aan Duitsche Wehrmacht Levering san de Duitsche Wehrmacht
op (datum) op (datum)
—_— —
SAMENSTELLING DER LEVERING SAMENSTELLING DER LEVERING
Prils | Totaal e 1 erus [ TOTAAL
hooge manskiompen 30-31 |18.50 hooge mansklompen 30-31 | 18.50
booge . 28-29 |17.25 B B 28-29 (17.25
booge . 26-27 | 16.00 " . 26-27 | 16.00
haif booge , 30-31 | 16.50 | half hooge mansklompen 30-31 | 16 50
ai B 28-29 | 15.50 B B 28-29 | 15.50
& @ 26-27 | 14.50 " N 26-27 | 14 50
Booge vrouwenkl.  24-255 1475 hooge vrouwenklompen 24-255 | 14.75
baif booge 24-28 |13.50 half hooge B 24-255 | 13.50
lage fne 24-25,5 | 12.00 lage (fijne) » 24-28 | 12.00
booge scbollerenkl. 20-235 1 10.00 hooge scholierenklompen  20-23,5 | 10.00
halfbooge ., 20235 9.50 half hooge " 20-23,5 9.50
lage . 20-235| 800 lage " 20-235 | 8.00
booge kladeskl. 1ot 19 cm. | 7.75 hooge kinderklompen  tot 19 cm. | 7.75
halfbooge , tot19cm.| 7.00 half hooge B tot 19 cm. | 7.00
lage = toti9cm.| 625 lage » tot 19 cm. | 6.25 I
TOTAAL | TOTAAL TOTAAL )

Handteeken van den klompenmaker,

Fig. 36.: Leveringbons aan de bezetter tijdens de l1le Wereldoorlog.
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NATIONALE VEREENIGING DER BELGISCHE

& KLOMPENMAKERS. "

SECRETARIAAT : STATIESTRAAT. %0
=INT « GILI.I= =« WA AM.
Postcheckrekening 513569 Telefoon 62.

Aangesloten bjj FEBELHOUT

IDEAART
______ B e R

m .......... straat, ? Gemeente.. ﬁlﬁ‘,{ f/
BLIDRAGE van - é’ﬂﬂ

voor het Bestuur

DE SECRETARIS,
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Fig. IV 37 en 38.
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In dit verslag zien wij een duidelijk beeld van de klompennijverheid in Belgi€ en het
Waasland. Wie slim was had het strijdperk reeds verlaten en zijn centen elders
geinvesteerd.

Ondertussen is er wel weer een andere bond gesticht die de naam meekreeg ,,NATIO-
SALE VERENIGING DER BELGISCHE KLOMPENMAKERS". Secretariaat te
St.-Gillis-Waas in de Statiestraat nr. 90. Met als secretaris DE WEERT (fig. IV 37-38).
Men mag aannemen dat dit de bond is die voortgevloeid is uit de vragenlijst in het blad
.DE KLOMP". Deze vereniging is aangesloten bij FEBELHOUT, een vereniging die
alle houtverwerkende nijverheden omvat en waarbij een tijdschrift uitgegeven wordt
waarin alle afdelingen een rubriek verzorgen.

In een artikel in de Nederlandse klompenmaker van 6.6.1952, met als titel : De nood
van de man (te veel produktie). De Nederlander heeft de raad van de Belg in de wind
geslagen met het resultaat : een overproduktie.

Daarin staateveneensde situatie in Belgi€. In Belgi€ hebben de makers en fabrikanten
al lang geleden de Nederlandse industrie gewaarschuwd voor te veel produktie. De
Belgen weten maar al te goed hoe het hun vergaan is en ook dat Nederland op 't ogen-
blik leven en dood van de Belgische en Nederlandse klompenmakers in handen heeft.
De Belgen hebben immers persoonlijk contact genomen met de buur NL Zeeuws-
Vlaanderen. Deze samen zijn het er over eens dat de deur maar op slot moet tot dat de
voorraden zijn gespreid. Dit is naar de Belgen het enige en laatste redmiddel om van
de klompenmakerij nog te maken wat er van te maken valt. U ziet, het is hier niet
rooskleurig. Buiten de grote centra in de bloknijverheid is de situatie iets beter. De
ouder wordende blokmaker werkt tot zijn pensioen. Opvolgers zijn er niet of indien
wel, trekken zij naar de industrie, waar meer te verdienen is.

Diegenen die zich in de souveniersbranche hebben gestort, komen ook snel bedrogen
uit. De tijd staat niet stil. Menig Vlaams dorp ziet zijn laatste klompenmaker verdwij-
nen. Dit gebeurde eveneens in een der grootste centra namelijk De Klinge, eens het
dorp der blokmakers. De laatste in zijn soort, Eduard van der Kelen, stopte er ook mee
in 1973. Hij geeft een blijvende herinnering van dit oude ambacht aan gans Vlaande-
ren ten geschenke, namelijk een standbeeld van een klompenmaker aan de heulbank
(Fig. IV 39).

Het werd plechtig ingehuldigd op 20 oktober 1983, terwijl zijn folkloregroep, waarvan
hij zelf de voorzitter is, een vreugdedans maakte rond de stenen blokmaker. Doch in
1985 ziet men in De Klinge zijn laatste klompenmaker ten grave dragen.

Watis er nu nog over in het gebied van de blokmakers anno 1986. Spijtig genoeg, zeer
weinig. Nog hier en daar een paar oude bonken die van geen ophouden willen weten,
met als voornaamste Jules de Smedt uit Beveren. Her en der nog enkele die de
ambachtsmarkten wat opfleuren en nog wat nostalgie wekken bij de mensen.

Een drietal bedrijven in Oost-Vlaanderen beoefenen dit beroep nog om den brode, nl.
Vercauteren te Temse, Geb. Luyckx te St.-Gillis-Waas en P. Steenhoudt te Grimmin-

gen. Maar ook zij hebben geen rechtstreekse opvolgers en zullen waarschijnlijk met
moeite het jaar 2000 halen.

DE HEULDER.

De schouders naar de klomp gebogen
gegroeid naar het vertrouwde werk
zoeken zijn handen en zijn ogen
geduldig en in moeizaam pogen

een vorm die soepel is en sterk.
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Fig. 1V 39 : Klompenmaker in steen te De Klinge (B) ; foto : De Keyser Eric.
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Hij buigt het hoekig hootd voorover
en aait bijna de slanke steel

van 't zoolmes. Vechter die verovert
kunstenaar die schept en tovert :
twee klompen tot een gaaf geheel.

Eens stond hij, jonge knaap. te heulen
en zong zijn liederen in de stal

en danste haast als een jong veulen

in lenige kadans. Het beulen

wordt speels genot als 't werk bevalt.

Hier staat hij nu in steen gehouwen
niet in de stal. in 't vrije veld

een prachtig beeld dat wij aanschouwen
dat aan de wind het blije trouwe
verhaal, de klompenstiel vertelt.

Laat om zijn beeld de winden zingen
van winter en van zachte mei

tot trots en glorie van De Klinge
voor wandelaars herinneringen

die blijven. 't Verleden is nabij.

Leo Vercruyssen, 2.10.1983

KORTE GESCHIEDENIS VAN EEN DER GROOTSTE BLOKMAKERIJEN IN
VLAANDEREN

Er waren natuurlijk diverse klompenmakersbedrijven van redelijke omvang in het
Waasland, Peelman. Marin, Van Duyse, Zaman enz... Het bedrijf waarvan wij de mees-
te gegevens hebben is dit van de familie Laureys.

Deze geschiedenis start in de Clinge op Nederlands grondgebied waar Jozef Laureys klom-
penmaker was. Hij huwde met Justine Coppenolle en kwam zo financieel wat beter te
zitten. Hij vestigde zich in De Klinge (Belgi¢) aan de statie.

Dit was de periode voor 1900. Hij legde zich niet alleen toe op het maken van klompen,
hij kocht blokken bij zijn concurrenten en zette zo een verkoopsnet op. Zijn concur-
renten zagen hoe zij moesten wroeten voor hun bestaan terwijl Laureys een bloeiende
handel opzette.

Gevolg : een tweestrijd. De blokmakers weigerden hun klompen aan de gestelde voor
waarden van Laureys te verkopen.

Ditin 1911. Gevolg: Laureys die de centen bezat, kocht de eerste klompenmachines en
zorgde vooreen primeur in Vlaanderen. De aandrijving gebeurde door een transmissie- en
een stoommachine van Duitse origine. Zo kon hij zijn eigen produktie opdrijven, en
stonden de andere blokmakers in de kou. In 1913 kwam de electriciteit op De Klinge
en men schakelde over op electrische aandrijving. Zijn klompenmakerij is uitgegroeid
tot een ware fabriek, en verwerft aanzien in de gemeente. Hij werpt zich in de plaatse-
lijke politiek, en brengt het tot burgemeester. Bomen worden aangekocht in Frankrijk en
per spoor naar De Klinge getransporteerd doch de tegenspoed kwam. De werkplaats
brandde af (reden onbekend) moedwillig ? ongeluk ? afrekening ? Niemand zal het ooit
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Fig. IV 40 : Op deze oude toto herkennen we van links naar rechts Celestine (Stina)
Dullaert. de tweede echtgenotc van Petrus. Gust Van Dc Velde (Gust Velde). Charel
(Kootsen) Seghers, Alois De Witte, Mon Scghers en Petrus Behicls. Links op het
schraappaardje zit Jozef Behiels en rechts Leon Behiels.

weten. De grond wordt te heet onder de voeten. De firma vestigt zich in 1922 te St.-
Gillis-Waas terug, aan de statie (ideaal gelegen) en krijgt de naam Jozef Laureys
en zoon.

Jozef Laureys als klompenmaker en handelaar. zoon Pierre, geen klompenmaker
maar een handig zakenman. Men stelde ongeveer 35 man te werk. In de Ardennen zit
een ploeg bomenvellers die voor de houttoevoer zorgen. In Frankrijk nog een groter
ploeg bomenvellers, wekelijks komen vrachten bomen in St.-Gillis aan. Het beste hout
gaat naar de zagerijen en stekskensfabrieken, de rest wordt verwerkt in klompen. Ver-
der kocht men klompen bij andere blokmakers. Vader Jozef reisde gans de omtrek af
op zoek naar klompen en vergrootte zijn afzetgebied.

Opkopers uit Nederland, Duitsland, Frankrijk kwamen bij de firma klompen kopen.
Het machinepark was ondertussen aangevuld met machines merk .BOUDIN™. Hier
stort Pierre Laureys zich in de politiek. Aardig genoeg brandde het bedrijf weer uit.
Daarop besluit Pierre Laureys de politiek te verlaten en als bij wonder blijven de
ongelukken uit !

In 1935 moest men een vergunning hebben om klompen uit te voeren naar Nederland.
Omditalles te omzeilen richtte men een tweede bedrijf op te Kappelle Brugge gelegen.
juist aan de grens, men stelt er 65 man te werk waarvan 80 % Belgen, die met de fiets
naar hun werk kwamen. Pierre Laureys wordt voorzitter van ..de klompenmakerstond
van Waes” en vergroot zo zijn greep op de klompensituatie in Vlaanderen.

Er werden minder klompen gemaakt te St.-Gillis daar het grootste afzetgebied Neder-
land was. Dit land werd bevoorraad door de fabriek te Roskam (Kappelle brugge).
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Voor de binnenlandse produktie had men een vertegenwoordiging te Luik. Ditom een
greep te krijgen in de staalnijverheid ? Reeds in 1930 werden wekelijks schepen gela-
den te Walsoorden (ZL) en Emmahaven (ZL), met klompen bestemming Noord-
Holland, met vertegenwoordigers te Sneek en Groningen. Vader Laureys bezocht de
vertegenwoordigers in Noord-Holland per fiets en bleef daar slapen. Zelf was hij
steeds om 6 uur uit de veren. De zondag kwamen de klompenmakers bij tientallen hun
verkochte goederen afrekenen ten huize Laureys.

Eens wilden de Nederlandse vertegenwoordigers geen klompen meer kopen waardoor
de firma Laureys besloot zelf verkoop centra op te richten. Zij zouden verdwijnen
zodra de Nederlandse grossiers terug klompen kochten. Na enige tijd zagen zij het
nutteloze van hun koopstaking in en hervatte alles zijn oude gang.

De concurrent van Laureys de firma Zaman uit St.-Gillis had ook een depotin Sneek
(zie fig. IV 23). Eveneens in 1930 had men een grote stand opgericht in de wereldten-
toonstelling te Antwerpen, (fig. IV 44) dit om de verkoop te bevorderen. Met deze stand
kaapte men een gouden medaille weg. Men leverde klompen aan Belgisch Kongo en
nog veel andere landen. In St.-Gillis behield men 6 boormachines, 5 lintzagen en een
reuze boomzaag om de bomen in schijven te zagen.

Er kwam stagnatie in de bloknijverheid, men wierp zich op bosontginning. In Frank-
rijk had men 65 man in dienst.

Dit alles bracht wel wat geld in de lade. Men verwierf het ene vast goed na het andere.
dankzij de klompenhandel. Men investeerde ook in andere bedrijfstakken zoals tex-
tiel. Was Pierre, voor de plaatselijke blokmakers, een keiharde zakenman, voor zijn
eigen arbeiders was hij een voorloper op zijn tijd. Jaarlijks werd een autobusuitstap
gemaakt naar de Ardennen of elders op kosten van de baas.

Doorzijn volharding in de klompen had de zakenman te laat het roer omgegooid. ter-
wijl zijn concurrenten zich naar andere branches hadden begeven zoals houtnijver-
heid, breigoed. textiel, enz... De firma Laureys had het keerpunt gemist. het klompen-
imperium brokkelde af. In de jaren 60 werd de deur gesloten terwijl de magazijnen vol
klompen staken en de financiéle toestand zorgen baarde. Het einde van wat eens was
was een feit. Ook hij moest buigen voor de vooruitgang.
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Fig. IV 43 : Blokmakerij Laureys te St.-Gillis-Waas.
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Fig. IV 44 : Stand klompen van de firma Laureys op de wereldtentoonstelling 1930 te
Antwerpen. Zij veroverden daarmee een gouden medaille.

Fig. IV 45 : Ook hier bleef de tijd stilstaan, op de achtergrond een machine om lintza-
gen te slijpen.
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Fig. 1V 46 : Werkplaats van de klompenmaker, Provincie West-Vlaanderen, Provin-
ciaal Museum van het Bulskampveld, Beernem.

Fig. 1V 47 : Heerlijke nostalgie : de firma Wuytack uit Waasmunster poseert met bijl,

,,schregppaardje", rits-, snij- en opdraaigereedschap. Blokmakersfoto uit de Eerste
Wereldoorlog.
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HOOFDSTUK V
HET HOUT

Het materiaal waaruit de klompen gemaakt worden is hout. De soort verschilt naar-
gelang de streek of het doel van de klomp, is het een modelklomp of is het een klomp
om te dragen. Laten wij nu eens het hout in het algemeen even bekijken.

DE STAM

Hij levert het voornaamste hout dienstig voor de klompennijverheid. Spillen en tak-
ken hebben een veel mindere kwaliteit.
De stam bestaat uit verschillende delen die in dwarssnede gemakkeli jk te onderschei-

den zijn.

a : het buitenste omhulsel heet schors en is een cellenweefsel.
b : bast of teeltlaag, gevormd uit min of meer losse, zeer buigzame en overlangse

vezels.

c : hetspint of onrijphout, een weke houtmassa, die het eigenli jke hout als in een kring
omsluit en zich door zijn lichtere kleur daarvan onderscheidt.

d : het eigenlijke hout dat zich bij de meeste houtsoorten duidelijk van het spint
aftekent en dat het binnenste deel van de stam uitmaakt, samen met het hart of
kernhout. Het middelpunt van het kernhout is de mergschede of mergkoker.

HET HOUT

Het hout bestaat uit vezelbundels die enigszins schroefsgewijze om de as van de stam

Fig V1
A. Jaarringen dwars
doorsnede
B. Jaarringen langs
doorsnede

lopen. Van het spint naar het middenpunt uit, neemt
het klaarblijkelijk toe in dichtheid, zwaarte, hardheid
en vastheid, alsmede in donkerheid van kleur. Het bin-
nenste deel van de boom betitelt men dan ook met
afzonderlijke naam, kernhout of hart, terwijl het deel
meer naar het spint gelegen rijphout genoemd wordt.
Tussen bast en spint vormt zich ieder jaar een nieuwe
laag vaatbundels ook teeltlaag genoemd, die tot spint
overgaat terwijl het spint tegen het hout gelegen tot
hout vervormd wordt.

Het toenemen van de houtdikte wordt in de winter
onderbroken, vandaar het ontstaan van ringvormige
lagen, zichtbaar in de doorsnede en jaarringen ge-
noemd. Een bijzonderheid die in het oog springt is dat
deze ringen aan de binnenomtrek meer huidgaatjes
hebben en de weefsels zo vast niet samengedrukt zijn
als bij de spintzijde, alsook dat zij aan de zuidwaarts
gekeerde zijde van de boom zo breed niet zijn als in de
overige delen. (fig.V.2)

De jaarringen vormen bovendien in de loodrechte
doorsnede, de strepen en vlammen die men in het hout
ontwaart. (fig.V.1)

Hoe langzamer en moeilijker een boomsoort groeit,
hoe smaller gewoonlijk de jaarringen zijn. Heel moei-
lijk is het evenwel de breedte der ringen te bepalen bij
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Een doorsnede waar de eenzelfde boomsoort, daar grond, luchtge-
zuid en noordkant zich steldheid en zo meer een grote invloed op de
duidelijk af teeken wasdom van de boom uitoefenen. Een strem-

ming van de wasdom is dikwijls de oorzaak van

een merkelijk verschil. Zelfs komt het niet zel-
den voor dat de ringen aan de ene kant smal en
aan de andere zijde breed zijn, zodat de merg-
schede buiten de middenlijn ligt.

Bij bosbomen zal het verschil zelden voor-
komen met uitzondering van de buitenste rij
bomen aan de zonnekant van het bos. De zon
doet dus veel kwaad aan de kwaliteit van het
hout. Langs de zonnekant is het taai en werkt
veel meer dan aan de noordzijde. Een boom tij-
dens zijn groei veel aan zon blootgesteld is na
doorzaging ogenblikkelijk aan hartscheuring

onderhevig. Gewoonlijk scheurt de zachte zijde
Fig v 2 zich van de taaie kant af. (fig.V.3)

MERGSTRALEN

Eris eenzekerverband tussen de delen waar het hout gevormd wordt (binnenschors of
teeltlaag) en de mergpijp. Dit verband bestaat uit fijne loop jes die de jaarringen door-
kruisen en ,,mergstralen” genoemd worden. Hun getal klimt met de ouderdom van de

boom. Men onderscheidt dus :

1. Deze die bij het begin in de jonge stam aanwezig zijn en recht door het merg naarde
schors lopen ; zij worden grote mergstralen genoemd.

2. Die welke slechts in latere jaren opgekomen zijn en hun oorsprong nemen in de
met jaren overeenkomende lagen; men noemt ze kleine mergstralen.

Het is de aanwezigheid van die stralen die het klieven van het hout verge-

makkelijkt.
SPIEGELS

Wanneer men de mergstralen niet op de snede van het
hout, maar op het vlak van het gekloven deel bekijkt,
zal men op sommige plaatsen spiegelende vlakken
bemerken die nog helderder worden na het bewerken,
deze vlakken noemt men spiegels of maillies. Zij zijn
zichtbaar in eik, beuk, linde (fig.V.4)

HET SAP

Wanneer men de stam van een boom in volle groei
doorsnijdt ontdekt men vocht waarvan gans het ge-
sneden vlak doortrokken is. Dit vocht heet men boom-
sap. Het sap is bij de boom, wat het bloed is bij de
mens.

Fig. V 3 : hartscheur

De volgende tabel geeft even een vergelijk van boomsoorten en hun groe€i.
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Beuk groeit gemiddeld tot een hoogte van 44 m en dikte van 2 m doorsnede
Eik 35m 25 m

Es 30 m 1,7 m

Berk 20 m I m

Den 75 m 3 m

Plataan 30 m 34m

Populier 40 m 28 m

ZIEKTEN EN GEBREKEN DER STAANDE BOMEN
Om goed klompenhout te hebben moet het hout vrij zijn van gebreken en ziekten, dit

om hethoutoptimaal te kunnen gebruiken. Het is dus een noodzaak dat de klompen-
maker de gebreken kent en ziet wanneer hij er op uittrekt om bomen te kopen.
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A. Zweren :
Voortkomende uit een al te overvloedige opdrang van het sap naar een zelfde punt.
Hier ontstaat sapontbinding en het naastliggende hout wordt aangetast, zelfs zo
erg dat de schors van de boom komt en de boom afsterft.

B. Kanker :
Bestaat uit diepe kwetsuren. De groei houdt daar op terwijl rondom de voortgroei
toeneemt. De wonden zijn dikwijls het gevolg van vorst die de schors doet barsten.
Ook knaagdieren en slechte snoeiers zijn er soms de oorzaak van.

C. Het vuur:
Is een ziekte die ontstaat door verrotting uit gebrek aan boomsap. Het vezelachtig
bestanddeel vergaat. Hier ligt de voornaamste oorzaak bij maden en insecten,
alsook de invloed van sommige paddestoelen.

D. De barsten :
Zijn spleten die in de schors voorkomen en ontstaan door schadelijke invloed van
wind en droogte. Daardoor zijn bast en spint blootgelegd en is de boom voorbederf
vatbaar.

E. Overlangse spleten :
Zijn barsten door hevige koude teweeggebracht en komen meest langs west- en
zuidwesten-zijde voor. Het gebeurt dat overlangse spleten onbeschadigd over-
groeid worden. In zulk een geval zijn de aangetaste bomen moeilijk te her-
kennen.

F. Het mos en korstmos :
Zijn zuigplanten die zich aan de boomschors vasthechten. Zij belemmeren de wer-
king van de lucht en brengen schorsverrotting teweeg.

G. Overjarig worden :
Dit gebeurt als de bomen de volle wasdom hebben bereikt. Men zegt de boom is
overjarig, het opdringen van het sap vermindert, de takken verdrogen en de kruin
wordt kaal. De boom sterft af.

ZIEKTEN EN GEBREKEN VAN GEVELDE BOMEN

Buiten voriggenoemde zichtbare kwalen zijn er andere die men eerst ziet nadat hij
geveld is of wanneer men hem verwerkt.

A. Het spint : o
Het is het gevezelde gedeelte waarvan de overgang tot volmaaktheid niet volledig is
geweest. Het is sponsachtig van aard en slorpt hierdoor zeer gemakkeli jk vocht op,
hetgeen aanleiding geeft tot rotten.

B. Wringing van hout :
gewrongen, tegenkantig of krommelend hout heeft golvende verwrongen vezels
hetgeen de verwerking moeilijk maakt.

C. Ongelijke vezelverdeling :
Dit gebrek is erg nadelig omdat het weerstandsvermogen daardoor zeer on-
gelijkmatig is. Bij klompen zal de ene klomp of kant van een klomp rapper aislijten
dan de andere (fig.V.5)
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D. Knoesten of weren (eelten) :
Knoesten zijn gevormd door takken welke door het kernhout heen groeien.

Gezonde zijn die, gevormd door takken die met de boom voortgegroeid zijn

(fig.V.6)
Gebrekkige knoesten zijn in het hout ingesloten en daar gestorven, ze komen veel

voor wanneer de bomen niet tijdig goed gesnoeid worden en de gesnoeide takken te
dik geworden zijn (fig.V.7).
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E. Barsten :
Overlangse spleten zijn soms doorgetrokken zodat het
hout bij het verklieven veel afval geeft (fig.V.8).

F. Verhitting of vervuring :

geeft aanleiding tot verrotting en wordt teweeg ge-
bracht doordat het hout nog niet helemaal van zijn sap
ontdaan is of op een plaats gelegd wordt die sapgisting
veroorzaakt. Deze gisting eindigt wanneer de rotting
volledig is.

Vervuurd hout erkent men aan zwaar witte of rood-
achtige vlekken en aan de onaangename geur.

G. Droge vervuring : Fig. V 8 : De overlang-
deze verrotting is eigen aan verwerkt hout. Zij is geken-  se splijting
merkt door plantaardige uitwassen zoals korstach- veroorzaakt de
tige paddestoelen. de inwendige ver-
rotting

H. Vermolmdheid of wormsteking :
Wordt teweeggebracht door wormen die in het hout geboren zijn uit daarin gelegde
eieren. Dit gebrek wordt vooral in spinthout waargenomen.

I. Losheid :
Bestaat uit het niet samenhangen der jaarringen, veroorzaakt door hevige vorst;
ook de wind schijnt een nadelige invloed te hebben. (fig.V.9) Hier spreekt men van :

het hout is rietschalig.

2 J. Knoesten :

Deze komen voort van een
buitengewone ontwikke-
ling der botten.

K. Bliksem :
Door de bliksem worden
scheuren of spleten in de
schors getrokken. Deze
wonden groeien soms terug
toe zodat men dit maar ziet
na het zagen. (B.40-p.64-74)

Fig. V 9 losheid losheid
voorstelllende voorstellende

HOUTSOORTEN DIENSTIG IN DE KLOMPERL :

De houtsoort is plaatsgebonden. Zo verwerkt men in Wallonié en Frankrijk meest ber-
kenhout en zelfs beukenhout, terwijl in Vlaanderen en Nederland de wilg en de
populier het halen op andere houtsoorten.

A. De populier e
Hiertoe behoorde de Canadese of Virginische populier, de populus monilifera. De
boom schiet het best wortel in zavel en kleigrond, staande in enkele of dubbele
rijen. Men mag rekenen dat deze boom na 20 jaren volgroeid is en zijn maximum
rendement geeft. Andere namen eraan gegeven in Vlaanderen zijn kanada, abeel,

witte bos en kaarspopulier.
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De houtmassa van deze bomen is taai, zacht en mals om te verwerken en tussen het
hard hout en spint is er weinig verschil. Zodat men buiten de schors geen ander
afval heeft.

Het populierenhout is het enige dat over een zekere poreusheid beschikt, die de
transpiratie opslorpt en de voet niet te veel verzwaart.

Om nu een wilgenklomp uit een kanadaklomp te kunnen kennen deed de leek in
het vak wat speeksel op de buitentip van de klomp en blies daarna in de
klompholte. Wanneer in het speeksel zich kleine blaasjes vormden door de poreus-
heid van het hout, had men met een klomp uit populierenhout te doen.

B. De wilg

Vooraleer de populier hier goed ingeburgerd was gebruikte men meestal het hout
van een wilg. Niet dat van de knotwilgen maar van opgaande hoogstammige wil-
gen. Dit was hetbeste en gezondste schoeisel dat daaruit vervaardigd werd. Het wil-
genhout heeft een lager soortelijk gewicht en een grotere slijtvastigheid en een
geringer absorptievermogen. Doch de prijs van het hout was het dubbele. Daarmee
schakelde men over op populieren. Wanneer men toch een zeer goed paar klom-
pen wil is men beter zich een paar wilgenklompen aan te schaffen.

C. Notelaar, Iepen, Linden, Elzen, Kastanje
Deze houtsoorten dienden meer voor fantasiemodellen alsook voor machinemo-
dellen, wegens hun hardheid.

Fig. V 10.
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D. Berk en beuk
Hieruit maakte men de fijnste klompen, ,walenklompen™ genaamd. Die soorten
hout waren in overvloed daar aanwezig. Men trok met zijn materiaal het bos in,
bouwde zich een hut en werkte er tot het hout in een bepaalde omtrek opgewerkt
was. Dus geen transport van bomen, alleen het regelmatig opbouwen van een
schuilplaats uit takken om in te kunnen werken bij slechte weersomstandig-
heden. (fig.V.10)
Het nadeel van zulke klompen was dat zij zwaarder aan de voet waren. Daarente-
gen waren zij meer slijtvast om op de rotsachtige en met stenen bezaaide wegen en
landenjen te lopen.
Meestal werden er alleen vrouwenklompen en halfhoge klompen uit berken- en
beukenhout gemaakt.

AANKOOP VAN HET HOUT

Het grootste gedeelte van de klompenmakers kocht hun bomen uit ter hand. Zij
bezochten de eigenaar of gemachtigde verkoper van bomen en sloten met hem een
verkoop-akkoord. Laten wij nu even zo een verkoop van bomen van dichtbij bekijken.
Vooraleer de werkelijke verkoop van bomen doorging, moesten eerst de bomen
opgemeten worden en getekend. Dit gebeurde door de aangestelde boswachter of
opzichter van waters en bossen. De bomen werden met een ,,schalmbijl” bewerkt. Dit
was een klein handbijltje met aan de ene kant de bijlsnede en de andere kant een plat
vlak van een hamer waarin een merkteken was aangebracht. Nu kapte men op
manshoogte een stukje schors af en sloeg daarna met de achterkant van het bijltje het
merkteken op de plaats waar de schors was weggekapt. ledere eigenaar of boswachter
had een ander merkteken. Dit was om te kunnen kontroleren of men geen verkeerde
bomen afzaagde. Men noemt dit de bomen ,,schalmen™. Bij de verkoop diende het
schalmgeld kontant ontvangen te worden. (fig.V.11)

Van de aanplakbrief die wij hier afdrukken konden wij de verkoopsakte niet meer
terug vinden. Daarom nemen wij een andere verkoopsakte om even in te zien. Zij
dateert van 12-2-1866. Op last van het armenbestuur van Gent moest Meester Leo
Roels, notaris te Wachtebeke, op vermelde datum een openbare verkoping houden te
Lochristi aan de hofstede genaamd ,.den loozen boer”. Het waren allen op stam
staande bomen.

Hetbetrof een lot dat bestond uit 4 canadas, 186 elskens, een eik, een wilg, 268 abeelen
te Lochristi en 12 wilgen en 38 eikskens staande op een hofstede. In het totaal 105
loten.

Hieraan waren tal van verkoopsvoorwaarden verbonden (zie bijlage). Het was een
vaste verkoopsvoorwaarde voor bomen. Van wanneer ze dateert is mij niet
bekend.

Gans de verkoop bracht 2.943 fr. op zonder de kosten.

In het totaal waren er meer dan 30 verschillende kopers. Een andere soort verkoop
doet zich als volgt voor :

De bomen worden getekend door het afritsen van een stukje schors. De naam die daar
aan gegeven werd was ,,de bomen zijn geblesseerd™. :
De klompenmaker ging nu voor de door hem uitgekozen boom staan. Het gebruik was
dat de aldus door zijn persoon aangeduide boom niet meer aan een ander kon ver-
kocht worden. Iedere koop kan uit één of meerdere bomen bestaan. (B.53-p.9)

Nog een andere soort van aankoop is het insteken voor een lot bomen. Men moesteen
prijs opgeven, deze opschrijven en aanduiden voor welk lot het was en deze in een ge-
sloten omslag aan de verkoper laten geworden voor de dag van de toewijs. Dan werden
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in het openbaar de brieven opengemaakt en de bomen toegewezen aan de hoogst
ingetekende. De wagenmakers en timmerlieden kwamen op voorhand reeds samen en
kwamen onderling akkoord en zetten een prijs in die niet té hoog was. Achteraf ver-
kochten zij dan de bomen onder elkaar tussen pot en pint.

Anders was het gesteld met de blokmakers. Zij durfden in openbare verkopingen
elkaar.,,om den brode™ afbieden met het gekende gevolg : een veel te hoge prijs voor het
hout en een goede winst voor de eigenaar. Ook een grote strijd onder elkaar ., ik niet en
gij ook niet” was de leuze.Menige verkoop eindigde in een vechtpartij in of buiten
de herberg.

Een klompenmaker bekeek een boom anders dan de timmerlui. Bij de timmerlui werd
de inkoopprijs bepaald per ,lopend fasceel”. Een klompenmaker ging als volgt te werk :
wanneer hij de stamhoogte tot op een 10 cm had geschat, mat hij de omtrek van de
boom en de berekening was klaar.

Een boom met 1,55 m omtrek en een hoogte van 6 m kon men in 18 schijven zagen, |
schijf van 1,5 m levend spoor hoge mansklompen, wat in het totaal 54 paar
klompen maakt.

Zo bepaalde de klompenmaker de prijs van de boom. (B.53-p.10)

- VELLEN DER BOMEN

Nadat de klompenmaker de eigenaar van de aangekochte boom of bomen was gewor-
den werd de bomenveller aangesproken die er moest voor zorgen dat de bomen van
staande naar liggende houding overgingen.

In onze streken spreekt men ook van vesterman, festerman, houtvester, hout-
kapper of boomkapper.

In de vroegere jaren was dit een onbezoldigd karwei. De afspraak was dat de kappelin-
gen en de kruin eigendom van de houthakker werden. Deze houthakkers waren meestal
minder begoede lieden die hun kroost trachtten te onderhouden.

Men had verschillende manieren om bomen te vellen :

- Vellen met bijl en hakbijl (B48-p.87)

- Afzagen van de bomen (B.48-p.87)

- Vellen met stam en wortels tegelijk.

Laten wij de drie methodes even van dichtbij bekijken.

- Vellen met bijl en hakbijl :

Het was zeker zwaar labeurwerk. Vooreerst was er door de band geen vervoer om de
nodige gereedschappen die gebruikt werden bij het bomen vellen, te transporteren.
Zo moest het kruiwagengareel of kruizeel over de schouder geworpen worden, de
beidelussen over de ,,berries” gestoken en nu kon de rit beginnen. Soms vele kilome-
ters ver. Alhoewel de klomp reeds de eigenschap had het schoeisel van de kleine man
te zijn, had ook deze houthakker niet alleen daarom zijn klompen aan. Er waren
meer redenen voor; de voeten warm en droog houden, daar het vellen van de bomen
steeds in de winter gebeurde bij slechte en vochtige weersomstandigheden.

Ook om veiligheidsredenen werd de houten schoen gebruikt. Bij een wegslippende
bijl was de voet nog het best beschermd in een klomp. Zoals wij hiervoren aanstipten
was het vellen altijd winterwerk. In de groeiperiode velde de houthakker geen
bomen. Tijdens de groei zuigt de boom immers de nodige sappen uit de bodem ¢n
kan het dan gekapte hout niet goed bewaard worden. De geschikte periode is zeker
deze wanneer er geen bladeren meer op de bomen staan. Dus mag men stellen dat dit
is van eind oktober tot maart, met als beste maanden december en januari. De voor-
keur werd gegeven gedurende de oude maan. Men was er vroeger zeker van dat het
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EEBSTEN ARTIKEL,

Allen kooper sal 1ich moeten vergenoegen met den koop of koopen gelyk die
tallen opgeroepen en aengewezen worden.

II. Da koopers zullen aenstonds mocten stellen goeden suffisanten zekeren borge,
verbonden als principaclen met renonciatie ten effecte van dien acn de beneficien
van discossie en divisie, niet alleen voor bet voldoen der principale %opwmme
en accessoiren, nemaer ook voor het volkomcn aen den geheelen inhoud dezer
conditien, onder de expresse conditie dat dco genen die tich steld als borge voor
eenigen persoon zal staen voor alle de koopen die den 1elven perscon in des
venditie heeft gedaen en 2al komen te doen.

IIl. De voormelde Bestiering reservecrd acn baer bet regt van t'allen tyden, sclfs na
dute dezer verkooping, den kooper te verpligten tot het stellen certifiant van seker,
tonder dat men het verkogte zal mogen kappen of weeren, de voorteyde Bestiering
in dit geval niet gehooden synde eenige andere formaliteyten als alleenelyk eene
mondelinge interdictie van baeren t'wege in presentie van twee getnygen.

1V. De voorieyde Bestiering reserveerd aen haer de faculteyt van (e rejecteren
200 de voortestellen borge als certiGant, zonder verpligt te zyn van daer over
eenige redenen te moeten declareren; en indien iemand in faute bleve van te
voldoen aen den inhoud deier conditien, 't 3y in bet stellen der gevraegden zeker
of certifiant, of in welk ander jwint bet 1oude mogen wezen, sal men den koop
van dusdanigen de faillant aenstonds & la folle enchére oproepen en herverkoopen
tonder bun te moeten intimeren, en alsdan min geldende, zal de courtresse met
alle kosten, schaeden en intresten dacr uyt voorls te komen ' 1ynen laste by wege
van jasticie verbaeld worden nae style, on mecr geldende 1al het overig weien
ten profyte der gemelde Besticring ; en indien het gekogte geweérd word, 1al
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" het montant van dusdanigen defaillants koop of koopen, ten titel van’ penbliteyt,
aenstonds eyschbaer syn en alsdan vervallen wezen van alle regt van beneficie
van respeyt voor de betaelinge der koopsommo en accessoiren hier naer toegestaen.

V. Do koopers zullen*gehouden wezen hon gekegl alagh i en boomen to moeten

kappen, vellen en weéren voor den _'{’ s gl o A u::;'r-i_.'.ia;..—_-_;

A S .
op penc dat de gemelde Bestiering het ielve ‘s koopers koste, riske en perykel

22l doen gebeuren met den trapsport van dien, tot op de naestgelegene straete,
onverminderd de schaedo en intresten door hunne veragteringe veroorzaekt.

VI. De koopers mogen door het kappen of weéren hunner gekogt bout op stam
of boomen aen niemand eenige schaede tochrengen, op pene van degene daer
uyt voortskomende te moeten betaelen, de welke zal geprezen worden door eenen
persoon van wegen de gemelde Besliering daer toe te benoemen.

ViI. De koopers zullen boven en ongeminderd hunne principaelo koopsormme
moeten betaelen, tot het vinden der onkosten, tot tien centimen par franc van
hot beloop hunner koopsornme, in profyte van de gcieyde Bestieringe; en in geval-
dat eenen der koopers in gebreke blyft zynen koopprys en accessoiren voor of prompt
op den valdag to voldoen, zal hy gehiouden zyn te betaelen tot twintig centimen
van elken franc, dus het dobbel der ongelden, sonder dat dit heletten z2al deze
ter uytwerking te brengen, ten laste der gene in gebreken geblevene aen den
inhoad dezer conditien ; mits welke betaelinge van ticn of twintig ceatiien per franc
nacr proportie van het bedrag hunner koopsommen, ten laste van de Bestiering van
Weldaedigheyd blyven alle andere hoegenaemde onkosten van verkoopinge.

.VIII. De betaeling der principaele koopsomme en atcessoiren moet gedaen wordon
in handeg en ter domicile van_den voormelden Notaris, voor den WAl Cver=

Chp s fow RekiiGy Fiiimmbona Giony [hatey 5
in goede gangbaere goude of zilvere thiqdlf[tprdﬁu_.‘;:) geeniints in eenige
papicre of representative munte onder welke benoeming het toude mogen wezen,

die door autoriteyt van eenig gouvernement geforceerden cours touden hebben,
aen het beneficie van welke de koopers en hunne borgen verklaeren te renonceren.

& - w
XI. De koopers 2yn gehooden aenstonds comptant te betaclen tﬂ;ﬁ;?ﬂ-’; {5-_} o "
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hout veel langer bewaard bleef van de meelmen. Ook de soorten bomen speelden
een rol, de ene boom buiten de andere liep vroeger uit (knoppen die beginnen
zwellen).

Ter plaatse moet eerst de situatie onderzocht worden. Iedere boom is niet even
gemakkelijk te vellen. Het eerste wat men zeker moet weten is de hoogte van de hout-
reus, om alzo te kunnen afstappen of hij in zijn gehele lengte kan vallen. Om de
hoogte te kunnen berekenen gebruikt men soms ook de zonnemaat (B. 51-p.57) op
voorwaarde dat de zon schijnt. Men spiegelt zijn eigen schaduw aan deze van de
boom en meet hoeveel maal de eigen schaduw in die van de boom gaat. Een klein
voorbeeld : een persoon van 1,8 m meet9 maal zijn schaduw in die van de boom, dan
mag men zeggen dat die boom ongeveer 16,2 m lang is.

Vervolgens bekijkt men de situatie hoe de boom kan vallen : staat hij vrij en kan hij
in iedere gewenste richting vallen, staat hij langs een waterweg, langs de openbare
weg, in een bebouwde kom, tussen twee gebouwen of is er geen mogelijkheid om hem
te doen vallen.

Ook kan het voorkomen dat de boom overhelt in de goede of tegenovergestelde
richting van de valrichting.

Zoals U ziet niet simpel. Wie van ons zou een boom kunnen doen vallen tot op
enkele centimeters in de richting die men zelf wil. Velen zouden komen doch weinig
slagen. Zo heb ik mij laten vertellen dat een goede houthakker een paaltje plaatste op
een 10-tal meters van de stam in de valrichting. Wanneer de boom dan viel werd door
de stam het paaltje in de grond gedreven.

Bij de eerste toestand : vrij staande en kan in gelijk welke richting vallen zijn er wei-
nig problemen. Hier wordt meestal gekeken dat de boom valt in die richting waarbij
men de volgende bewerkingen het gemakkelijkst uitvoert.

Vooreerst maakt men een kuil rondom de boom van ongeveer2 a 3 m doorsnede met
de roetspa of boomspade genoemd. Dit is een stevige niet te brede spa met een
scherpe snede waarmede men peeén of wortels met een diameter van 2 a 3 cm recht-
streeks kan afsteken. Deze bewerking noemt men ontaarden (B. 51 - p. 57).

Met een rooihaak of een houweel wordt de aarde op diepere plaatsen losgemaakt en
weggehaald. De rooibijl wordt ter hand genomen om het buitenste hout en peeén
onderaan de blok of ijsgat weg te kappen.

Despaanders vliegen in 't rond en worden zorgvuldig samengeraapt. Spuwend in de
handen om een betere greep te hebben op de stelen van het houthakkersalaam wordt
zonder opzien en onverdroten gewerkt.

Een goede boomhakker kon zo 2 a 3 bomen vellen en opkuisen per dag. Het blok of
ijsgat wordt zo zes- of achtkantig aangehakt (B. 51 - p. 57) puntig naar beneden, bij
ons zegt men de boom aanzetten (zie fig. V 13).

Wel draagt men zorg dat men tegenover de valrichting een trekpee of trekwortel laat
zitten. Deze moet laatst worden doorgehakt omdat daarmee de boom werkelijk nog
wat kan bijgestuurd worden in den beginne van de val. Men moest er wel zorg voor
dragen dat bij een onverwachte beweging van de boom men op tijd uit de put kon
springen. Alleen het krakend geluid van de takkenbos die in aanraking komt met de
grond doet de houthakker zelfvoldaan naar de drinkpul grijpen. Hij neemt zijn klak
af en veegt zich het zweet van het gelaat.

Tijdens deze korte verpozing zoekt hij een ietwat gemakkelijker houding dan in de
put waar hij eens het noeste werk verrichtte.

Wanneer men nu een boom moet vellen en deze moet met zo weinig mogelijk risico
te nemen op een bepaalde plaats vallen, zijn er buiten de bijl en het houweel en
boomspade nog andere gereedschappen nodig. Vooreerst een smijtlood, niet altijd
uit lood gemaakt gelijk de naam het laat vermoeden, dit kan ook uit ijzer bestaan.
Aan dit smijtlood zit een oog waaraan men een dunne lijn bevestigt. Dit smijtlood
tracht men zo over een zware tak te smijten aan de kant van de valrichting. Is dit
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Fig. V 12 : De kaai bij de klompenmakerij Luyckx te St.-Gillis Waas 1984.

gelukt dan maakt men aan de dunne lijn een reep vast. Men trekt vervolgens met de
lijn de reep over de tak.

Het begin van de reep wordtdan in een lus aan het andere uiteinde gestoken en aan-
getrokken. Zo bekomt men een strop rond de aangesmeten tak. Het trektouw wordt
zo gespannen gehouden en eventueel vastgelegd aan een andere boom of vaststaand
Voorwerp.

Men moest er wel op letten dat de reep langer moest zijn dan de hoogte van de boom
om wanneer men de boom helpt omtrekken deze niet op de personen zou vallen
vanwege het te korte trektouw.

Menig houthakker of handlanger heeft dit reeds met zijn leven bekocht. Is de situatie
nog ongunstiger en moet de boom overgehaald worden, dit wil zeggen dat de boom
overgegroeid staat in de tegenovergestelde richting van de valrichting, dan zijn er
nog enkele gereedschappen nodig.

Vooreerst een aantal schoren of boomsteunen. Dit zijn ijzeren pinnen die op een
zware houten tak of spil gestoken worden. De spillen nodig voor de schoren werden
meestal ter plaatse uitgehakt. De schoren worden in de tegenovergestelde richting
van de val zo hoog mogelijk in de stam vastgeprikt en vervolgens op de grond ge-
steund en eventueel vastgespied door een paaltje achter de schoor in de grond te
drijven.

Nu wordt regelmatig het trektouw aangespannen en de schoren bijgespied. Lukt dit
niet met de rechtstreekse mankracht, dan wordt er soms gebruik gemaakt van een
katrol met enkel of dubbel geschijf(B. 51 - p. 58) dit om kracht te winnen. Ook werd
soms een beroep gedaan op een of ander trekdier maar dit was meestal te kosteli jk.
De daguren in die tijd waren te verwaarlozen. De houthakker moest namelijk leven
van de verkoop van het hout hem toebehorende. Dit werd meestal verkocht aan de
bakkers. Als men dit alles eens goed leest kan men vaststellen dat een boom uitdoen
een karwei was waarvoor men heden ten dage geen begrip meer heeft. Doch de tijd
staat niet stil. De daglonen stegen. De kachels werden meer en meer brandend gehou-
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den met kolen. Gevolg : het sap was de kolen niet meer waard. Het werk dat verricht
werd om hetijsgat metboomen aluitte hakken was niet meer renderend. Men liet de
boomstronk zitten en kapte met de hakbijl de boom om (zie tekening V 13).

Bij een andere werkwijze zaagde men de boom zo kort mogelijk tegen de grond af.
Daar gebruikte men de kerfzaag voor. Hiervoor was men wel best met 2 man. Door
het ontbreken van de trekwortel moest men dus een andere methode toepassen. De
boom werd eerst aangekapt, dit wil zeggen de oplopende wortels die onderaan de
stam een soort voet vormen weghakken. Vervolgens werd langs de valrichting eerst
een spie uitgezaagd en gekapt. Men moest er wel op letten dat de platte kant
bekomen doordespieuittekappenondereenhoek van 90° met de valrichtingkwam
te staan. Dit om te beletten dat de boom tijdens het vallen zou ronddraaien en van
richting veranderen.

Vervolgens wordt de andere kant van de stam ingezaagd iets hoger dan de eerst voor-
noemde zaagsnede. Het omtrekken en schoren gebeurt op de zelfde wijze als bij de
eerste methode.

Wanneer de zaag iets meer dan zijnbreedte in de boom kwam te zitten sloeg men een
houten of ijzeren spie in de zaagsnede. Men drumde zo de boom reeds in de val-
richting over en men voorkwam dat de zaag klem kwam te zitten. Het ijsgat werd
later bij gelegenheid door hulpbehoevende lieden uit de grond gehaald als brand-
stof.

Heden ten dage wordt de kerfzaag vervangen door de kettingzaag en de schoren
door kranen, takelwagens, hydraulische druktoestellen.

Ook komt het nu soms voor dat men de bomen met wortels en al uittrekt met een
dubbel gescheer (Zie foto V 14). Dit meestal bij bomen met oppervlaktewortels.
Soms wordt er gebruik gemaakt van springstof. Doch de meest gebruikte methode is
vellen met de kettingzaag en daarna wegfrezen van het ijsgat om opnieuw beplan-
ting te kunnen doen zonder hinder te ondervinden van de vorige aanplanting.
Een andere methode die soms wordt toegepast is het kanthaken of kandelaren van
een boom. Zeker een zeer dure aangelegenheid.

Dit gebeurt bij bomen die onder geen enkele voorwaarde kunnen of mogen vallen.
Zo moet men, indien geen hoogtewerker bij de boom kan komen, de boom in
met de ijzers.

Dit zijn een stel ijzers met pinnen die aan de binnenkant van de voet en het been
worden vastgemaakt. In de hand heeft men eenriem die men rondom de stam van de
boom smijt en welke men vastneemt en verplaatst naargelang men omhoog klimt.
Door met een zijwaartse beweging de pinnen van de ijzers in de stam vast te prikken
kan men dit been steunen. Vervolgens doet men met het andere been het zelfde maar
wel hogerdan hetandere en zo klimt men de boom in terwijl men zich langs de stam
recht houdt door middel van de riem.

Men neemt ofwel een kapmes of een treklijn mee naar boven.

De lijn kan dan gebruikt worden om de kettingzaag bij zich te trekken. Zo begint
men de boom in stukken te zagen vanaf de kruin en laat deze kleine stukken vallen
om zo de bijstaande gebouwen of aanplanting niet te beschadigen.

Voorzulk een werkwijze moest men meestal meer betalen om de boom te vellen dan
hij waard was.

Na deze ietwat brede uiteenzetting over het omhakken van de boom in zijn geheel,
kan men beginnen met de opkuis van de boom.

Hethout niet dienstig voor de klompenmakerij moet nu opgeruimd worden. Met de
hakbijl wordt de stam ontdaan van alle takken en waterscheuten. Ook wordt de top
van de boom afgezaagd met de spanzaag, daar waar men ongeveer nog een diameter
heeft van 20 cm. omdat het hout te jong is om er goede klompen uit te maken.
De spillen worden doorgezaagd op de lengte van ongeveer een el (70 cm) en in het
midden doorgekliefd, dit om het uitdrogen te bevorderen en het bewaren te ver-
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Fig. V 13

é‘ vellen met de bijl

3. vellen met de mechanische zaag

4. reductie van de voet van de tronk

5. inkerving naar een bepaalde richting
6. kontroleren van de valrichting

7. zagen met de trekzaag

8. plaatsen van de wiggen

9. val van de boom
10. verschillende wijzen om de inkervingen voor te bereiden voor de val van d¢

boom

11. trekzaag
12. bijl
13. wig
19. afknotten op voet.
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Fig. V 14 :Gerooide bomen met wortels en al uitgetrokken, 1952, een fruitboomgaard
in de Lepelstraat.
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Fig V 15 :Stammen worden in stukken gezaagd door middel van een kettingzaag die
moest bediend worden door 2 man.
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zekeren. Men sprak, anders verwiert het hout (beschimmelen of verstikken onder de
schors). Wanneer het om een alleenstaande boom ging werd het hout meegenomen
op de kruiwagen naar huis. Doch indien het meerdere bomen waren werd het alzo
verkregen hout ter plaatse in een mijt gezet. Van onder werd de stoel gemaakt met
kappelingen tot ongeveer 50 cm hoogte. Daarop werd het gekloven hout gemijt,
waarna de kap of kop werd gezet.

Dit laatste bestond uit het fijne hout afkomstig van de spillen en op maat gekapt met
het kapmes.

Op het houtpeerd werd dit alles in pinsen of mutsaerts samengebonden door middel
van een wis of ijzerdraad.

Deze mutsaerts hadden een lengte van 70 cm en een evengrote omtrek. Een deel hout
van de mijt was ongeveer 2 meter hoog en 1,5 meter breed op 70 cm. Dit had de naam
van een lengsel faseel. Dat werd zo verkocht aan de bakkers. Men sprak zo van 1-2-3
of meer lengsel faseel. Dit hout bleef gewoonlijk ter plaatse tot het droog genoeg was
om te verstoken.

TRANSPORT VAN DE BOMEN

Nadat de bomen geveld waren kwam het volgende probleem voor de proppen. Het
transport van de bomen naar de werkplaats. In de Ardennen was men eerder geneigd
zijn werkplaats te verplaatsen :

de plaats waar de bomen stonden was wel bepalend hoe men de bomen ging transpor-
teren (zie afbeelding fig. V 16-22).

Stonden de bomen langs een waterweg dan gebeurde het dat de gevelde bomen in het
water werden gerold en vervolgens aan elkaar vastgemaakt en gevlot naar een plaats
dicht bij de werkplaats of bij een openbare weg die verhard was. Daar werden zij uit
het water gehaald en verder getransporteerd. Dit gebeurde vroeger meestal met een
».boomezel” ook ,,mallejan” genoemd (fig. V-31).

Nog andere benamingen voor zulk een rijtuig zijn ,triekbal” (B. 53- p. 11) aerts (B. 52 -
p- 323). Gebeurde het vervoer over de weg dan werden de bomen eerst uit de velden ge-
sleept met het paard tot wanneer men vaste grond onder de wielen had, dan werden de
stammen onder de boomezel vastgebonden. Er bestonden verschillende maten van
boomezels met grote en kleine wielen. Het maximum kon men 3 grote bomen tegeli jk
vervoeren. Ook werden er bomen per spoor verzonden. Dan reed men met de boom-
ezel met bomen eronder de ,,rampe” op die gelegen was in het station. Deze rampe was
een verhoging naast de spoorweg, de bovenkant van deze verhoging had dezelfde
hoogte als de bodem van een wagon. Zo kon men de bomen op de wagens rollen. Het-
zelfde deed zich dan voor in omgekeerde volgorde in het station dichtst bij de klom-
penmaker gelegen. (A + B)

Een andere oplossing die ook dikwijls werd gebruikt was het ter plaatse in schijven
zagen van de stammen en dan de bekomen schijven met kar en paard naar de blokstal
laten brengen. Dit gebeurde meestal wanneer het een enkele boom betrof omdat het de
moeite niet was om de boomezel aan te spreken voor vervoer : ook wanneer men geen
tijd had om de boom te transporteren in zijn geheel.

De methode die nu toegepast wordt heeft wat betreft arbeid geen enkel vergelijk meer
met vroeger. Nu is het vervoer per kamion en met de hydraulische kraan een peulschil
in vergelijking met vroeger.

Deze bomen werden dan naar een stapelplaats gebracht die meestal gelegen was op
het hof van de klompenmakers.

Deze plaats werd de kaai genoemd (fig. V 12).

Veel blokmakers hadden geen plaats en zo werden de bomen voor de woning of lang#
de openbare weg gelost.
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Fig. V 18 : hout gebracht tot in
de top van de glijbaan

Fig. V 19 : Amcerikaans vlot

Fig. V 20 : pcr kabel

; Fig. V 22 : ophoping van verloren
Fig. V 2] : viotten houtblokken
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Fig V.23 : ontschorsen en in stukken zagen  Fig.V.24 : transport van brandhout

Fig.V.26 : opladen op mallejan met
steunwiel

Fig.V.29 : mechanisch opladen Fig.V.30 : opladen op boten
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Fig.V.31 Boomezel

Fig.V.32 Boomhurs of boomezel (klein model) Best NI.
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Fig.V.33 : Boomezel van de houthandel Vandenbroucke uit Proven gemaakt ca.
1925.

Fig.V.35 : Bovenste wagen kon omgebouwd worden tot boomwagen. Tek®ning®n uit
~met kar en wagen”, Luc De Vlieger fig. 37 en 40.
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A
PRINCIPE OPHANGING MALLEJAN

Zo'n mallejan was een vaarboom, bevestigd aan een as waaraan 2 wielen zitten. De as
waaraan de vaarboom was bevestigd, lag excentrisch ten opzichte van de wielen, daar-
door bereikte men dat, indien de vaarboom naar omhoog werd gestoken, de as korter
bij de grond kwam. De onderstam of twee onderstammen werden dan in kettingen ge-
slagen, die aan de as werden vastgemaakt. Haalde men de vaarboom nu naar beneden
dan diende deze als krachtarm om de stammen van de grond te tillen. Boven op deze
as en op de onderstammen legde men het lichtere hout. Het paard diende als trek-
kracht voor dit ruwe werk (B 41 - p. 5).

B

Soms werd er ook gebruik gemaakt van een boerenwagen waarvan men de laadbak
kon demonteren en zo twee afzonderlijke draagwielstellen bekwam.

Deze werden dan aan elkaar verbonden door een vaste balk. Zo kon men boomstam-
men laden. Dit vervoermiddel werd het meest gebruikt om sparren of hoppepalen te
vervoeren. (fig. V 34-35)
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Fig.V.36 : Enkele hulpstukken in de boomtransport.

35. de maat

36. diktemaat

37. kompasnaald

38. sleepplank met ketting

39. boomklem

40. boomklemmen

41. kantelhaak

42. kettinghaak

43. domme kracht

44. verstelbare boomwagen uit Lotharingen
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Fig.V.37 : Verwerken van het hout

Hout op maat brengen
Hout in sterre zetten
Stammen kanten
Stammen op lengte jagen
Enkelboog
zaag vertikaal voor planken te zagen
zaag vertikaal om te kanten
lintzaag
8  kanten met de bijl
9-15. op maatzetten voor schrijnwerkershout (balken)

16-20. op maatzetten voor schrijnwerkershout (planken)
21.  splijten

22-23. splijtverdelingen
24-25. opstapelen van planken
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HOOFDSTUK VI
HANDGEREEDSCHAP VOOR HET MAKEN VAN KLOMPEN

Iemand die het beroep uitoefent van klompenmaker heeft buiten zijn vakkennis ook
nogenkele andere attributen nodig om tot de vorming van een paar klompen te kun-
nen komen.

Buiten de snijgereedschappen die allen uit staal vervaardigd zijn, worden alle andere
hulpstukken door de blokmaker zelf gemaakt. Dit om de kosten zoveel mogelijk te
kunnen drukken. Men verdiende in dit beroep geen goud. Indien men het hoofd boven
water kon houden en zijn gezin onderhouden was men tevreden. De benamingen van
het gereedschap zijn nogal verschillend en streekgebonden. De benaming die in het
noorden van Oost-Vlaanderen gebruikt wordt is vermeld als titel.

Varianten op deze worden daarna vermeld met de bronvermelding. Andere varianten
komen na de uitleg over het gereedschap.

De bronvermelding staat na het woord : eerst Nr van de bibliografie, daarna de
bladzijde.

Wij willen wel opmerken dat enkel de gereedschappen die hierin Oost-vlaanderen het
meest gebruikt worden aan bod komen. Er bestaan immers nog diverse andere gereed-
schappen die aan een bepaalde plaats gebonden zijn en waarmee men dezelfde bewer-
kingen doet als met de hier voornoemde gereedschappen. Men mag wel zeggen dat het
gereedschap dat onze Vlaamse blokmakers gebruikten het meest efficiénte was op
gebied van kwaliteit en ook op het gebied van de produktiviteit.

DE OUDST BEKENDE AFBEELDING VAN
EEN KLOMPENMAKERIJ
1762 ENCYCLOPEDIE DIDEROT

Travail des sabots, Encyclopédie de d’Alembert et Diderot, Planches, t.I., 1762.

Légende: "La vignette représente une ne de ces sortes d'ouvriers ; elle est construite

comme le toit d'une glaciére et ouverte au sommet A, pour servir de fefietre et de chemi-

née. Le comble B, qui est couvert de paille, est supporté dans son milieu par quatre

perches CCCC. On fait du feu en D dans le milieu de la cabane.

Fig. 1 - Ouvrier qui ébauche un sabot avec le cognée.

Fig. 2 - Ouvrier qui perce la place du pied avec la terriére, fig. 6.

Fig. 3 - Ouvrier qui fait la place du talon avec la cuillére, fig. 7 ou 9 ou 10.

Fig. 4 - Ouvrier qui pare les sabots, aprés que le dedans est achevé ; il se sert du
paroir, fig. 16.

Fig. 11 - Cognée ou hache des sabotiers, vue de deux sens différens (sic).

Fig. 12 - Rouanne vue en face et en profil.

Fig. 13 - Calle et coin de bois pour ferrer et affermir les sabots non évidés dans
I'encoche.

Fig. 14 - Encoche ou établi des sabotiers.

Fig. 15 - Maillet qu'on appelle renard, servant a chasser le coin 13 entre deux sabots,
pour les faire tenir dans I'encotte.

Fig. 16 - Paroir sur son banc.

Fig. 17- Essette dont on se sert pour ébaucher au plus prés les sabots, aprés qu'on
sest servi de la hache, fig. 11.
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De eerste afbeeldingen over blokmakersgereedschap vinden wij in de encyclopedie
DIDEROT uit de jaren 1762. Fig. Nr. VI 1.
Toelichting tot de genummerde afbeeldingen op fig. Nr. VI 1.
In en aan de werkplaats :
1. werkman die een klomp ruw uithakt met de bijl.
2. werkman die de plaats voor de voet vrij maakt met de zwikboor Fig. 6.
3. werkman die de plaats voor de hiel vrij maakt met een lepel. Fig. 7-9-10.
4. werkman die de klompen opschoont met het opschoonmes, als de buitenkant
afgewerkt is met het opschoonmes, Fig. 16.
6. zwikboor met detail van de boor dienstig bij bewerking 2.
7-8-9-10 verschillende lepels met de detail in fig. 8.
11. klompenmakersbijl langs twee kanten gezien.
12. uitsnijmessen.
13. spieén om de klompen in de keep te bevestigen.
14. klompenmakerswerkbank met keep.
15. drijfhamer ,,vos genaamd” om de spieén tussen de klompen te drijven.
16. opschoonmes met bank.
17. bijltje waarmee men de klompen ruwweg in vorm brengt na gebruik van bijl
nr. 11.
18. kliefmes.

NB. De benamingen zijn zoveel mogelijk letterlijk overgenomen uit de franse taal, dit
om de benamingen uit die tijd te kennen.
Bekijk de stand vande klompenmakerop Fig. 2. Hij staatvoorde heulbankomde
voetholte uit te maken, dit gebeurde nog in sommige streken in Nederland.

SARTHE, OMGEVING VAN LE MANS =+ 1870

FABRICATION DES SABOTS
(Sarthe)
Beaucoup de gens portent des sabots, trés-peu connaissent la fabrication de cette
modeste chaussure, qui garantit si bien du froid et de I’humidité. Je vais donner quel-
ques détails sur une industrie qui occupe un grand nombre d’ouvriers : les uns travail-
lent dans les foréts, les autres chez le patron, d’autres a domicile.
Les bois employés le plus généralement sont le noyer, le fouteau ou hétre, et 'aune : le
premier est le plus estimé ; il se vend, sur pied, 81 francs le métre cube ; un métre cube
peut produire environ 250 paires de sabots ; chaque paire revient de fagon a quarante
?u c(i)nquante centimes ; les sabots de femme se vendent 90 centimes, ceux d’homme 1|
r. 10 cent.
Voici les phases quesuitle travail : le bois, coupé en rondins, est fendu par quartiers ; avec la
hache (fig. 1), le sabot est fagonné comme sur la figure 2 ; avec I'asseau (fig. 3), on
dégage la partie qui doit étre creusée (fig. 4,A) ; ceci terminé, les chaussures sont
placées deux par deux dans la coche de I'établi (fig. 5), ou elles sont serrées a I'aide de
coins. Alors I'ouvrier, armé du tortil (fig. 6), commence a creuser ; I'ouverture s’élargit
avec la cuiller (fig. 7),1e fond du sabot est taillé et uni par le boutoir (fig. 8) ; pour termi-
ner le bout intérieurement et les cotés on emploie la roinette (fig. 9). Ceci compose deux
fagons : le buchage et le creusage (fig. 10). Il reste maintenant a finir, c’est-a-dire a
parer. Avec le paroi (fig. 11), qui est fixé sur un billot, on enleéve les arétes laissées par la
hache ; le racloir (fig. 12) polit complétement, et le dégageoir (fig. 13) coupe net les
rebords. Arrivé a ce point, le travail du sculpteur commence : la gouge a plis (fig. 15)
sert a exécuter 'ornementation des plis (fig. 14) avec la gouge a V (fig. 16), I'ouvrier
trace la marque d’'une semelle, et la scie (fig. 17) continue la rainure jusqu'au bout. Le

139



sabot passe alors dans les mains de la metteuse en noir : quand le cirage, étendu au
moyen d’un pinceau, est bien sec, elle frotte vivement avec le lissoir (fig. 18), ce qui
donne un beau poli ; les sabots sont ensuite attachés par paire ; et le chaque douzaine
de paires, étant placée entre deux frayettes fixées sur une petite planchette (fig. 19), est
préte pour étre livrée au commerce.

Peu d’ouvriers savent confectionner un sabot entier, chacun connait une fagon : nous
avons les bucheurs, les creuseurs, les pareurs, les sculpteurs et les lisseuses.

Les coquilles résultant de ces divers travaux se vendent environ de 30 a 40 centimes le
sac, qui contient a peu pres un hectolitre.(1)

Dessin de M= E. Destriché,

Fig. VI 2.
(1) Mme Destriché.
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Een tweede serie afbeeldingen van blokmakersgereedschap vinden wij te Sarthe, rond
1870, dit in de omgeving van Le Mans. Fig. VI 2

Hier geeft men de volgende beschrijvingen voor

1. bijlL.
2. vorm van de klomp. .
3. I'asseau, geen Nederlandse vertaling voor te vinden, bij ons dessel genoemd.
4. op deze klomp wordt getoond welk deel men afhakt met fig. 3. '
5. werkbank met inkeping waar klompen in gesteld worden door middel van spieé€n.
Links waarschijnlijk hefboom om de klompen in verschillende standen te kunnen
zetten om uit te ruimen.
6. boor.
7. de lepel.
8. het veegmes.
9 uitdraaier.
10. klomp.
11. aftwerkmes.
12. schraapijzer.
13. mes om te schonen.
14. klomp met tekeningen.
15. hol mes om inkepingen te maken.
16. V. mes om zool te kerven.
17. zaagje.
18. polijstmes.
19. plankje.

N.B.
de benamingen zijn zoveel mogelijk letterlijk vertaald.

KERFZAAG ; ook trekzaag genoemd

De kerfzaag is een zaag waarmee de boom in klossen of schijven wordt gezaagd. Men
heeft verschillende soorten kerfzagen.

Een zaag bestaande uit een spits lemmer met aan de ene kant in het verlengde van het
lemmer een gebogen handvat en aan de andere kant een verplaatsbaar handvat in
l310ut. Deze zaag wordt meestal gebruikt om planken te zagen. (Fig. VI 4) (B19 p.

0)

Doch de zaag die het meest gebruikt wordt bij het zagen van schijven is de trekzaag
r‘lflle% jian weerszijden van het lemmer een handvat, haaks staande op het lemmer (Fig.
De vertanding kan nogal verschillen (zie de 4 verschillende figuren VI 6). Verder zijn
hier nog een aantal andere vertandingen voorgesteld, dit om het verschil aan te tonen.
De eerste tekeningen zijn zagen die in beide trekrichtingen zagen of zagemeel pro-
duceren terwijl de 7 andere vertandingen enkel in 1 richting kunnen gebruikt worden.
Deze zijn vertandigen van boomzagen (B 48 p. 90) (schijf- en lintzagen). Aan een lem-
mer met tanden erop had men niet genoeg. De punten op het lemmer moesten ook
voorzien zijn van een snede die aangebracht werd met een speciale driekantige vijl. De
tanden mochten alleen maar gevijld worden bij de voorwaartse beweging van de vijl,
dit onder een bepaalde hoekstand ten opzichte van het lemmer. Ook dit volstond nog
niet. De bomen die moesten gezaagd worden waren bomen waarvan het hout nog een
zeer vochtige struktuur had. Zo moest de zaag ook nog getrokken worden. Dit om te
beletten dat het lemmer kwam vast te zitten in de stam en het zagen nog lastiger
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M anufacture Frangaise d’Armes et Cycles de Saint-Etienne (Loire) no date - first quar-

ter 20 th century
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Fig. VI 4 : plankcnzaag

W) Fig. VI 6 : Vertandingen kerfzaag

f

Fig. VI 7 : breedte van dc gleuf volgens
diktc van het lemmer

Fig. VI 8 : Vertandingen boomzaag
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werd dan het al was. Het trekken van de zaag gebeurde met een stuk plat ijzer waarin
een gleuf was die de diepte had van een tand van de zaagen even breed was als de dikte
van hetlemmer(Fig. 7). Door de gleuf over de tand te steken en de tand ietwat naar bui-
ten te trekken bekwam men dat de zaagsnede breder werd dan de dikte van het lem-
mer. De kunst bestond erin dat de tanden overhands links en rechts geplooid werden
en langs weerszijden evenver overstonden.

Gebeurde dit niet dan kon men onmogelijk een stuk recht afzagen hetgeen een grote
vereiste was om schijven af te zagen.

Dit primitief stukje gereedschap werd later vervangen door een speciale trektang die in
de handel nu nog te verkrijgen is. Om al deze bewerkingen te kunnen uitvoeren werd
de zaag ingespannen in het vijlpaard (Fig. VI 9). Zulk een opspantoestel, dat meestal
zelf werd gebouwd, kan men bezichtigen in het museum van volkskunde te Gent.

KANTHAAK (Fig. VI 10)

De kanthaak werd gebruikt om boomstammen te verrollen. Om bomen gemakkeli jk te
kunnen zagen rolde men de stammen op een zaagpaard, zie fig. VI 9.

Deze stammen rolde men omhoog met een kanthaak. Ditis een ijzeren haak met daar-
aan een ijzeren ring. De haak wordt zo ver mogelijk onder de stam gestoken. Door een
sterke hefboom uit eik of es in de ring te steken en er aan te trekken bekomt men een
draaiende beweging.

Men heeft ook kanthaken die om te zeggen uit één stuk bestaan (Fig. VI 10-11).
Zulk een haak heeft ongeveer een dikte van 20 mm en een breedte van 40 mm. Deze
haken worden alleen gebruikt bij zware bomen.

Andere Benamingen : kantelhaak (B. 29 p. 29), keerhaak, hevel (B. 26-p. 30).

Fig. VI 9 : vijlpaard.
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Fig. VI 10.

Fig. VI 11

Fig. VI 12
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ZAAGPAARD Fig VI 13

Ditis een hulpstuk dat door de blokmaker zelf wordt vervaardigd. Het bestaat door de
band uit één paar. Het zaagpaard wordt vervaardigd uit een topeinde, niet te dik en
toch tamelijk sterk. Het moet met de hand gemakkelijk verplaatst worden. In dit
topeinde worden op het einde twee schuine gaten geboord waarin twee hardhouten
poten worden gestoken. Deze poten hebben een lengte van ongeveer 60 a 70 cm, het
topeinde een lengte van 1,5 8 2 m. Daar het topeinde de ene kant steunt op de grond en
de andere kant op de twee poten bekomt men een helling. Nu rolt men metbehulp van
een kanthaak de boomstam de helling op.

In hetbovenvlak van de helling zijn gaten geboord waarin men een houten stek steekt
om te beletten dat de stam terug de helling afrolt. Hierdoor komt de boomstam van de
grond af te liggen. Zo raakt de zaag de grond niet en kon de man rechter staan tijdens
het zagen.

Andere benamingen :
zaagbokken (B. 27 p. 10) (23-29)
ezel (B. S - p. 208)

BUITEN MATE

Dit is een stuk rond hout, meestal van 50 cm lang, een 3 tal cm dik, met verschillende
inkervingen naargelang de buitenmaat van de klomp. Men markeerde er delengte van
de schijven mee af alvorens de stam te zagen. o

Wanneer de machines zijn gekomen veranderde de buitenmate enigszins, daar men
moest rekening houden met de diepte van de center punten van de verschillende ma-
chines, hetgeen men niet had bij handgemaakte klompen.

Een ander markeergereedschap is de pas. Dit is een stevig bandijzer van 1 m lang. Op
90 cm is het ijzer omgebogen tot een handvat. Op het platgedeelte zijn respectievelijk
om de 8 en 12 cm inkervingen gevijld. De zijkant is op een lengte van 30 cm in centime-
ters verdeeld. Buiten de voornoemde funktie werd deze pas ook nog gebruikt om het
aantal te klieven blokken uit te tekenen.
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Andere benamingen :
Ook pas genoemd (B. 53 - p. 12).

SPANZAAG Fig VI 14-14a.
Klofferszaag/stellingzaag/kortzaag/kerfzaag/St.-Jozefzaag.

Hetis een handzaag met een balk of staander in het midden, twee armen aan elk einde
van de balk, een zaagblad dat met twee bouten aan de armen vastzit en een pees die
door middel van een wringelstok kan aangestrengeld worden.

Dit zaagje heeft normaal maar een lengte van 35 cm om wat handig te zijn. Er bestaan
ook dergelijke zagen die een lengte hebben van 1,2 m. Deze plaatste men tussen de
benen en de voet op de onderste arm. Zo kon men hout over het lemmer bewegen en
werkte men andersom dan bij het kleine zaagje, waarbij men de zaag over het
hout bewoog.

Later werden ook kleine metalen boogzaagjes gebruikt.

Andere benamingen :
Hielzaag (B. 53 - p. 14).

Fig. VI 14 14a.
KLIEFMES Fig. VI 15-17

Hierbij onderscheidt men 3 soorten :

Het gewoon recht kliefmes (fig. IV 16), lengte ongeveer 30 cm, dikte 2 cm, versmallend

op niets over een hoogte van ongeveer 7 cm. Ook de handgreep is uit hetzelfde
staal vervaardigd.

Een tweede model gelijkt zeer goed op het vorige,doch de steel of handvatstaat hierbij
haaks in de verlenging van het mes (fig. VI 17).

Een ander veel gebruikt model is identiek aan het eerste, doch de voorkant is puntig
uitgesmeed (fig. IV 15).

Dit om de schijven eerst met de punt van het kliefmes te kunnen ontschorsen.

Andere benamingen :
splijtmes (B. 53 - p. 13)
kloofmes of bijl genoemd (B. 40 - p. 94).
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KNOTS Fig VI 18

Ook soms wig of wegge genoemd. ) )

Deze is eveneens vervaardigd uit staal en wordt met de kliethamer in het hout ge-
dreven. Meestal wordt deze gebruikt wanneer men niet over dezelfde lengie mag
klieven b.v. een schijf verdelen in 5 gelijke stukken. Dan maakt men gebruik olwelvan
2 knotsen ofwel 1 knots en 1 klicfmes.

Andere benamingen :
(B. 53 - p. 13) kloofbeitel.

148



HOUTEN HAMER Fig. VI 19-20.

Deze hamer is in vele gevallen een eigen fabrikaat. Hij bestaat uit een afgezaagde
schijf van een topeinde van een boom waarin nogal veel weren zitten, dus moeilijk te
verwerken tot klompen en taai en niet gemakkelijk te splijten (fig. VI 20).
Ongeveer een doorsnede van 20 tot 30 cm meteen hoogte van ongeveer 30 cm. Daarin
werd een gat geboord en een harde taaie steel ingezet.

Men maakte er geen drama van wanneer de hamer stuk werd geslagen. In een mum
van tijd werd er een andere vervaardigd.

Een bokhamer daarentegen is vervaardigd uit hard hout, meestal bok, met aan de
beide zijden van het slaggedeelte een ijzeren band. Hiermede kende deze hamer een
langere levensduurte (Fig. VI 19).

Doch de kostprijs lag merkelijk hoger.

Andere benamingen :
Soms ook kliefhamer of bokhamer genoemd (B. 53 - p. 13).

Fig. VI 19

Fig. VI 20

KLIEFBLOK fig. 21.

Wanneer de schijven moeten gekliefd worden zette men deze op de kliefblok. Dit was
een ,eersgat” van een zware boom dat met het puntig gedeelte in de grond stak. Het
bovenvlak kwam iets boven de grond te zitten zodat men zware schi jven op de klief-
blok kon rollen en deze niet moest oplichten.

De kliefblok was door de band een wilgen eersgat.
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Andere benamingen :

Ook blok genoemd.

Stuikgat zelfde als

eersgat en ijsgat (B 10 - p. 69).

Fig. VI 2.

BIJL fig VI 22.

Een merkwaardig stuk gereedschap. Het heeft veel weg van een kap of hakmes dat men
heden nog overal kan kopen. Het eigenaardige is dat het lemmer van de bijl niet in
dezelfde richting loopt als het handvat. Dit om het hand te beschermen tijdens het
kappen. Men had bijlen waarbij het handvat een eind door de opening in de bijl kwam
te zitten.

Bij dit gereedschap werd ook rekening gehouden met linkshandige stielmannen. Zij
konden een beroep doen op linkshandige bijlen.

Andere benamingen :

happe/handbijl/hakbijl/kapmes (B. 53 - p. 14)
kapbijl/bekoppersbijle/kapmes/behakbijl/ophakbijl/behakkersbijl/houwbijle/hand-
bijl/klompenbijl/kloombijl/kloppersbijl/kloefbijl/kloefap

kneukelvrije bijl genoemd (B. 40 - p. 128-129).

Fig. VI 22.

KAPBLOK fig. VI 23.

Boomstronk van een dikke boom waarin drie schuine gaten zijn geboord en drie poten
zijn in vast geslagen, dit om gans het geval wat stabiel te maken. In tegenstelling met de
kliefblok, die buiten in de grond zit, staat de kapblok in de meeste gevallen binnen de
werkplaats. Op deze blok wordt het gekloven stuk verbijld tot een klomp.

De hoogte van de kapblok varieert volgens de grootte van de klompenmaker. Het
bovenvlak komt iets onder de heup te liggen.

Dit is andermaal een eigen kreatie van de blokmaker.

Andere benamingen :
hakblok/houwklos/houpaard/behouwvlak/kappost (B. 40 - p. 158).
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Fig. VI 23.
DISSEL fig. VI 24.

Bijl met omgebogen brede snede en korte dwars bevestigde steel, wordt gebruikt om de
voetboog uit te hakken nadat de hiel werd ingezaagd of gekapt.
Hijwordtook gebruikt om de kap te profileren en een ronding te geven. Deze dissel is

een bredere uitvoering dan die welke men gebruikt om balken te disselen en waarin
een langere steel zit.

Andere benamingen :
diestel, handdistel (B. 53 - p. 14).

dessel, desser, deissel, korten, dissel, keepdissel
krombijl (B. 40 - p. 127-128).

Fig. VI 24,
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SNLIPAARD fig. VI 25.

Stuk boomstam van ongeveer | m lang waarvan de bovenkant gedeeltelijk is afgeplat.
Aan de zijkant waar de stam rond gebleven is, is een pasplankje aangebracht. Dit
bouwsel steunt op drie poten, 1 rechte en 2 schuine. Het bovenvlak reikt aan heup-
hoogte terwijl er rechts of links een ijzeren kram in het bovenstuk is geslagen waarin
men het snijmes moet scharnieren.

Andere benamingen :

Krampaard/krampeerd

Snijbank/ezel/paard (B. 53 - p. 14)
snijpaal/snijblok/kramblok/besnijblok/gladmakersblok (B 40 - p. 141).

PASPLANK

De gekapte en verdisselde klompen worden op het snijpaard afgewerkt. Beide klom-
pen moeten elkaar blijven spiegelen. Daarom zet men ze tijdens de verschillende
bewerkingen verscheidene malen naast elkaar. Op een pasplank eerst tijdens het
bekappen. Deze pasplank stond op zichthoogte. Het bestond uit een paaltje waarop
een plank je was bevestigd. Eenzelfde plankje kwam men tegen aan het snijpaard maar
dan iets lager staande en aan het snijpaard vastgemaakt.

Andere benamingen :
gaaibank/liekbank/posbank/postafel/paarbank/poorplank/poortafel/bedje/snij-
bordje/bank/plank/tafel (B. 33 - p. 71).

Fig. VI 25 : Bank waaraan 2 messen bevestigd zijn, kram- en snijmes. In Vlaanderen
werd er maar één mes tegelijk bevestigd.
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KRAMMES fig. VI 26.

Langwerpig mes voorzien van een haak aan een der uiteinden met aan de tegenoverge-
stelde richting een handvat of krik. Dit alles heeft een lengte van 80 a 85 cm. De haak
dient om in de kram van het snijpaard te pikken. De oudste modellen zijn de rechte
messen, later waren het gebogen messen.

Andere benamingen :
paalmes/afpaalmes/voorsnijmes/afsnijmes/opsnijmes/blokmes/grofmes/ruwmes/
klompenmes (B. 40 - p. 48)

SNLIMES fig. VI 27.

Nadat alle inwendige bewerkingen in de heulbank zijn gepasseerd, komt de klomp
terug op hetsnijpaard om aan de buitenkant fijner afgesneden te worden, om zo min-
derte moeten schrapen en schuren. Ditgebeurt met hetsnijmes identiek aan hetkram-
mes, maar een lichtere uitvoering ervan. Men moet immers niet zoveel kracht meer
gebruiken, het is maar het zuiveren van de klomp.

Het handvat van het mes wordt krukke genoemd (B. 47 - p. 15).

Andere benamingen :
fijnsnijder, fijnmes (B 53 - p. 19).

Fig. V1 27.
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VAPEUR fig. VI 28.

Dit mes dient ter afwerking van de klomp voornamelijk voor de hiel. Het wordt ge-
bruikt op het snijpaard en pikt ook meteen haak in de kram op het paard. In het mid-
den van het mes is een boogvormige snede. De bediening gebeurt ook met een
dwarsstaand handvat. Dit gereedschap werd niet door alle klompenmakers gebruikt,
maar is in het Waasland een veel voorkomende bewerking, vapeuren genaamd.

Andere benamingen : hiel of rond mes (B. 53 - p. 20).

Fig. VI 28.

HEULBANK fig. VI 29.

Is een stuk stam van ongeveer 1 m lengte, bevestigd met 2 of 4 stevige poten in de grond.
In het midden over een breedte van ongeveer 1/2 m is een schuine inkeping waarin de
klompen worden opgespannen door middel van houten spieén. Aan de zijkant van de
inkeping is een opening voorzien die dwars door de stam loopt. Dit om de ingedreven
spie dieper te kunnen laten zakken. Links in het ronde gedeelte van de heulbank is er
een inkeping voorzien om de ,,goeze” in te leggen. Aan de rechterkant is er een plankje
aangebracht voorzien van een opening waarin men de snijmessen kan vastzetten om
deze te wetten. Op de achterkant van dezelfde zijde is een bakje vastgemaakt, meestal
een slechte klomp waarin men slijpsel afkomstig van de slijpsteen bewaarde om de
messen te kunnen wetten. Verder was er ook een inkeping voorzien om de puthamer
een vaste plaats te geven.

Ook een onderlegplank waarop de wetsteen, meestal een stuk lei, was voorzien. Ook de
~mate” voor het uitboren van de klomp kreeg daar zijn plaats. De diverse messen wer-
den voor zich uit in de heulkooi geplaatst omdat zich daar steeds boorlingen bevon-
den en zo de messen nooit met de snede op de stenen kwamen te staan.

De wetstok was ook daar ergens te vinden. De hoogte van de bank was iets lager dan
het snijpaard.

De houten spieén om de klompen vast te spannen noemt men spanhouten.

Andere benamingen :
hulbank (B. 53 - p. 15), boorbank/holbank/hoolbank/hoolblok : octhoolblok/klom-

penpaal/ruimblok/kniep/klompenkniep (B. 40 - p. 167).
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Fig. VI 29.
PUTHAMER fig. VI 30-31.

Dit is de hamer waarmede men de goeze in het hout drijft. Het is een ronde houten hamer
met korte steel, meestal uit zeer hard hout, bokkenhout of hagebeuk. Hij is meestal
omspannen door 2 ijzeren ringen en heeft een lengte van ongeveer 25 cm en een
gewicht van 1,5 kg. (Fig. VI 30).

Een merkwaardigheid is dat de slagvakken niet evenwijdig lopen met elkaar en ook
niet evenwijdig met de steel. Dit om het handgewricht te sparen waneer de ,,goeze”
meer naar voren gericht wordt om in het hout te worden gedreven.

Andere benamingen : kerthamer (B. 53 - p. 16).




GOEZE fig. VI 32 ook putbeitel genaamd.

Ditiseen holle beitel om het binnenwerk of de insteek van de klomp uit te kappen. Het
gedeelte waarop men slaat is voorzien van een bolle kop om de handhamer zo weinig
mogelijk te beschadigen tijdens het zware werk. Wat ook opvalt is dat de beitel niet
recht is, maar licht gebogen daar waar het holle gedeelte ophoudt en overvloeit in de
handgreep. Zulk een beitel had een lengte van 15 a 20 cm.

De naam komt voort uit het franse ,,gauge”.

Andere benamingen :
goerzee, guts/goets/gots/goezie/goers/gutsbeitel/dopguts/dopbeitel/beitel/hakbeitel/
hielbeitel (B. 40 - p. 76-77).
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VOORGANGER fig, VI 33.

Nadat de klomp eerst werd uitgeput gebruikte men de voorganger om het gedeelte
onder de kap uit te boren. De voorganger is een lepelboor met een lange schachten een
lange kruk, waarmee telkens een halve slag naar links en naar rechts wordt gegeven.
Telkenmaal wordt het bekomen stukje boorling mede uit de geboorde opening
genomen en in de heulkooi geschud. Zo boorde men de klomp op diepte gemeten met
de klompenmaat. Bij het dieper boren steunde de schacht van de boor op de boven-
kant van de hiel. De doorsnede van de boor is ongeveer 2 cm. Voor kinderklompen ge-
bruikte men uiteraard een kleinere boor, terwijl men voor oversteekklompen, waarbi)
men met laarzen of schoenen in de klompen liep, de schacht moest verlengen daar
men anders met de kruk tegen de hiel aanstootte.

Andere benamingen :
voorboor/voorloper/lengteboor (B. 40 - p. 102)
voorgangersboor/korte lepelboor/voorgangsboor (B 53 - p. 17).

Fig. VI 33.
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KLOMPENMAAT fig. VI 34.

De klompenmaat is uit palmhout gemaakt, waarop verschillende binnenmaten van de
klompen zijn aangegeven. De klompenmaat is in 4 delen verdeeld en elk deel in 3
steken. De delen zijn afgetekend door kruisjes. De steek achter het tweede kruisje
wordt acht genaamd dan negen, tien, enz... tot veertien. Deze laatste steek dient reeds
om de buitenlengte van de klomp te meten. Deze steken zijn nodig om aan te duiden
hoe diep de heuldersgast moet boren met de voorganger om een bepaalde klompen-
maat te maken. Het verschil van binnen- en buitenlengte bedraagt drie tot drie en een
halve steek, volgens het slag of soort klompen.

Op de klompenmaat staan in het totaal 17 steken. Heteerste kruisje staatop 17 cm (4de
steek), het tweede kruisje op 21,5 cm (7de steek), het derde kruisje op 26 cm (10de steek).
De elfde steek is de binnenmaat voor halfwerk. De twaalfde steek voor vrouwen-
klompen, en de 13de steek voor mansklompen. Iedere steek is in vier verdeeld. De
lengte der steken verschilt van klompenmaker tot klompenmaker. Op de punt slaat
men een koperen nagel in om het afslijten van de maat tegen te gaan.

Andere benamingen : kloefemate (B. 53 - p. 17)/maatlatje (B 23 - p. 38).

SCHROEIBOREN fig. VI 35.

Nadat de klomp is voorgeboord, moet men de voetholte onder de kap verder uitgroten,
.schroeien” genaamd. Dit gebeurt met diverse soorten boren naargelang het soort
klompen.
a. Drielingenboor : of openingsboor.
Hiermee zet de klompenmaker zijn werk verder na het voorboren, dit bij klompen
voor kinderen van 14 tot de mansmaat.
b. Halfwerkboor :
Deze gebruikt men voor klompen van halfwerk nl. voor die welke 11 steken diep
dienen geboord, voor jongens en meisjes tot 14 jaar.
Andere benamingen : halvenboor (B. 29 - p. 36).
c. Vrouwenboor :
Het woord zegt het reeds zelf, dat is de boor die het meest bij het maken van vrou-
wenklompen wordt gebruikt.
d. Grofboor (B 23 - p. 36).
Dit is de boor die de goeze vervangt, en gebruikt wordt om de hielholte uit te rui-
men. Zij is merkelijk korter van schacht.
Andere benamingen : najager (B. 23 - p. 37).

Diezelfde boren werden ook gebruikt om het hulpgereedschap te maken. Zoals de
gaten voor de poten in het kapblok en zaagpaardjes, openingen voor de steel van de
houtenhamer enz...
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In het totaal beschikte men toch over een 10 tal verschillende doorsneden van boren
met daarna nog verschillende lengten.
De steel van de boor wordt ook keer genaamd. (B. 47 - p. 15)

Fig. VI 35.

TEENMES fig. VI 36.

Zij zijn evenlang als de lepelboren, daar zij ook tot op dezelfde diepte van de klomp
moeten kunnen doordringen. In tegenstelling met de boor heeft het teenmes een lange
rechte steel, die tijJdens het werk op de schouder van de klompenmaker steunt. Het
teenmes snijdt zowel bij een rechtse als linkse beweging. De omhoog gekrulde punt
van het mes dient speciaal om de inwendige tip en zijkant van de klomp fijn te
snijden.

Naargelang van het formaat van de klompen bestaan er vier soorten teenmessen :

a. drielingsteenmes

b. halfwerkteenmes

C. mansteenmes

d. vrouwenteenmes (B. 53 - p. 19).

Deze bewerking noemt men vertenen.

Andere benamingen :
teenijzers/opmessen (B. 53 - p. 17).
krulmes (B. 23 - p. 40).

Fig. VI 36.

ZOOLMES fig. VI 37.

Kon goed vergeleken worden met een teenmes, doch de korte krul aan de punt van het
mes ontbreekt. Het lemmer is wellicht bolgebogen en snijdt ook aan beide kanten. De
handelingen die ermee verricht worden hebben speciaal de bewerking van de zool tot
doel. In goede klompen moet immers een welving voorkomen om de voet te steunen en
geen platvoeten te krijgen. Deze bewerking noemt men verzolen.
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Andere benamingen : bodemmes/platmes (B. 40 - p. 85).

Fig V137, c—B=g = —

OPDRAAIER

Dit mes wordt vervaardigd uit een versleten teenmes. Het dient om de kanten van de
hiel en de wrijf af te ronden, om de kousen wat te sparen van onnodige sleet, en de voet
te vrijwaren van pijnlijke plekken. Deze bewerking noemt men opdraaien.

Andere benamingen :
afronder/uitdraaier/muiledraaier/uitkanter (B. 53 - p. 19).
uitkantmes/uitronder/oprandmes/uitsnijder/boordmes (B. 40 - p. 106).

MUILEMES : fig. VI 38.

Zelfgemaakt mes om de muil van de klomp te ontdoen van snijdende kanten, ook in
sommige streken bakkesmes genoemd.
Het was vervaardigd uit een versleten scheermes.

Andere benamingen : Plooimes (B. 10) (B. 2 - p. 4).

Fig. VI 38.

HIELMES fig. VI 39.

Een gekruld mes in de vorm van de letter C langs beide kanten snijdend. In tegenstel-
ling met het zool- en teenmes heeft het hielmes een korte steel of handvat. Hier wordt
het mes met beide handen vastgehouden om de bewerking uit te voeren, en steunt de
handgreep niet op de schouder.

De bewerking uitgevoerd met dit gereedschap noemt men verhielen.

Andere benamingen :

varshaak/varsmes/hakmes/plathaak/plark/plat hielmes/krul/ krulmes/krukhak-
mes/rond hielmes/schrapper/krabber/hakkelikker/hakkeschuimer (B. 40 - p. 60).

Fig. VI 39.
SCHREEPPAARD fig. VI 40.

Ook schraappaardje of schuurbank genoemd. Dit is een balkje op drie poten met een
balk erop. Het te schrepen blok wordt geklemd tussen het lichaam en de balk op het
schraappaardje. Hierop wordt de buitenkant van de klomp glad geschraapt.
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Andere benamingen : schrappaard.

SCHRAAPGEREEDSCHAP

a. schreper.
ditis een stuk glas waarbij de zijkant gebruikt wordtom de klomp fijn te
schrepen. Snijdt dit niet genoeg meer, dan breekt men een stuk van het
glas en bekomt men een nieuwe scherpe snede.

b. Schrapstaal :
dit is een stuk stalen plaat waaraan een braam wordt geveild om een
goede scherpe snede te bekomen.

c. Schuurpapier of ook glaspapier genoemd.

DE ROEFELSTOK fig. VI 41.

Een roefelstok kan uit twee verschillende materialen bestaan namelijk ijzer en
hardhout. Zij dienen allebei voor dezelfde bewerking, namelijk het glad wrijven van
de klomp.

Deze bewerking noemt men ,,roefelen”.

Buiten de stok of ijzer die men met beide handen vasthoudt en over de klomp wrijft ter-
wijl deze gespannen gezet wordt zoals bij het schrepen, had men nog een roefelstok of
ijzer die de vorm had van een snijmes, doch rond van lijf en geen snede.

Aan de ene kant was er een haak bevestigd gelijk aan een snijmes. Deze haak pikte
men in het oog of de kram op de snijbank. De stok had dezelfde lengte en eenzelfde
kruk als een snijmes. Met deze stok werden de klompen glad gewreven tot ze blonken,
terwijl men de klomp een draaiende beweging gaf om gans de oppervlakte te kunnen
glad wrijven. Met deze manier van werken had men het voordeel dat men harder kon
drukken op het hout dan wanneer men met beide handen de roefelstok vastnam.
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HET TREKMES fig. 42.

Dit mes had dezelfde taak als eens snijmes en diende om de klompen zuiver te snijden
aan de buitenzijde. Men zette de klomp vast tussen een steunpunt en de buik en trok zo
met dit mes de kanten verkregen door het gebruik van een krammes weg. Het mes was
vervaardigd uit staal met aan de beide uiteinden twee houtvormige bolletjes.

Veel werd dit mes niet gebruikt. Het werd meest vervangen door een snijmes. Men kon
er niet snel genoeg mee werken. Het was een mes dat meer in de wagenmakerij en
meubelmakerij werd toegepast. Toch wilden wij het hier wel vermelden, maar niet als
specifiek klompenmakersgereedschap.

RITS- EN BLOEMALAAM

Om de klompen een mooier uitzicht en meer handelswaarde te geven, bracht men ver-
sieringen aan. Ook hier had men enkele kleinere gereedschappen nodig. Voor of na
het verven of roken werden deze inkepingen in de klomp gestoken of getrokken.
a. Grove rits (fig. VI 43)
Daarmee werden diepe en brede inkervingen in de klomp getrokken. Deze inker-
vingen hadden meer een ronde vorm.
Andere benaming : schulper(B. 53 - p. 21).

Fig. VI 43.
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b. De fijne rits (fig. VI 44).
Zelfde gebruiksdoeleind als de grove rits met dien verstande dat de gleuf meer V-

vormig is en fijner van struktuur.
Andere benaming : lijntrekker (B. 53 - p. 21).

Fig. VI 44. verschillende vormen van ritsen

c. Blaarrits (fig. VI 46).
Ook rempelrits of blaarsteker genoemd, wanneer men de klompen met bloemen of

blaadjes versierde werd de blaarrits gebruikt.
Andere benamingen : rondboortje (B. 53 - p. 21).

Fig. VI 45 Blarentrekker Fig. VI 46 Blarensteker
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d. Knoppenzetter (fig. VI 47). .
Ook knopsteker, topper, knoppendraaier, cirkeltrekker genoemd. _ o
De knoppenzetter bestaat uit een bolachtig handvat waarin een conisch buisje
steekt met een doormeter van ongeveer 1 cm. Zo kon men cirkels in het hout druk-
ken en daarna met de blaarrits blaadjes naar het ronde cirkeltje trekken. Sommige
klompenmakers gebruikten hiervoor soms primitief materiaal, onderander een
kogelhuls. Om grotere cirkels te maken ongeveer 3 cm, gebruikte men een kleine
rits die zoals een passer op een as kan draaien.

Andere benaming : rozenstekker (B. 53 - p. 21).

Fig. VI 47 Dubbele knoppenzetter.

LIJNTREKKER fig. VI 48.

Hier hebben wij het niet meer over een snijgereedschap. Het is een klein toestelletje
om met verf lijnen te trekken op de klomp.

Aaneen buisje van ongeveer 15 mdik,en een lengte van 15 cmis aan de onderkant een
klein rolletje bevestigd. In het buisje wordt verf gedaan. Door het rolletje op de klomp

te plaatsen, en het een draaiende beweging te geven, komt er een fijn verflijntje op de
klomp te staan.

Fig. VI 48.
BRANDSTEMPEL

Sommige klompenmakers gebruikten een brandstempel. Het is een ijzeren stempel
die gloeiend wordt gemaakt en het eropstaande motief wordt in het hout geschroeid.
Buiten de fantasiemotieven had men hierin ook andere stempels, zoals het merkteken
van een bepaalde fabriek waaraan men klompen leverde. Dit om zoveel mogelijk te
beletten dat de klompen ongemerkt het fabriek zouden verlaten. Ook de bezetter tij-
dens de oorlog had zo een teken op de klompen. Kwam men iemand tegen die zo een

gemerkt paar blokken droeg dan waren die niet op rechtvaardige manier, aan de dra-
ger ervan toegekomen.
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KOPPELMES fig. VI 49.

Is een zelfgemaakt stukje gereedschap uit een gebroken of versleten tafelmes. Het mes
wordt geslepen volgens de figuur en dient om de koordjes in de zijkant van de klomp
door de gaatjes te duwen om ze daarna te koppelen of te trouwen.

m :*I“i"i":'{@

Fig. VI 49.
SPIEGELBOOR fig. VI 50.

Gewoon klein boortje met smalle schacht die men in een boorzwong steekt, en waar-
mee men een gaatje boort om de klompen, per paar, te kunnen koppelen.

Andere benamingen : stekboor (B. 53 - p.20)
omslagboor (B. 53 - p. 50)

zwong (B. 54 - p. 168)

spikkelboor (B. 47 - p. 15)

Fig. VI 50.

NASLUPGEREEDSCHAPPEN

Na het slijpen van de gereedschappen op de slijpsteen, moesten deze nog verder gezet
worden om de arbeid lichter te maken, en ook om te beletten dat de gereedschappen
begonnen te ,,schrijven”. Dit wil zeggen wanneer men in het hout sneed en men geen
schoon zuiver vlak bekwam, kon men in dit vlak oneffenheden bekomen, lijntjes die
hoger liggen dan het snijvlak. Dit noemt men schrijven. Deze lijntjes moeten anders,
daarna tijdens het afwerken, volledig weggeschraapt of geschuurd worden. Het was
dus van het grootste belang dat men met zuiver snijdend gereedschap werkte.
Vooreerst hebben wij de slijplap. (fig. VI 53)

Deze werd om het middel vast gebonden en over de dij gehangen. De lap werd geb-
ruikt om het snijmes te wetten of de baard af te doen. Men plaatste zijn voet op de
onderplank van het snijpaard zodat de lap plat op de bil kwam te liggen, daarna
strooide men wat ,sliep” slijpsel op deze lederen lap en wreef er daarna met de snede
van het snijmes over. y

Het is hetzelfde ritueel dat een barbier gebruikt om zijn scheermes aan te zetten.
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De strijkstok heeft het zelfde doel maar dit om de messen te zetten. De klompenmaker
plaatste het lemmer in het speciale plankje met opening dat op de heulbank is aange-
bracht, en drukt het handvat iets met zijn heup opzij, waardoor het mes vast komt te
liggen en de strijkstok met beide handen kon bediend worden. Tesamen met de strijk-
stok werd er ook sliep uit het sliepbakje op de messnede gestrooid.

Het materiaal van de strijkstok was elzenhout. Ook stukken leisteen waarop men
spuwde om hem te bevochtigen werden gebruikt (fig. VI 51).

Wetmessen (fig. VI 52) die de beenhouwers gebruiken, werden minder gebruikt.

Andere benamingen : strijkbout/strik (B. 23 - p. 38).

Fig. VI 51 Fig. VI 52

SLLJPSTEEN fig. VI 54.

Een onmisbaar gereedschap is zeker een slijpsteen, ook watersteen of zandsteen in
onze gewesten genoemd. In al de bibliografie die ik heb doorgenomen vind ik nergens
iets over dit alaam. Het woord zelf zegt het reeds, het bestaat uit een steen, geen kunst-
steen maar een gele natuursteen van zand, in het midden voorzien van een vierkant gat
waarin een ronde ijzeren as wordt gestoken die in het midden voorzien is van een vier-
kant gedeelte, welke met veel speling in de opening van de steen wordt gestoken. Deze
as wordt vervolgens vastgespied in de steen met houten spieén. Gans dat geval wordt in
een primitieve houten bak gehangen. De ronde stukken van de as worden opgevangen
intwee metalen beugels die op de zijkant van de houten bak staan. Op het einde van de
as steekt men een gebogen wrong om aan de steen een draaiende beweging te kunnen
geven. In de houten bak wordt water gedaan tot wanneer het onderste van de steen
ongeveer | cm in het water komt te zitten.

Door nu een draaiende beweging aan de steen te geven vormt zich een waterfilm op de
buitenomtrek van de steen en kon men zijn gereedschap haarfijn slijpen. De draairichting

van de steen is in wijzerzin. Wanneer men voor het slijpvlak van de steen staat
moet de
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steen een opwaartse beweging hebben. Ook moet men regelmatig water bijvullen aan-

gezien de houten bak en de steen water opzuigen. In de houten bak is eveneens een

aflaatgat voor het water voorzien. Dit is ongeveer 1 cm van de bodem, het wordt
afgedicht met een houten tap.

Waarom nu 1 cm van de bodem ? Dit is omdat het slijpsel afkomstig van de steen niet

zou weglopen, men heeft dit nodig voor andere doeleinden (zie verder). Gans die stoel

staat op poten om de werkhouding van de draaier en de slijper wat te vergemakkelij-
ken. De slijper was door de band een ervaren vakman, terwijl voor draaier een beroep
werd gedaan op een kind.

Nog twee merkwaardigheden :

— nadat men ophield met slijpen moest men het water uit de bak laten, dit om te
voorkomen dat er door de plaatselijke vochtigheid op de steen een zachte plek op
de steen kwam te zitten, zodat men na verloop van tijd een steen verkreeg die de
ene kant meer afsleet dan de andere kant en zo niet meer ronddraaide.

— de slijpsteen stond steeds geplaatst in een schaduwrijke plaats om de houten bak
niet te veel te laten uitzetten en plotseling te krimpen zodat hij niet meer water-
dicht bleef. Ook de houten spieén die de steen op de as vasthielden, moesten
zoveel mogelijk aan dezelfde vochtigheid onderworpen zijn, anders kwam de
steen los te zitten of in het slechtste geval door de uitzetting van de spieén brak de
steen middendoor.

Fig. VI 54.
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HOOFDSTUK VII
MAKEN VAN DE KLOMP MET DE HAND

De bewerkingen worden hier weergegeven in de volgorde die men in normale omstan-
digheden aanhoudt bij het maken van klompen :

ZAGEN:

Hier komt het er zeker op aan het grootst aantal klompen te halen uit een kubieke
meter hout. Het aantal wat men nastreeft is ongeveer 50 paar klompen. Zodoende ziet
men dat de eerste bewerking van het hout evenveel aandacht verdient als alle
andere.

Nadat de bomen op de kaai gelost zijn moet men er voor zorgen dat deze bomen toch
wat bescherming genieten, vooral tegen felle zon, dit om te voorkomen dat zij teveel
zouden uitdrogen en er zo barsten zouden ontstaan. In de kleine familiebedrijven was
de kaai meestal gelegen onder de kruin van een grote fruitboom, voornamelijk note-
laars omdat deze nogal een brede kruin hebben en zo de bomen beschermen tegen de
zon. Later werden deze notelaars ook gebruikt om modelklompen te maken voor de
machines. Bomen die uitgedaan werden met de spade en bijl waren aan dit uitdrogen
minder onderhevig, daar zij op een punt gekapt waren. De stammen werden soms ook
beschermd met natte jutezakken, voornamelijk op de plaatsen waar de schors door
één of andere omstandigheid van de stam was afgekomen.

De bomen werden het bestbinnen het jaar na de velling verwerkt. In die periode is het
hout nog niet zodanig uitgedroogd dat men het moeilijk kan bewerken met het
handsnijgereedschap. Eerstrolt men,door middel van een kanthaak of hefboom, de te
zagen stam op de zaagpaardjes. (fig.VII.1) Hiervoor was men het gemakkelijkst met

s
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Fig. VII. 1 : Het zagen
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zijn tweeén. Men rolt de stam op die hoogte waarbij men de gemakkelijkste houding
heeft tijdens het zagen. Voor kleinere personen is dit merkelijk lager dan voor grotere
en aangezien meermaals een beroep werd gedaan op één der kinderen om te helpen,
was het meestal voldoende dat de stam de grond niet meer raakte. Dit werk was vroeger
een onbezoldigd werk en werd meestal 's morgens vroeg of ‘s avonds laat in den halven
donkeren gedaan wanneer men voor de bewerkingen in de stal verplicht was licht aan
te steken.

Petroleum of electriciteit moesten betaald worden en dat was een kwade zaak voorde
blokmaker. De stam wordt afgemeten met een zaagmate van de klompenmaker. Vol-
gens de verschillende maten die men nodig heeft wordt met een spanzaag een
merkteken op de stam aangebracht, ondertussen kijkende naar de vorm en struktuur
van de stam om zo weinig mogelijk brandhout te maken. Op de gemerkte plaatsen
worden met behulp van een kerfzaag (fig. VII.1) de schijven afgezaagd. Deze schijven
worden ook soms bollen en klossen genoemd. Vooreerst worden de schijven
afgezaagd welke zich aan de buitenzijde van de twee zaagpaardjes bevinden. Deze
mogen "in een trok”, gelijk gezegd wordt, afgezaagd worden. Dus tot zij er afvallen.
Met het stuk stam tussen de twee zaagpaardjes is het anders gesteld. Daar worden de
schijven ingezaagd tot op een diepte waarop de zaag iets wat begint te nijpen of klem
komt door het doorbuigen van de stam. Zo zaagt men alle schijven. Wanneer dit
gebeurd is rolt men de stam van de zaagpaardjes en legt deze zodanig dat het nog te
zagen klein gedeelte van de stam van boven komt te liggen. Dan zaagt men de schijven
van elkaar zonder dat de zaag klem komt te zitten en zonder dat de zaag de grond
raakt. Wanneer men zaagt met een slecht gezette zaag bekomt men schijven waarvan
het zaagvlak niet haaks op de stam komt te staan. Dit heeft een groot nadeel voor alle
daarna volgende bewerkingen. De schijven worden nu naar de kliefblok gebracht en
opgestapeld, zaagsnede op zaagsnede om de schijven te beschermen tegen de zon.
Men draagt ook zorg dat de schors zoveel mogelijk aan de schijf blijft.

Men zaagt hoogstens, naargelang de weersomstandigheden, schijven af die men op
twee dagen kan verwerken, anders zouden de schijven kunnen barsten op een voor de
klompenmaker niet voordelige plaats terwijl anderzijds het hout te droog zou
worden om te bewerken. Tijdens de winter kan men wel wat meer afzagen, doch wan-
neer hethard vriest is het af te raden schijven te zagen. Men zaagt praktisch in een blok
ijs, slecht voor de zaag.

Is men verplicht toch te zagen, dan worden de schijven opgestapeld in de werkplaats
bij de kachel om ze te ontdooien. Ook de woonplaats werd niet ontzien om schijven te
ontdooien of te beschermen.

In de zomer worden de schijven ook met jutezakken of afgemaaid gras be-
schermd.

KLIEVEN :

De plaats waar men de schijven kliefde was meestal buiten gelegen, soms ook onder
een primitief afdak dit om bij regenachtige weersomstandigheden droog te blijven. De
te klieven schijf werd op het kliefblok gezet en ontdaan van de schors door middel van
de punt van het kliefmes, om eventuele gebreken of verdoken scheuren gemakkelijker
te kunnen zien en om te zien hoe de schijf eventueel zou scheuren bij het klieven. Ook
werd gekeken of er soms geen ijzeren voorwerpen als nagels, ijzerdraad of schrapnel-
len uitde oorlog in het hout zaten. Dit kon men zien aan de verkleurde plekken in h€t
hout, meestal blauw of zwart van het roest. Daarna werd de schijf uitgemeten, ook
sperren of afpassen genaamd. (B41-p.7) Fig.VI1.2 ) .

Om nu te bepalen hoe men moest klieven strekte de klompenmaker duim en wijsvin-
ger rond de schijf uit en wel zo ver mogelijk. Hij hield de wijsvinger op zijn plaats £n
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Fig VII. 2 : Uitpassen voor klieven

zette op die plek weer de duim, om daarna de wijsvinger weer zo ver mogelijk uit te
strekken. Hij doet dit met beide handen en past op die manier de gehele schijf af. Aan
de hand van die bevindingen klieft men de schijf.

Met het kliefmes of de knots kraste men enkele diagonalen in het vlak. (Fig.VIL3)
Wanneer men nu een paar (getal) kliefstukken had uitgepast gebruikte men alleen het
kliefmes. Men zette dit mes op de afgetekende lijn en dreef met de kliefhamer het mes
in de schijf tot de schijf kliefde, dit werd herhaald tot men de uitgetekende stukken
allen van elkaar gescheiden had. Viel het nu voor dat men een onpaar aantal stukken
bekwam bijhet uitpassen dan maakte men gebruik van de knots in combinatie met het
kliefmes. Het kliefmes werd met de snede op de kraslijn geplaatsttotin het hart van de
schijf, terwijl de knots werd geplaatst op een andere kraslijn. Zo bekwam men geen
rechtlijnige klieving op de schijf omwille van het onpare aantal kliefstukken.
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Fig. VII. 3 : Het klieven

Wanneer het een schijf betrof van grote diameter dan moest men nog een andere
manier gebruiken om te klieven. Deze werd "banken” genoemd (zie Fig. nr.VILS
(1-2-10)). Eerst werden dan de buitenkanten van de schijf afgekloven en daarna het
binnenste deel van de schijf. '

In 1859 deed men een uiteenzetting hoe men het goedkoopst schijven kliefde in het
belang van de klompenmaker. Dit ging als volgt :

Het aantal klompen dat iedere schijf levert hangt af van de dikte. Een schijf die 5 4 6
span met de hand omvang heeft levert S tot 6 mansklompen, een schijf van 10 tot 11
span llgvert 11 tot 12 stuks. Dit alles wel te verstaan als het hart in het midden van de
stam ligt.

Men kan klieven zoals in fig.VI1.5-2 maar dan bekomt men er 2 binnenklompen nr. 7
en 8 Wil men nu alleen buitenklompen verkrijgen dan verdeelt men zoals in
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Fig. VII 4 : tekening waarin men een klomp ziet zitten

fig. VI1.5-3. Zit het hart van de stam wat scheef dan bekomt men 4 mans en 4 vrou-
wenklompen. Zo de omvang afneemt en er maar 7 stuks klompen uitgemaakt kunnen
worden is dit een verlies. Wanneer het hout 6 mansklompen bevat, klieft men zoals in
fig.VI1.5-4. Bij dunnere bomen waarvan de schijven slechts 5 klompen geven klieft

men zoals in fig.VII.5-5. Dit alles natuurlijk indien er geen knoesten of gebreken in het
hout zitten.

Fig. 2

Pig. 6 Fig. 7. Fig. 8. ¥ig. 9.

Fig. VIL. 5
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Zijn er schijven waarin maar 3 mansklompen zitten dan, is het voordeliger om 4 vrou-
wenklompen te klieven. Is het stuk nog kleiner dan worden drielingen verwerkt.
Soms gebeurt het dat de schijven 10 klompen kunnen leveren, dan houdt men de ver-
deling aan zoals in fig.VIL.5-1.

In vroegere jaren kwamen soms schietwilgen voor die tot 20 klompen uit één schijf
bevatten. Dit was zeer zeldzaam, dan ging men te werk zoals op fig.VIL.5-10.

Een dergelijke boom werd in 1822 op den huize Wickenburgh en later nog 2 zulke
bomen te Schalwijk in Nederland gevonden. De klompen die uit het midden van de
boom komen zoals bij fig.VIL.5-1-9-10, bij fig.VI1.5-2-7-9 zijn van minder hoedanig-
heid en vlugger versleten. Vooral zoals bij nr. 9 en 10 van fig.VIL5-1 en nr. 8 en 7 van
fig.VI1.5-2, wanneer het hart niet volkomen gaaf is.

De buitenste klompen zijn de beste en ook de hardste. Daar komt de buitenzijde van
de boom aan de binnenzijde van de klomp en bijgevolg de binnenzijde van de boom
aan de buitenzijde van de klomp. Evenzo zijn ook nr. 1 tot 8 van fig.VI1.5-10 de beste,
terwijl nr. 9 en 10 op de rug vallen en daardoor minder sterk zijn, nr. 11 tot 14 zijn van

Fig. VII. 6 : kappen
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minder hoedanigheid en eerder versleten, terwijl de nrs. 9 tot 14 allen het gebrek
gemeen hebben dat de klompen geneigd zijn om bij het gebruik de kappen te verlie-
zen. (B.62-p.78).

Het eigenlijke hart van de schijf is niet dienstig als klompenhout, daar bij het drogen
het hart loskomt van de rest van het hout.

Op fig nr.VIL3 ziet U hoe een klompenmaker de klomp ziet zitten in een schijf. Deze
bewerking wordt klieven genoemd en de bekomen stukken noemt men kliefstukken
terwijl men voor de afval de benaming klieflingen gebruikt.

Van nu af aan worden de gekloven stukken bij elkaar gepast om samen 1 paar klom-
pen te vormen die alle twee, op dezelfde plaats, en in dezelfde hoeveelheid, krimpen
tijdens hetdrogen, en er wordt zorg voor gedragen dat de buitenzijde van de boom aan
de binnenzijde van de klomp komt te zitten.

KAPPEN :

Waar wij bij de vorige bewerkingen zagen dat deze meestal buiten gebeurden is dit niet
het geval met het kappen van de klomp.

Deze bewerking gebeurt meestal onder een afdak of in de klompenmakersstal, dicht
bijde deur,om gemakkelijk de verkregen afval naar buiten te transporteren. De klom-
penmaker neemt nu de twee gekloven stukken welke hij paarsgewijze bij elkaar heeft
gezet na het klieven.

Deze bewerking wordt uitgevoerd op de kapblok (fig.VII.6) door middel van de
kneukelvrije bijl. De bewerkingen en stukken die van het kliefstuk worden gehaktkunt
u zien op fig VIL7.
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Fig. VII. 7 : Het verbijlen met kapbijl en dissel
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Waar men vooral op moet letten is dat men een rechtse en een linkse klomp moet heb-
ben, de kanten van de ene klomp moeten het spiegelbeeld zijn van de andere. Bij som-
mige blokmakers plaatste men deze verbijlde blokken op een pasplank, om een beter
zicht te hebben op de stand van de verbijlde kliefstukken. Andermaal moest men er
zorg voor dragen dat de twee stukken hout uit dezelfde structuur bestonden en dus bij
het drogen zich als een tweeling gedroegen en allebei op dezelfde plaats en dezelfde
hoeveelheid krompen.

Deze bewerking noemt men verbijlen of bekappen en wordt gedaan door een ver-
bijlder of bekapper.

Fig. VII. 8 : Verdisselen

DISTELEN :

Voor diegene die het kliefstuk niet alleen met de bijl zijn vorm wilde geven was er nog
een ander gereedschap namelijk de distel.
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Op fig. nr.VIL.7 kunt U zien welke stukken men met dit gereedschap van het kliefstuk
disselt. Sommige klompenmakers disselden de hiel volledig uit, fig.VIL.8, andere gaven
eerst met een kleine spanzaag een zaagsnede aan de rechte zijde van de hiel. Deze
plaats van de klomp noemt men de klamp. De klamp werd niet gehakt aan klompen
die men gebruikte in het tuinbedrijf dit omdat men anders op de bewerkte grond
waarop men liep teveel indrukken maakte. Het kappen en verdisselen was zeker ook
afhankelijk van de soort klomp die men op het oog had.

Zijn hetklompen die op een punt eindigen of waren hetklompen die men gebruikte in
de steenkapperijen met een platte tip vooraan ?

Een feit was zeker, na deze twee bewerkingen moest men reeds duidelijk de vorm van
de klomp zien zitten in het stuk hout.

Jlﬂ .

|.| ‘4

3 r||- b’ d
e lan - |

F m.. k L L e
M / ..trr’" e 2. ™ 'ﬁ
J r 'H'"'.‘i .h. LEEN : :' .'.I-r:_' ”

Fig. VII. 9 : Verkrammen
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VERKRAMMEN :

Voor deze bewerking, na het verbijlen env erdisselen, gaat men van de kapblok naar de
Heulkooi. Dit is de ruimte die gevormd wordt tussen een heulbank, snijpaard en terug
een heulbank. Deze is gelegen altijd bij het venster, om het licht te laten vallen op deze
drie werktuigen, en zo niet in uw schaduw te staan.

Het vensteris ongeveereen 70 cm van degrond. In U-vorm werden dus de drie werktui-
gen bij elkaar geplaatst, meestal met de poten in de grond voor de stabiliteit. Met een
zwaar mes, krammes, dat in een oog, dat in het snijpaard wordt vastgepikt, bewerkt
men met vloeiende trekken de verbijlde blokken. In een 11-tal trekken werkt men van
links naar rechts over de bovenzijde van de klomp. De snijvlakken lopen uit van breed
naar niets op de punt van de klomp. (zie fig. VI1.9) Om de minste arbeid te moeten ver-
richten, snijdt men het best zo dicht mogelijk tegen het scharnierpunt van het mes,
omdat zo de hefboom het langst is en men het minst kracht moet gebruiken. Aan het
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Fig VII 10 : Passen op de pasbank
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snijpaard is eveneens een pasplank bevestigd. Dit om nog een betere kijk te hebben op
het paar klompen. (fig. VII1.10) De persoon die deze bewerkingen doet is een verkram-
mer. De afval die uit deze bewerking komt zijn snijlingers. Ook de onderkant wordt,
indien nodig, bijgewerkt, alsook de achterkant van de hiel en de plaats waar later met
de goeze de insteekopening wordt gemaakt. Na het krammen kon men eventueel nog
een snijmes gebruiken waarmee men een fijnere afwerking verkreeg van de klomp. De
snijvlakken verkregen met het krammes worden nogmaals de kanten gebroken. Het
snijmes is lichter in uitvoering, er moet ook minder hout mee afgesneden worden. Hoe
fiyner hiermee gewerkt werd, hoe minder men daarna moest schrepen met glas om een
zuivere klomp te verkrijgen.

Nog een derde mes wordt, alhoewel niet bijiedereen, op dezelfde bank gebruikt, name-
lijk het hielmes of vapeur genoemd. Hiermee werd de hiel nog eens extra rondgezet en
ereen glad uitzicht aan gegeven. Het waren voornamelijk de vrouwenklompen welke
deze bewerking ondergingen. Wanneer de klomp het snijpaard verlaat is de uitwen-
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Fig. VII. 11 : Uitputten
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dige vorm afgewerkt. Het schuren en versieren dienen na het drogen te worden
gedaan.

Al die snijlingen vallen voor het snijpaard in de heulkooi. Vroeger, vooraleer het snij-
paard volop in de mode kwam, werd ook gebruik gemaakt van een trekmes. De klom-
penmaker zat op een soort schrappaardje en sneed de klomp naar zich toe. De
snijdruk werd opgevangen door een borstplaatje in hout. Doch deze manier was niet
zo efficiént.

BOREN EN RUIMEN:
Het boren en ruimen gebeurt in verschillende fazen :
A. Het uitputten (fig. 11)

Dit is de holte maken die niet onder de kap gelegen ligt. Deze bewerking verschilt
nogal van streek tot streek.

W LU

Fig. VII. 12 : Uitboren
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De klompen worden nu in de heulbank ingespannen. In het Waasland werd
meestal één klomp tegelijk ingespannen en uitgeruimd, terwijl men in Nederland
de klompen paarsgewijze inspant door middel van verscheidene spieén en blijeS
Met een goeze en een puthamer wordt de insteekopening van de klomp ruw uit-
gehaald (fig.VII.11). De rondgebogen beitel belet dat het te bewerken hout ge-
makkelijk splijt.

In Nederland wordt deze opening gemaakt door middel van een lepelbooren staat
men niet achter de heulbank maar ervoor. Toch wel een iets onwennige zaak en
zeker niet toepasselijk als men met een heulkooi zit, omdat men dan op het afval-
hout moet staan om deze bewerking uit te voeren.

. Het uitboren

Nu wordt een lepelboor ter hand genomen die de naam van voorganger draagt.
Hiermede wordt in de klomp een gat geboord dat daarna zal verwijd worden
(fig.VII.12). De boor wordt door links- en rechtsdraaiende bewegingen dieperin het
hout gedreven. Het eerste stukje hout dat de boor uitneemt noemt men heuldotje.

YT

Fig. VII. 13 : Binnenmaat nemen
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De verdere afval zijn boorlingen.

Het gat wordt op de juiste diepte geboord en gemeten met de binnenmaat, naarvol-
gens de maat van de te maken klomp (fig.VII.13).

De boorlingen worden door het achteruittrekken van de boor uit de openingen
gehaald en in de heulkooi geworpen.

Nu wordt de opening onder de kap vergroot, dit noemt men ruimen. Hiervoor ge-
bruikt men eerst een vrouwenboor, meest gebruikt bij vrouwenklompen, en dan
een mansboor om grote klompen uit te ruimen. Met de grootst mogelijke boorin de
opening werken noemt men schroeien. (fig.VII. 14)

De hoogte van de opening wordt gemeten met de hand naargelang de maat van de
klompen 2 vingers, 2,5 vingers of 3 vingers hoog.

Met deze schroeiboren en putbeitel is dus het meeste hout uit de opening van de
klomp weggewerkt. Over afmetingen en maten spreken wij in een afzonderlijk
hoofdstuk. Wanneer mendeeen of andere boor niet meer nodig heeft worden deze
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Fig. VII. 14 : Uitschroeven met de boor
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in de heulkaai gezet met de snede op de boorlingen rustend, en de steel tegen de
heulbank steunend, gemakkelijk binnen handbereik.

Evenals het uitwendige van de ene klomp het spiegelbeeld moet zijn van de andere,
is dit met de binnenzijde identiek. Hieraan waren de goede vakmannen te herken-
nen. Er waren er die altijd linkse of rechtse openingen maakten. Aangezien menin
het Waasland steeds maar één klomp inspant was dit nog een bijkomende moei-
lijkheidsfactor in tegenstelling indien men per paar inspant en de klompen naast
elkaar ziet staan.

. Het vertenen (fig.VIL15)

De naam zelf zegt het reeds : dit is de plaats afwerken waar de tenen zich bevinden
met een mes. De steel van het mes rust op de schouder en zo snijdt men met beide
handen de teenholte zuiver. Zo bekomt men een zuivere holte, er wel zorg voordra-
gend dat alle splinters en oneffenheden verdwijnen om de slijtage van de kousen zo
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Fig. VII. 15 : Vertenen
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klein mogelijk te houden. Eventueel worden de klompen aangepast aan misvor-
mingen van de voet van de drager van de klomp. De naam voor dit mes is het
teenmes.

D. Het verzolen (fig.VII1.16)

Met het zoolmes kuist men de zool van de binnenkant van de klomp op. Hier komt
het er op aan dat de steun, die het doorlopen van het voetvlak moet tegengaan, op
de juiste plaats ligt. Anders krijgt men platvoeten. In deze tijd hebben veel mensen
last van zere voeten, nadat zij een ganse dag met verkeerde of slecht passende
schoenen hebben gelopen. Dit verhelpt men tegenwoordig door het dragen van
steunzolen. De steunzool in de klomp plaatsen was het werk van de klompen-
maker zelf. Hij moest een goede orthopedist zijn in het belang van de dragervan dit
schoeisel. Een zuivere oppervlakte was hier ook wenselijk.

E. Het verhielen (fig.VIL.17)
Een hielmes wordt wel anders gebruikt dan de twee vorige messen en is kort van
steel. Het dient om de hiel op te zuiveren en heeft een speciaal model. Deze model-
len durven ook wel wat verschillen van streek tot streek. Het wordt van links naar
rechts over de hiel bewogen en met de ronde kant wordt de hiel zuiver uit-
gewerkt.

Fig. VII. 16 : Uitsnijden met zool- en teenmes
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Fig. VII. 17 : Uitsnijden met hielmes

F. Het opdraaien (fig.VII.18)
Dit mes is een versleten teen- of zoolmes, dat voorzien is van een korte steel en
dientom alle snijdende kanten aan de holte van de klomp af teronden. Het gebeurt

meestal terwijl men de klomp in de hand houdt. Het mes kreeg de naam
w~opdraaier” mede.

Nu is de klomp aan een rustperiode toe. Hij wordt te drogen gezet of gehangen.
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Fig. VII. 18 : Opdraaien van de klomp

HET DROGEN

Het drogen van de klompen is nodig om het krimpen van de klomp te bevorderen, en
zodoende een kwaliteitsprodukt af te leveren aan de kliént. De klompen worden
gemaakt uit hout dat zeer vochtig is en waarbij het water tijdens de bewerking soms
nog uit het hout druipt. Droog hout is namelijk veel lastiger om te bewerken.

Het drogen gebeurde naargelang de behoefte. Had men snel klompen nodig dan werd
dit drogen geforceerd, wat soms nogal wat nadelen voor gevolg had.

Bijzonnig weer werden de klompen in open lucht op rijen gezet op de kade bovenop
de bomen. Van tijd tot tijd keerde men dan de klompen om ook de onderkant in
dezelfde regelmaat te laten drogen.
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Soms werden zij aan de gevels van de huizen opgehangen aan nagels (foto nr.V11.20).
In de winter lag dit wel anders. Menig klomp werd toen gedroogd in de woonplaats bij
de Leuvense stoof of bij de haard.

Ook in de blokmakersstal rond de stoof stonden zij opgestapeld. De rechtstreekse
warmte was niet ideaal en zo werden er droogkotten opgericht. bij ons .smakke”
genaamd. De wind kon er vrij in spelen maar de zonnestralen werden toch ge-
weerd. (tig.VII.19)

Fig VII. 19 : Droogrck van klompen.
Klompen mocten droog zijn alvorens geschuurd cn verder atgewerkt tc worden.

Een klompenmaker die in de buurt woonde van een bakker kon zijn klompen drogen
boven de bakkersoven. Het gebeurde meermaals dat door de hevigheid van het drogen
de klompen scheurden. of de weren die in het hout zaten los kwamen en er uit
vielen.

Men mag wel voorop stellen dat een natuurlijke droog altijd beter is dan een
kunstmatige.

Later. bij een grotere produktie gebruikte men droogzolders. Heden ten dage worden
droogovens gebouwd waarin de klompen worden opgestapeld. dan atgesloten. en ver-
volgens warme droge lucht doorgestuurd. Het vrijgekomen water ziet men zo van
onder de deur lopen.

ALGEMENE OPMERKING :

Alle boren en messen zijn aangepast aan de maat van de te maken klomp. Zo heeft
men voor drielingen of kinderklompen kleinere boren en messen nodig dan bij
halfwerk vrouw of mansklompen.

Voor uitzonderlijke klompen. zoals voor uithangborden. werden de boren aangepast
door bij de steel aan de lepel van de boor een stuk te lassen. omdat de steel tijdens het
boren moet rusten op de hiel van de klomp. Vandaar dat er nog verschillende
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benamingen aan de een of andere boor of mes worden gegeven naargelang de
grote.

Fig. VIL 20 : Klompen drogen aan de huisgevels in de s Heerenstraat te St-Gillis-Waas.

Vele van deze bewerkingen werden vroeger gedaan door dezelfde personen. Zo
duurde het jaren voor iemand al de bewerkingen onder de knoet had. Dit was wel in
het belang van de klompenmakersbaas, die zo verhinderde dat zijn knechten kleine
zelfstandigen werden, en dus konkurrenten.

Anderzijds kwam dit in het nadeel te staan van het ambacht in zijn geheel.

ONDERHOUD VAN HET SNUUGEREEDSCHAP

Iets waaraan een goede klompenmaker veel belang hechtte was zijn snijgereedschap
en niet zonder reden.

Het was dit gereedschap waarmede hij zijn dagelijks brood verdiende. Hieraan was
het gelegen hoeveel kracht hij zou verspelen om een paar klompen te maken, en ook
hieraan was het dikwijls gelegen hoeveel hij er zou maken en van welke kwaliteit
zij waren.

Een gulden regel was : iedereen werkt met zijn eigen gereedschap zodat de last en
voordelen ervan voorzijn eigen waren. Een kliefmes werd nooit met een ijzeren hamer
in het hout gedreven. Wanneer het vroor mocht dit gereedschap niet buiten blijven lig-
gen. Meer dan eens moest men dan naar de plaatselijke smid om er het handvat terug
te laten aanlassen, dus meer kosten.

Nieuw snijgereedschap moest eerst geslepen worden op de watersteen of slijpsteen en
daarna de snede bijgezet worden met de zoetsteen, om de boord verkregen bij het slij-
pen weg te werken. Deze bewerking noemt men zetten van het gereedschap.

Eens, als het snijgereedschap scherp stond, was het wenselijk dit zo te houden, regel-
matig en dagelijks het gereedschap 2 4 3 maal te zetten door middel van een elzen stok,
strijkstok genaamd. )

Voor de bijlen werd een zoetsteen gebruikt. Voor de messen en boren ging men als
volgt te werk : daar deze boren en messen gebruikt werden aan de heulbank, werden
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WETTEN VAN HET SNIJGEREEDSCHAP
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deze daar ook gezet. Aan de heulbank was een oude klomp vastgenageld waarin zich
gedroogd slijpsel van de watersteen bevond en bruinachtig van kleur was, in de
volksmond ,sliep” genoemd. Dit strooide men op de snede van de boor of het mes, en
wreef vervolgens met de strijkstok op de snede. (fig. VII.21 en 22) Dit werd dagelijks 2 a
3 maal herhaald in het belang van de heulder.

Voor de snijmessen van het snijpaard ging men anders te werk. Een lederen lap was
om het middel vastgebonden met een touw. Wanneer men nu de voet op het legbord
onder de snijplank plaatste kwam de lederen lap op de bil te liggen. Daar strooide men
dan wat sliep op en met sierlijke bewegingen wreef de klompenmaker het mes overzijn
bil en zette zo het snijmes en het krammes. Was de ,,sliep” wat te droog dan durfde
men er soms Op spuwen om zo wat pasta te verkrijgen.

Een andere regel was ook dat geen enkele snede mocht raken aan een voorwerp waar-
mede men de snede kon beschadigen. De boren en de messen werden in de heulkooi
gezet op de boorlingen terwijl de andere messen aan de muur werden gehangen. Ver-
wisselde een klompenmakersknecht van baas, dan werden de gereedschappen in
doeken gewikkeld en zo veilig getransporteerd. Bomen waarin nagels of draad zaten
alsook schrapnels uit de oorlog werden geweerd. Het kostte soms meer tijd en geld om
zijn gereedschap terug werkklaar te krijgen, dan wat het hout waard was. Het spreek-
woord :,een beetje vet is geen verlet” wordt hier :,goed gezet is geen verlet.”

HET AFWERKEN VAN DE KLOMPEN

Om nu de klompen handelswaardig te maken zijn er nog enkele bewerkingen, die de
kwaliteit van de klomp verhoogden.

De hierna komende bewerkingen dienen uitsluitend om de verkoop te bevorderen
door er een mooier uitzicht aan te geven.

Fig. VII. 23 : Schrapen van een klomp met een stuk glas.
Persoon zit op een schraappaardje.
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Fig. VII. 24 : Schrepen met een stuk glas.

Het model zelf moet reeds voor de afwerking, op gebied van het goed zitten en gemak-
kelijk gaan, volledig in orde zijn.

Klompen die gebruikt worden in de industrie, maken door de band niet deel uit van
deze groep. Er wordt zo weinig mogelijk nog aan gewerkt na het drogen, alleen de kan-
ten nog wat opsnijden, de klompen met grote fouten en scheuren uitnemen. Eventueel
een merkteken in branden, en afsnijden naargelang de kliént het verlangt. Samenbin-
den en weg ermee.

Niet meer kosten aan maken, dit wordt toch niet extra betaald. Met de andere klompen
was het wel wat anders gesteld. Wij gaan ervan nu de verschillende mogelijke bewer-
kingen een voor een bespreken.
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A. OPSCHUREN OF SCHREPEN :

In dit geval bespreken wij alleen het niet machinaal schrepen of schuren van de
klomp. Hiervoor heeft de klompenmaker een schreeppaardje.

De hoogte varieert naargelang de persoon die het werk moest verrichten. Meestal
waren dit vrouwen of kinderen. (zie foto nr.VI1.23) Men steunt de klomp zoals op
de figuur en door middel van een stuk glas schreept men de nog zichtbare snijlij-
nen, van de bewerking op de snijbank, weg. Ook een stuk staalplaat werd hiervoor
soms gebruikt doch glas had de voorkeur. (fig.VI1.24) Het was goedkoper. Om er
terug een snede aan te krijgen werd een stukje afgebroken. Later bij het opkomen
van het schuurpapier werd de klomp nog wat nageschuurd met de hand. De vrou-
wenklompen werden het fijnst geschraapt, alsook die welke verkocht werden voor
de zondag.

Ook de kanten werden nog wat bijgewerkt, eventueel oneffenheden in de binnen-
kant van de klomp, voortkomende uit het onregelmatig krimpen van het hout.

Fig. VII. 25 : Klompenmand speciaal om klompen te transporteren
van de ene werkplaats naar de andere.
Er zijn ook gesloten manden.
Dit exemplaar staat op wieltjes.

B. SCHILDEREN

Geschilderde klompen hadden het voordeel dat zij gemakkelijker konden gerel-
nigd worden wanneer men in de modder en beslijkte aardewegen van vroeger had
gelopen. Zij waren ook mooier. .

De verf werd aangekocht in diverse kleuren, meest geel, zwaljt‘.rood en bruin. De
klompenmaker durfde zelf de verf ook nog maken en er originele kleuren aan-
geven. De eerste laag bestond uit een soort lijmverf. Men mengde 2 liter water met
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Fig. VII. 26 : afplakkers

191



Fig. VII. 27 : afplakkers
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5 gr. schrijnwerkerslijm en 250 gr. zwarte of gele verfpoeder. Dit om de porién van
het hout te vullen en het aantal lagen te beperken voor de kostprijs. De tweede was
olievert, als volgt samengesteld : 2 liter lijnzaadolie, voeg daarbij 100 a 150 gr. kleur-
verfpoeder, naargelang de gewenste kleur. (B.53-p.26) Dit liet men drogen om er
vervolgens de versieringen op aan te brengen in een andere kleur met penseel of
verfrolletje. Ook afplakkers met tekeningen, waaronder de befaamde paardekopjes
werden erop gekleefd. (fig.VI1.26-27) Daarna werd alles met kleurloze vuurlak
overschilderd om een mooie glans aan de klomp te geven. De vrouwenklompen
werden gewoonlijk alleen zwart geschilderd, zoals hierboven geschreven doch
zonder versieringen. Deze zal men in een andere bewerkingsfaze aanbrengen.
Op alle regels waren er uitzonderingen : er waren klompen die alleen vernist wer-
den en zo kwamen de figuren in het hout mooier uit. Sommige klompenmakers
zochten zelf hun verfkleuren uit plantenextracten en verfden met een spons de
klomp. De kleuren hiervoor waren meestal roze rood en groen. De pareltjes op de
kroon waren deze met de bloemmotieven zie fig.VII.28 zoals de bruidsklompen uit
Hindeloopen in Nederland.

Fig. VII 28 : Beschilderde meisjesklompen van Marken, Werk van Jan Moenis

De motieven die men op de klompen schilderde waren eigen aan de klom-
penmaker.

Ieder had zijn eigen figuren. Ook werd soms gekeken naar de streek waar de klom-
pen verkocht werden en daarna aangepast. Dit om mee te spelen op de
verkoopsmarkt.

Voor 1914 waren de verven niet van de kwaliteit als in de jaren 30 en 40. In die tijd
werd het meest lamzwart gebruikt met warm water en vislijm. De verflaag werd
warm op de klomp gedaan om daarna als deze opgedroogd was, op te roefelen met
een rond ijzer of draad tot deze begon te blinken. Doch deze lijmverf was niet
waterbestendig met het gekende gevolg.
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Fig. VII. 29 : Rookkot bij de gebroeders Luyckx te St.-Gillis-Waas
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C. ROKEN

lets wat niets kostte, en ook een soort versiering was, gebeurde tijdens het roken.
Sommigen hadden voorwaar een speciaal kotje of rookkot genoemd, zoals de ge-
broeders Luyckx te St.-Gillis-Waas. (fig. VII1.29) Daar werden de klompen opgesta-
peld en vervolgens werd een rookvuur eronder aangelegd. Door de rook kregen de
klompen een lichtbruine kleur. Er is wel veel aan gelegen hoe men de klompen zet
om geen witte vlekken op de klompen te hebben.

Sommigen maakten een rookput op het hof terwijl anderen ook nog een soort kot
opzetten zoals op de tekening. (fig. VI1.30)

Waar men zeker moest op letten was dat de vlam niet in het rookvuur kwam of het
was niet meer roken maar branden van de klompen.

Een folkloregroep die nu nog altijd, en reeds vanaf haar bestaan. vasthoudt aan
gerookte klompen zijn de Gilles uit Binche.

Fig. VII. 30 : Rookbak

D. RITSEN OF BLOEMEN

De vorige bewerkingen geschiedden allemaal door het opbrengen van iets zonder
dat men het hout nog insnijdt of bewerkt.

Bij deze bewerkingen gebruikt men snijgereedschappen, ritsen, blaarstekers of
knoppendraaiers genaamd. Ook hierin viert de fantasie van de ritster hoogtij. Wij
zeggen wel ritster omdat dit het werk was van de vrouw, die met sierlijke bewe-
gingen inkervingen op de meestal geverfde klomp maakte. De vrouwenklomp of
klepperkens uit Wallonié waren een voorbeeld voor allen. Met een knoppen-
draaier werden ronde ringetjes in hethout getekend, om vervolgens meteen blaar-
steker bloemblaadjes naar het ringetje op te steken. Zo bekomt men een
bloemmotief. Bij onervaren ritsters werden dezelfde figuren op de linkse, als op de
rechtse klomp geritst. Doch ervaren versiersters maakten het spiegelbeeld van de
ene klomp op de andere. Een uitschieter hierop vormde de klomp op het eiland
Marken in Nederland zie fig.I11.13. Zij zijn echt kleine beeldhouwwerkjes, en wer-
den ook maar bij speciale gelegenheden gedragen.
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E. BENAGELEN

Ditwerd niet zoveel toegepast, en was enkel voor feestelijkheden of voor op kermis-
sen de meisjes aan te lokken. Met koperen titsnagels worden aflijningen en
motieven op de klomp aangebracht. (zie fig.I11.8)

Fig. VII. 31 : Ritsen van de klomp

ENKELE VASTSTELLINGEN
Wie nu denkt dat de mooiste klompen ook de beste zijn, komt wel eens bedrogen uit.

Het verven en versieren had wel als eerste doel het uitzicht te verbeteren en zo gemak-
kelijker te verkopen.
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Doch door al deze bewerkingen kon men fouten wegmoffelen. Weren die in het hout
zaten en bij het dragen dikwijls loskwamen werden met lijm of stopverf vastgezet en
daarna geverfd. Hetzelfde gebeurde met droogscheurtjes. Ook zij werden opgewerkt
met kneedbaar hout.

Het beschilderen bracht wel met zich mede dat de klompen beter te onderhouden
waren, en het vuil niet mee in de porién van het hout kon dringen. Daarom werden die
geverfd en versierd.

F. KOPPELEN VAN DE KLOMPEN

Alhoewel reeds vanaf het bekappen van de stukken hout de stukken paarsgewijze
bij elkaar gehouden worden, gebeurde de koppeling van het paar klompen op het
einde van de bewerkingen. Dit omdatbij het drogen, of andere bewerkingen, er nog
klompen uit vielen die niet voor verkoop dienstig waren. Door de band was dit
maar | klomp van het paar.

De goede werd dan wel apart gezet tot wanneer er nog eens ene van een ander paar
ook voldeed om dan terug een paar te vormen.

De klompenmaker zat op een schijf of een stoel, nam het paar klompen, plaatste ze
zool aan zool, nam vervolgens beide klompen tussen beide knieén, en boorde aan
de zijkant met een spiegelboor een klein gaatje in de wand van beide klompen. Als
men de klompen terug op zijn paarsgewijze zet, kwamen de gaatjes tegenover
elkaarte staan. Sommigen durfden met een gloeiende naald er soms wel de gaatjes
in branden. Vervolgens werd er met een koppelmes een touwtje door de gaat jes ge-
stoken en dan samengeknoopt.

Later werd de touw vervangen door een ijzerdraad. Hiervoor had men geen koppel-
mes nodig. De draad op zichzelf was stijf genoeg om door de gaatjes te steken. In
het Beverse zegt men : de klompen moeten nog getrouwd worden. Zij worden dus
voor altijd aan elkaar verbonden als in een huwelijk, en zullen maar van elkaar
scheiden als de linkse of de rechtse klomp het begeeft.

G. SAMENBINDEN

Om het transport te vergemakkeli jken werden de klompen nogmaals samengebon-
den. Dit noemt men in bossen of wissen binden. Er wordt gesproken van een wis
klompen. Deze bevat in de meeste gevallen 13 paar klompen. Hierin waren de
meest voorkomende en verkochte maten in aanwezig.

Bij grote bestellingen werden dezelfde maten in 1 wis gebonden. Wat normaal
nooit werd gedaan zijn verschillende soorten klompen in een wis binden, b.v. hoge
en halfhoge of vrouwenklompen. De naam een wis klompen spruit voort uit het
gebruik deze vroeger met een wis of wilgentwijg samen te binden. Hoe ze op elkaar
staan kunt U zien op fig. VII. 32.Bij kleine klompen lag het getal klompen per wis
wel iets anders. Laten wij een vergelijk maken :

1 wis mans = 13 paar 1 wis vrouwen = 13 paar

1 wis andermans = 13 paar 1 wis zestienders of vijftienders = 15
e paar -

1 wis drielingen = 19 paar 1 wis tweeéntwintigers = 22 paar

1 wis tweelingen = 26 paar 1 wis halfwerk = 26 paar

Wij hebben reeds vroeger beschreven dat naar oud gebruik er 104 paar klompen
moeten geleverd worden alhoewel er maar 100 betaald werden.

Dit was voor 1910. De handelaars na 1910 stelden andere eisen. De 4 overparen
bleven bestaan doch bij elke wis halve, moesten nog 2 paar drielingen bij die voor
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Fig. VII. 32 : cen wis klompen

have betaald werden. Bij elke wis drielingen. 2 paar vrouwenklompen die voor
drielingen betaald werden. en bij elke wis vrouwenklompen 2 paar mansklompen
die voor vrouwenklompen betaald werden. (B.26-p.2-8)

Vanat nu was de klomp klaar voor de verkoop. Deze verkoop geschiedde dan ook
naargelang de streek waar men woonte en naargelang de hoeveelheid blokmakers
in de agglomeratie.

Waar er voor 1850. heren der klompenmakers verspreid waren over alle gemeenten
maarindie mate. dat men zijn produktie kwijt konin de dichte omgeving. warener
geen problemen want de klompen werden verkocht ten huize en direkt betaald.
Anders was het gesteld na 1850 in de belangrijkste centra voor de blokmakerij. het
Waasland en de streek van Chimay in de Ardennen. Deze waren voor 9 % aan-
gewezen op de uitvoer. Meestal was hier overproduktie en dit was het terrein voor
de opkopers. Gevolg : klompen met grote hoeveelheden, eens weg dan was het de
betalingen, dat liep niet altijd zo vlot. De klompenmakerstiel is en was een armoe-
zaaiersstiel. Had men veel klompen dan betaalde men niet goed. Had men er wei-
nig dan kon men amper rond komen.

KLOMPEN LEREN EN BIJHORIGHEDEN

De vrouwenklompen en de halthoge klompen. zowel voor kinderen als voor grote
mensen, konden alleen gedragen worden als er een lederen riem ter hoogte van de wrijt

op de klomp werd genageld. i o
Dit was niet het werk van de klompenmaker. Men kon deze riemen of zoals ze bij ons

genoemd werden  klofleren” aanschatfen bij de klompenmaker. Hij moest ze zelf

intrekken van een groothandelaar. _ L
De goede en echte klomplederen waren gemaakt van tuigleder en rekvrij. Zij werden

onder aan de klomp vastgenageld met klofnagels.
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Dit werd meestal gedaan door de drager van de klomp. Zo kon hij ze zelf aanspannen
naargelang het zitten van de voetin de klomp. Er waren diverse soorten van model. Zij
die de klomp afsloten tot aan de kop. Smalle banden leer van 3 & 4 cm breed, beide al
dan niet versierd met motieven. Er waren er zelfs met een extra zacht stukje leer en
opvullingaande onderkantvan de riem ter bescherming van de wrijf. Waren de klom-
pen versleten dan waren daarvoor de klompenleren of riemen nog niet versleten en
werden ze herbruikt op het volgende paar.

Bij het dragen van de klompen werden ook dikwijls klompsokken gedragen dit ter
bescherming van de voet of de kous of allebei. Was dit om de sleet ervan te beperken
terwijl men nogal dikwijls blootsvoets in de sokken durfde stappen, zo kwam men bi)
het uitdoen van de klompen niet op de blote voeten te lopen. Bij ons in de streek wor-
den klompsokken ,klofsletsen” genoemd.

Om de kop van de klomp iets of wat te beschermen tegen het scheuren werd ook soms
een ijzerdraad over de kap gespannen en vastgenageld. Sommige fabrieken lieten in
hun klompen een versterkingsijzer innagelen om de breekbaarheid van de klomp wat
in te tomen. (zie fig.VI1.33)
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HOOFDSTUK VIII

VERSCHILLENDE KLOMPENBENAMINGEN.
VERSCHILLENDE BENAMINGEN VAN GEDEELTEN

VAN DE KLOMP.
MATEN VAN DE KLOMPEN.

VERSCHILLENDE KLOMPENBENAMINGEN

Zennedal en zuidelijk Pajottenland : blokken
Markdaal, St.-Pieters-Kapelle, Bever : sjabotten

Waasland :
Mechelen :

Tessenderlo Diest :
Aarschot :

Hulst :
Gent :

West-Vlaanderen :
Aalst :

Averbode :
St.-Niklaas :
Stekene :

Wachtebeke :
Bassevelde :
Vorst :

MAATSYSTEEM

hollebloken of hogeblokken, bastaardblokken, platte en lage-
blokken

Mechels model, hoge klomp met snoekbek, nestelblok, nonne-
blok (B 5 - p. 316)

vrouwenklomp, sletske (B 27 - p. 2)

klomp, blok, kloon, slefke, holleblok, kapblok, tripblok, klorf,
hoosblok, holen (B 25 - p. 66)

kloefen (B 47 - p. 16)

Voor de oorlog van 1914-18 kloefkensbal op de kouter tijdens
de Gentsefeesten

kloefen, holleblokken, patijntjes

kloeen, kloppers

kloeten

houtenschoen, blokken

tonen, peten, jan klonen, rondeneuzen, bazelse bakken, astridjes,
korenaren, aflopers, hoge en lage zandneuzen, Brabantse paar-
dekoppen, ankers, fijne thomassen, Liese trippen, kruibeke-
naren

klofters, schuiten, klompen (B 15 - p. 146)

kloppers

klonen

Al de klompenmakers bleven trouw aan de ouderwetse klompenmakersmaat met
indelingen in steken (inkervingen). Later werd er ook de centimeter gebruikt, een meer

realistische maat.
De indeling van de

oude maatstok gebeurt hoofdzakelijk als volgt :

— beneden de 10-12 cm. : halfwerk en nog kleiner de kindjes (dopjes, begin-

neling)

— van de lIste tot de 7e steek (12-19) : tweelingen of pietemannen.
— van de 5 1/2 tot 6 1/2 steek (17-18,5 cm) : tweeéntwintigers.
— van de 8 1/2 tot 9 1/2 steek (21,5-23 c¢m) : vijftienders, ook zestienders genoemd.

(22-24 cm)

— van de 8e tot 10e steek (19-24 cm) : drielingen.
— van de lle tot 12e steek (24-26 cm) : vrouwen en ondermans (jongelingen).
— vanaf de 13e steek (26-45 cm) : mans.
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De afmetingen van de verschillende maatstokken verschillen tussen streek of gewest
en zelfs tussen de dorpen van dezelfde streek. Een eeuwig twistpunt, tussen de klom-
penmakers onderling, was het maatsysteem, dat voor de ene ondermans en voor de

andere reeds mans was.

In Holland worden de hoofdmaten in duim uitgedrukt. Aangezien een mans wordt
aanzien van 10 1/2 tot 11 1/2 duim, wat overeenkomt met 23,5 tot 29 cm. (met een
gemiddelde van + 27 cm.), doet dit mij vermoeden dat onze steek afgeleid is van de
duim en dus ermee overeenkomt.

Een klompenmaat is ongeveer gelijk aan een schoenmaat vermenigvuldigd met de
faktor 2/3.(B 26 - p. 24)

De verschillende benamingen van gedeelten van de klomp.

A neuspunt B kap of schelp C bek

\

D hiel

H boeg of opsteensel

F kbik
G zool

Fig. VIII 1.

Het voorbeeld dat wij hier geven zijn de termen die men in Nederland gebruikt. De
volgende gegevens zijn ontleend. 1. Wachtebeke, 2. Wachtebeke, 3. Moerbeke-Waas, 4.
Bassevelde, 5. Clinge, 6. West-Vlaanderen. 7. Beveren.

A B C D E F G H
1. tip muil ingang hiel hiel  klomp zool ronding
2. tip muil - - hiel —  sleepkont tert
3. tip kap sponde — hiel klompe zool tert
4. tip muil binnenkant - hiel klamp  zool optrok
5. tip muil instap - hiel klamp  zool optrek
6. tip kop muil  achtervoet hiel klamp  zool —
7. tip wrijf holte — hiel klamp  zool optrek

Andere : binnen in de klomp : muile, wrijf, ter en planke (B 39 - p. 16)

Wij geven nu een lijst van een gedeelte der klompenverzameling van K. Timmer uit
Nederland. Hjj bezit de grootste verzameling klompen. Het is de lijst van de klompen
die op de klompenbeurs van St.-Oedenrode, Nederland, heeft gestaan in 1980. Het
adres van deze verzamelaar volgt op het einde van deze lijst.
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sh28 Klompenissurs

sint nedznrc-de[

1280

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
CJe
24.
25.
26.
27.

d# bozooker oen imdrok kriigh,

Geschiedenis van de hlcmp

Oorlogstrip

Kloostertrip van de Zusters Francis-
canessen, Oirschot

Urnerboden, Zwitserland; Urnerboden
Japanse trip voor mannen

Deense klomp met uilsteeksel onder
de voorvoet

Spaanse klomp met uitsteeksels onder
voorvoet en hak .
Hulghof, Bronneger (Drente); over-
gangsvorm tussen middelceuwse en
moderne l.lomp

Houwer, Bredevoort; moderne klomp

Bijzondere- en 20ndagse klompen

Scherjon, Noordbergum; Friese trip-
klomp

Van der Meulen, Eenrum;
Westerveen, Zuidlaren
Bulk, Annen

Veenstra, Twijzel
Huieman, Twijzelerheide .
Tavi Kloef; charlestonklomp

Van Zuilekom, Culemborg

Eggink, Laren Gld.

Tjepkema, Drogenham; veekopersklomp
Westerhof, Zeijen

Westerhof, Zeijen

Ruinen

v.d.Laar, Sint Oedenrode; Hoornse ruit
v.d.Keulen, Eenrum; zondagse klomp
Douwves, Roden; schoenklomp
Wijnschenker, Ardennen

Wietzes, Eelde; snoekebek

Jonker, Oude Schip

idem

III.S!veekmodellen

28.
29.
30.
31.
32.
33.

34.
35.

36.
31.

38.
39.

Houwer, Aalten; Staphorstermodel
Logtenberg, Meppel; idem
Logtenberg, Staphorst; idem
Logtenberg, Staphorst; idem
Urker klomp
U.v.Hastenberg,
dammerklomp
Liempde; Volendammer kartelklomp, nicuw
De Koning, Sint Oedc:irode; Volendam-
mer kartelklomp, oud

Liempde; Volendammer klomp

De Koning, Sint Oedenrode; Volendam-
mer vigsersklomp

De Koning vnmd.; Markerklomp

Marker bruidsklomp

Sint Oedenrode; Volen-

Fig VIII 2.

len godragon weopden of werden.
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40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.

48.
49.

50.

51,
52.
53.
54.
55.
56.

57.
58.

59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.

IV.

74.
75.
76.
7.
18.
79..
80.
81.
82.
83.
84.

v;r:musl!}ng”'ﬁ'ﬁM/bEEE"

O e i O L T L L R
Oedat kot onaogolijk io &l omze modellen mee to

pomen, hobbes wo sap kous moaton ookorn.
io tentoonstelling verdeeld In rubrlckun; Rodal

— .
==

faarom ifm

<

Munsterlands model

waar bepatldes model-

Ten llove, Enter;
idem; Enterse tip
idem; Enterse tip
Getkate-lieussink, Enter;Enterse tip
Ten Hagen, Vintcrswijk

Van Lochem, Aaltcn

Delsink, Borculo

Gebr. Schuitemaker, Enter; sclioen-
klomp

Van Zwienen, Schuwacht;Lekkerkerker
Van llastenberg, Sint Cedenrode; Lei-
derdorper

Oerlemans, Sint Oedenrode; Opster-

lands model

idem; vierschrapper

Oude Fricse klomp, + 100 jaar
Friese klomp, + 50 jaar

Noordhuis, Uithuizen

Klerkx, Sint Oedenrode;Brabants model
v.d.Laar, Sint Oedenrode; Brabantis
model

Jacobe, Den Bosch

Gebr. Meijer, Opheusden; VWagenings
medel, laag

idem; Wagenings model, hoog

v.d. Kant, Tiel

Gebr. Loyen, Weert

idem

Wed. Traas, Heinkenszand

J. Houwer, Aalten

Hogenkamp, Doetinchem

J. Jeuken, Venray

Houwer, Bredevoort

Van Lochem, Aualten

Gebr. Schuitemaker, Enter
Kerkbuurt, Overijssel

Bokhorst, Hoevelaken

Roorda, Buitenpost

Van der Vleuter, Liempde

Drentse klompen

Westerveen, Zuidlaren
Snijders, Buinen
Westerhof, Norg

Do Jager, Zuidlaren
Stokkcr, Rolde

Pieters, Dcnderen
Douwee, Roden

idem

Huizing, Nieuw Hoden
Gerricts, Furcinge
Nijisingh, Oosterhesselen
ETY

w3
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-.r*rvoli::ﬂ.Drenlsu klompe_n_
&Y. Iijeingh, Ooslevliestelen -141. Jaa Cuypers, Tectclt
46. Kawns, Hoord Sleen 142. Klomp veor Minche
n7. Grit, Lhee 143. iden
68. Crocton, Steenwijksmoer 144. Jules Swmel., Beveren--Vaun
69. Meijeringb, Dalen 145. Lowis Verrcijdt, lercnthala
90. Eocr, Ruinurwold 146. (uigoving 5t. Gillis-Vaas
91. VWoecterhuia, Hcppel 147. idem
92, leljeringh, Wuchtum 140, idcm
93. idem 149. idem
94. Reinders, Ruinerwold 150. idem
95. Pool, De Wijk 151. idem
96. Pook, Dicver 152. iden
97. Ebels, Wezep 153. idem
90. idcm
99. I&nting, Slcen m. UWyiteslander klompen
100. Bijxer, Weitevecen e
101. ¥rcmer, Donderen laﬁ' Ep:gac. X;ign?ﬁa L
102. Wietzee, Enlde 1;;' ;g;m“e' SAYINE o
103. Geerts, Gicten b P
104. H. Wasterhof, Zeijen ) LT
105. R. Westerhof, 2Zeijen 15% {dc@ .
106. idem 199. Fronkridk, Rrectagne
. 1€60. icdem
107. idgn 161. idem
108. Arcnds, Eclde i
109. Boukinga, Annen 162. idem
S . 153, idca
110. J. Westerhor, Tinaarlo '3 - e
111. kaddecingh, Buincn 164' }yanxrlak, Himod
. Gh, N
112. R: Wentcrhof, %eijen MO A L]
R v 166. Jupan: klomp vau ccn Shinto-
N riester
:X’:' Belgische klompen 167. gupan, vrouwentrip
113. Weijnc, Aarschot 168. Japan, kindertrip
114. iden 169. Japan, hippy-trip
115. V. van GCestelen, Sinaai-\leas 170. Zwedin, mannenklomp
116. Tavi Kloef (Octave de BLaedin),Ronse 171. Denemosken, manneniil oup
117. Tavi kloef, Honse 1(2. Denemarken
116. idem 173. Denemarcken
1i). iden 174. Noorwegen
120. Schercperheuvel 175. MNoord-Itali#, burgerklemp
121. Awenne, Avdenncn 176. Duitsland, Eemsland
122. iden 177. jidon
123. Lwik 178. Duitulond, Panann, Falichheim
124. Sint Hiklaas 179. Duiteland, laafkes, Vilsum
12Y. Brands, Diest 180. idaem.
126. Lulgiach-Franuc geensstrock
127. Qe eesee——e
128. iden s
129. iden “* J ziat het ..... cen benoorlijke cel-
130, iden lectie klompen. Toch vijn lang nict alle
131. idem klompenmakers of ctredkmedldien verte
132. idow gonwonrdigd. Kunt u ons helpen aan node’
133, iden len of udressnon, oolz Suitinlandse? CGade
124, idco gorceduchapyuen zullen wij ook graeg in
145, jden onzae wagrsrreidiyy opncnen. Hertelid ji
136. iden dank voor uw r=icucrking., Tol ziene!
1%?. A. Marin, St..Cillis—Uaaa Fam. ¥, 9liER
F?{. fﬁdrnner rocrjocklonp H. vanrderllacn 26 N
109, idaa W e TR \
135, faue E 9461 it GIETEN {}(\p
N "'
W&

Fig. VIII 3.
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HOOFDSTUK IX
MECHANISATIE IN DE KLOMPENMAKERILJ

Reeds vanaf het ontstaan van de mensheid streeft de mens naar een verbetering van
zijn bestaan. Dit heeft echter niet altijd het beoogde resultaat opgeleverd! De laatste
100 jaar heeft men op gebied van de mechanisatie zulke hoge toppen bereikt dat theo-
retisch niets nog onmogelijk is. In alle beroepen werd en wordtnog naar verbeteringen
gezocht. Ook de klompenmakerij kon dit niet ontlopen. Het handwerk was niet pro-
duktief genoeg. Er waren eveneens arbeidskrachten te kort. Men ging immers naar de
industrie waar veel geld werd verdiend. De nood drong zich op.

De eerste mechanisatie manifesteert zich rond het jaar 1878, mede door het opkomen
van de kleine stoomtuigjes die her en der in allerlei soorten bedrijven hun in-
trede deden.

In 1897 (?) verleende het ,,Kaiserliche Patentant” octrooi nr. 102183 op een geheel hou-
ten ,,Maschine zur herstellung van Holzschuhen” ontworpen door Michael Muller in
Schardt Rheinpfaltz. Bij de klompenmakers had men nog het bijkomende voordeel
dat de brandstof voor dergelijke machines bij de hand was. Het was toch afval. Met
deze stoomtuigjes werd een transmissie aangedreven die op haar beurt verschillende
bewerkingsmachines aandreef.

Het is de Duitse industrie die op dit gebied de toon aangeeft op de voet gevolgd door de
Franse fabricanten.

In de hierna volgende blz. geven wij een voorbeeld van wat zoal op de markt te vinden
was. Zij zijn afkomstig uit het vakblad van de Nederlandse klompenmaker. Zoals U
zelf kunt zien is de concurrentie ook enorm.

Bij al deze machines zullen wij wel enkele opmerkingen maken. Om dan een uitge-
breid hoofdstuk te wijden aan de Belgische firma die op dit gebied een voorvechter
was, nl. de firma PHILIPS te Puurs. Ze bestaat nog steeds en heeft zich gespecialiseerd
in houtbewerkingsmachines.

Indien men dacht, wij hebben machines, nu kan iedereen klompen maken, had men
het wel mis voor. Het principe van alle machines was deze van het copiéren. Dus een
copie maken van een model, ook mal, in de blokmakerstaal genoemd. Wilde men
goede blokken fabriceren dan was de eerste vereiste : een perfecte mal en dit was nog
steeds handwerk. Hiervoor moest men een ervaren blokmaker zijn. Deze mallen wer-
den in een harde houtsoort gemaakt om de sleet, die de voelarm maakte, tot het
minimum te beperken. Voor iedere verschillende maat moest men een aangepast
model hebben.
Later werden deze machines technisch wel wat aangepast en kan men met 1 maat
modelklomp een maat groter en een maat kleiner draaien of beter gezegd kappen.
Deze machines werden kapmachines genoemd. Een tweede soort machine was de
boormachine.
Diende de kapmachine om de klomp de uitwendige vorm te geven, dan was de boor-
machine gemaakt om de opening in de klomp uit te boren, de bewerking die anders
aan de heulbank werd gedaan. Om een beter overzicht van dit alles te krijgen gaan wij
nu even de bewerkingsfazen na van een paar klompen, gemaakt met behulp van de
mechanica, een vooruitgang die niet te stuiten was.
Deze twee machines waren niet alleenstaand, ook andere bewerkingen werden met
andere gereedschappen bewerkstelligd.
— Hetuitdoen van de bomen, een zeer tijdrovende bezigheid verdwijnt. Zij worden
afgezaagd boven de grond, eerst door middel van een kafzaag, doch daarna met
alle soorten motorisch aangedreven zagen.
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Klompenschuurmachine ,De Klauw”

Garandeert U de grootste Klompenproductie
naast de kleinste productiekosten.

’e_/f Afdoende Stofzuiginrichting. %ﬁ\

(L Kleine benoodigde plaatsruimte.
%‘fg Direct gekoppelde Electromolor. {
: Trillingvrije ca. 120 K.G wegende E-_‘:.L
werktuigmachine.
VRAAGT UITVOERIGE BESCHRIJVING MEBT POTO.

Fa. GEBR. KLEIN KLOUWENBERG
DEVENTER, Telef. No. 401.

/

A%
5]
i il

EEEEEEEEEEEEEEE%EEEEEEEE%EE%
4}

# KLOMPENMACHINESE

% VAN DE NIEUWSTE CONSTRUCTIE. ]
% NIEUWMEYER & Co. LEIDEN,

TR A ARRERETITERE AR AR E RENNE

D A e

. DE BESTE KLOMPENMACHINES .
LEVERT J'!-_|

Chr. P. Hintzbergen & Co., Enschede E‘jj
e — A P A B N e o

-_—

iR 1
Y
=

Fig. IX 1 : Enkele advertenties uit .de Klompenmaker’, tijdschrift van de Nederlandse
klompenmaker : De keus is zeer groot en ieder vindt zijn machines de beste. De beste
machines op de markt zijn deze van de firma Philips uit Puurs. Alle nu nog bestaande
machines zijn omgevormde Philips-machines.
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Fig. 1X 2.

e ™ de oudste Fabriek voor moderne
AN i 1 101 KLOMPEN-MACHINES

ZUIVERE EN LICHTE ARBEID,
LANGSTE LEVENSDUUR DER MACHINES.

V.A. H eenvoudlg: Boormazchice. V.D. K. ¢envoudige Copicermachine.
V.D. E ceavoudige Copicer~ ¢n Boormachine.
Jeasge tolichtio: b| Uwe ccilega’s: ). Vooctman, Colochate 10 bij Dcu.uc
G. . Oeveoter. Nordcnbtrq.-n.ul 105. R. Broekbus. Earaeveld. Loagseraae 42.
1. (‘_ epers. Roosecdsal Hu!xdon‘u:bu(:ur. Geor. D\n Aoger l o by Doe b g eoz. ear
VOOR GROOT ERE BEDRIIVEN b terde Modellea metzeer groote cavacum 10 Copicer- ea Boorza chice
a alle J lchmn voor de Kl ompeafabrii.

PRI]:.EN STERK VERLAAGD.
Aathoa & Sdhae,¥Mackinefabriek en ljzergieten;, Opgcr 1863. Flensburg Ald. Klompenmachin

De nieuwste verheterde Klompenmachines
LEVERT

"WILHELM SCHURMANN,

Machinefabriek en Ijzergieterij,

te Isselhorst (BDuitschland).
YRAAGT PRIUJS.

Wilt gij GOEDKOOPERE

Machines dan de Bielefelder
" Deze zijn er!

Wilt gif BETERE Machines

dan de Bielefelder?
Deze zijn er NIET!

ledere vakman weet dat er
GEEN BETERE zijn!!

YRAADT O G2n 1 VSTREDTERRDEM DEIASCNURANT 20N
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‘Copiéermessen,
Machineboren,
Handwerkers-
gereedschappen,
Wetsteenen.

Ontegenzeggelijk bet beste
Gegaraadeerd prima kwaliteit.
Voldoet aaa.de hoogste eischea.
Bij bestellilg van macbioegereed-
schappen steeds model inzeaden.

A. Steenbergen Azn.,

Specialiteit in Klompeogereedschappen.

KRIMPEN, aan de Lek.

Heeren Klompenfubrikanten necmt
proef met de

.Baudin” boren ,Intégrales”

_en U blijit gebruiker, als reeds velen.
Buitengewone SNEDE. - Goede pasvorm. - GOEDKOOP.
_ Op elke Boormachine te gebruiken.
VRAAGT PRIJS DER BEROEXIDE
LINTZAGEN ,HEMENOT".
: Aanbevelend,

JAN N. BROX - LIESHOUT.

H.H. KLOMPENMAKERS

H H. Klompenmakers.

Wij leveren maar alhijd door, het van
ouds bekeode prima

SNIJGEREEDSCHAP.

VRAAGT PRIJSCOURANT.

Vertegenwoordiger voor Zwolle en

'Oumstreken: |. H. A. ZEIJLEMAKER.

Beleefd aanbevelend,
. LESSCHER
te LOSSER Tel. No. 27.

NAAST ONS PRIMA
Klompenmakers-
gereedschap

leverea wij bet
beste rijwiel
dat gemaakt kan wordea voor slechts
] f 49.—.
Zeadiagen rembouts.
Gebrs. v. Valderen
VUGHT.

e PRIMA ==

BN
h r'

‘o .
SN ‘e

KI.OMPENMAKERS-
GEREEDSCHAPPEN

OCK VOOR MACHINES

Thans m staat zeer spoedxg te kunnen

Bekroond te Doctluchﬂn 27 Aug. 1919, te Prijs Diploma
Bekroond te Tiel 29 Sept. 1920, le Prijs Bronzen Mcdaille

leveren '

Belesid aanbsvelead
D. SCHAKEL

Vleutensche Weg 171 - UTRECHT

Fig. IX 3.
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I ; E Wij vervaardigen ais Spccialiteit
,i'.-zﬁ ﬂf‘-'!.- S'ﬂr voor Blohmakers
VOOR BETER GEREEDSCHAP ALLE SNIJWERK

F. E, TE_ G?\OTE:\iHUIS Allec V0aamsche en Fransehe

Specialiteit in Klompenmakersgereedschap

- Telcfoon 255 — DINXPERLG

Czreedschappen
Kram en Snijmcssen

Eoren, Teenmossen, Bijlun en Distels.

b= 5
] . = Huis van Vertrouwen, Aanhcvclend,

JOSEPH SOETENS en Z0;IE}

k b.(nanl.md-‘s'tr.‘.at 2%.

ad

Ul e

SL-KIKOLAAS. (Waes) Belgie.

—

e

: N.V. van Wijks Machinehaodsl
7 Kanaalstraat 19 .- Telef. 3601
APELDOORN.

SCHUURLINNEN DUREXITE
——————— (Bruioce Beer) COHESAN LI[M
33:_. Direcperla. VOORSCHUURRIEMEN(direct
tnri 3 - voor ‘tgebruik gerced): PORIEN.
Meer dan 20 farige ervaring VULLER (klompenvee) Ia alle
et I N . voorkomeode kleurea; KLOMDPEN-
Oude kwaliteit. * . Ondes garantie KRAMMEN: AFKORTZAGEN:
Beleefd aanbevalend VIJLEN meek Nicholson: DRIJE-

RIEMEN.

4 .
Vacdec alle gerecdschippen tegen
uiterst concucceerende prijzen.

i) - TP

S

ca .

Fig. I1X 4.

P ANTHON & SOHNES |
_ [{;empeymachmez‘. Ko M A CHINES,

e i s
- iy dWle uerke', "II' ALLE MET DZ NIEUWSTE VERBETERINGEN VOORZIEN.
o ) n il moderne en in alle e ————
- F‘“EH ‘hﬂ:ﬁ; opzichten magnifick ! Dubbz!werkends Rlompencopiéermachine,
M ey | ) i oleus'ste modecl,
';h:::'\- I.EII' 'E}A wer.u?nde chmpen 54_ A met grootst= producievermoZen.
" | machines verlangen, e
Gt le o . 2 . o1 BESTE REFERENTIEN.
S AT gen ‘omschrijving W B A ;
= i . P -I-l_'-'.;fﬂ'"' = Ofizrtes gratis eo 20cder cenige
T A en volledige inlichlin- ﬂ-..;,. Lo, ETN verpichting.
P et S gen aan de van ouds B - et
i e i bekende fabriek  der Anthon & Sohne, Flencburg 96 (Duitschland)
o MASCHINENFABRIK ur:d EISENGIESSEREL

Tir
ina TELEF. INTERC. S8. OPGER!CHT IN 1365.

L. & J. WICKMANS, . -

Spliethoff Beeuwkes & Co., Rotterdam,

g INGENIEURS-CONSTRUCTEURS. LEUVEHAVEN W.Z. 159,
1€6-168 Rue de Brabant, BRUSSEL (Noord) Belgié. Onze Machines zijn 1o borichuigen 5] dwn Heor W. KOERS,
TELEFOON 50120, Klompenfabriekant, Apeldaorn en bij den Heor G. A. v. d. WAL,
) fateibent 12 Buil t, e
Fig I1X 5.
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s bekende Fabrieken [ El. OUP”

.. Klompenmakers-Werktuigen en Gereedschappen

vevestigd te FOUCY (Frankrijk)

-aken bare gezchte clientéle bekend. dat door buiselijke omstandigheden van
#haren vestegenwoordiger dea Heer ANT. HEK. deze voorloopig zijo beloofde
7 rondrels nog niet kan oodcroemen. U kao bem schrijven in het Hollaadsch.
\{ 7" 'adres vao den Heer HEK is als volgt: -~ ‘

ANT. HEK
Café Restaurant 3 la Villotte
par Villiers ‘St. Benoit
(Yonane, France).
nnpott wordt steeds vergoed.

‘meck oLeloup™ waarborgt eerste kwaliteit boren. blokmessen. enfn, alle
- ced.lchapp:n worden onder garantie geieverd.

Ue Heer HEK zorgt voor vlugge afzending der aan bex bestelde gereedschappea.

°
. iTanng A 4 e
De Machines Aubry
vervaardigen spel en zuiver een PAAR Kloopen in ééns; zijn eeavoudig en
sterk gebouwd en geheel gesteld op KOGELLAGERS: vragen een kleine

drijfkacht en
KOSTEN 50 PCT. MINDER

dan alle andere Klompenmachines.
VOLLEDIGE WAARBORG — SPOEDIGE LEVERING.
V°°‘ alle ialichtingen en 3anwijzingen wende men zich tot

- MARCEL JUNGBLUTH,

ALGEMEEN VERTEGENWOORDIGER voor BELGIE en HOLLA ND,

27 loseph Brandstraat. Sehaerheek-Rrnssel Ralgié.

. i wDE WIT'S”
oimes &0 Afkorizagen E W

KLOMPENMA H!Z‘-TES

»Xlein maar Dapper
"VOOR KLEINBEDRIJF

1

. Borea en Copieergucsen

Bestclliagen hzanen _-:.'Ic?n uworcen aange-
nomen: met B. . O. (Mazerizaltczwiizing)

K. Raven

»HET ZAGENHUIS” - XROAIMENIE

Klompenmachines
(Nederlaz;cls_ch Fabrikaat)
de beste en voordezligste.

Ingebouwde Eleciromator.
Ook voor riem aandrijf leverbaar.

Vraagt ialichtingen es prijsopgaat.
Telef. Opeade Mo. 3.

H. DE WIT,
KORNHORN (Gr.)

Fig.
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Fransche

Klompenmachines
fabr. GUILLIET ET EGRE

staan aan de spits wat betreft:

I Productie
mﬁij—_ﬂ;: < 1
“E‘!’ﬁ;?'?i Aiwerking
o ﬁ‘:"-,; ™ {f :

i Sch e Gemalk-
TERnet e Kelijke
s ol dwm e SETR TS - M
e L Bt T e e g

AL F-_l.-_'ri:'i'_iri::i':;r’i : 1". 1 bedlenlnb
[k Lage aan-
= scihaffings-
4 - b Tl .e
IS e ::-'.,'L'a..p'. p"ljs

“Uitvoerige offerte word: U qratis en zonder eenige verplichting vesstreke
door de

Noord-Hollandsche Machinghandsl
WORMERVEER.
Alleen vertegenwoordiger voor Holland.

Kiompenmachines ,,Baudin”,

. GEVEN DE HOOGSTE VOLDOENING DOQOR:

Haar extra soliede bouw, hare grcote productie en weinig krachtve bruik.

Vraagt het aan elken gebruiker.

Machines voor Groot-Indusirie, ook voor de kleinsté Bed..p.en
De meuwe enkelvoudig- en apart -werkende groep B. V. B. X.

Lieshout in Bedrijf te zien.

op ALLE 'MACHINES EEN |AAR SCHRIFTELJKE GARAI NTIE.

\IRAAOT AFBLELDI\OEH EN PRIJZEN MET CONDITIES, ¢ £ BEZOEK ZONDER VERPLICHTING

AAN DEN VERTEGQENWOORDIGQER VOOR NEDERLAND:

TELEFOON No. 9.

JAN N 'BROX - LIESHOUT, N.-Br.

Fig IX 7.
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— Het transport werd ook naargelang de omstandigheden aangepast. De eens trotse
hurs of boomezel kwam in het museum. De vrachtwagen met zijn takels en lieren
deed zijn intrede. Tegenwoordig nog bijgestaan met hydraulische hef- en nijp-
tuigen.

— Ook in de klompenmakerij moest meer efficiént gewerkt worden. Diverse syste-
men voor het zagen van schijven deden hun intrede. Het begon met een
kruiwagenzaag. Ditis een rechte kerfzaag die aangedreven is door een electrische
motor en gemonteerd op een chassis als van een kruiwagen.

Men werkte als volgt : de bomen werden zoals vroeger op 2 zaagpaardjes gerold,
zij werden gemerkt voor het afzagen van de schijven. De kruiwagenzaag werd
dwars over de boom geplaatst, de zaag over het merkteken en het zaagblad haaks
op de boomstam. Door middel van een soort kanthoek met hefboom werd de
kruiwagenzaag aan de boom vastgeklemd. Pas daarna werd de schijf afgezaagd.
Om nu de zaag op te schuiven dwars over de boom, werkte men met een hefboom
waaraan een wiel zit dat in de zelfde richting stond als de boom ligt.

De twee dwars staande wielen werden van de grond afgedrukt en vervolgens werd
de kruiwagenzaag, die nu rijdt op het wiel van de hefboom, een schijthoogte ver-
rold, terwijl de tweede persoon de tremen van de kruiwagenzaag vasthoudt. Een
redlt]elijk omslachtige bedoening maar toch sneller en minder lastig dan met
de hand.

Bij grotere bedrijven liep een railspoor over de bomenkaai tot aan een overdekte
staanplaats waar een zaaginstallatie was opgesteld. De bomen werden vast-
gemaakt op twee wagentjes, gemerkt voor het zagen, en dan op de rails naar de
zaaginstallatie geduwd.

Fig. IX 8a : Het vastleggen van de boomstam op een wagentje datop rails loopt tot aan
de zaagmachine. Ondertussen wordt de boom uitgepast voor het afzagen van de schij-
ven. Dit alles bij de firma Lippens te St.-Gillis-Waas.
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Fig. IX 8b : Verplaatsbare afkortzaag electrisch aangedreven. Museum Best.

Fig IX 9 : Firma BAUDIN in Frankrijk : één der toonaangevers bij het fabri-
ceren van klompenmachines.
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LANIMATEUR de la SABOTERIE

| A. BAUDIN Pére |

né a Vichy (Allier) le 28 Octobre 1864

CELUI qui depuis 30 ans |
TRAVAILLE sans RELACHE pour les SABOTIERS

Créani et Perfeclionnant sans cesse

Les MACHINES 4 SABOTS =—— ‘
et leurs OUTILS,. ‘

e = —_—

Fig IX 10.
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MACHINES A SABOTS BAUDIN — LURCY-LEVY (ALLIER)

Machine a creuser
TYPE

Fig. IX 11

MACHINES A SABOTS BAUDIN = LURCY-LEVY (ALLIER)

Machine & creuser
TYPE B. X.

MONOSABO

Fig. IX 12.
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MACHINES A SABOTS BAUDIN — LURCY-LEVY (ALLIER)

Machine a faconner et a creunser
TYPE B. T.

Fig. IX 13
MACHINES A SABOTS BAUDIN — LURCY-LEVY (ALLIER)
Machine a faconner
TYPE B. V.
MONOSARO
Fig. IX 14.
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=) MACHINES A SABOTS
BAWHHN

SOCIETE ANONYME AU CAPITAL DE 350.000 FA.

LURCY-LEVY (Allier)

FRANCE

Sabotiers !!!

srll.-. vl l‘l.‘ll"-m'll
SEIII'F vl I—ﬂ-}"rHl

Choisissez...

dins LES 10 COMBINAISONS “BAUDIN® pour faire économiquement les sabiots.

DEVIS

COMBINAISON N+ 1

Puar preduciion do 6 palrve b TOeare PRIX .

1 1.900

COBMBINAISON N° 2

Une mmchine & logoanes ) wavereosst do marche
3 Y. 10

Use macbiac b lngonaer anple, Ty« B Y
Use machilse & creaser auple, Ty B Z.

8.450

ser H de annbe
BZ. .

COMUBINAISON N° 3

s <! BT

BE 1d
e Forrgpie pebprien = b Eas gk

COBMUBINAISON N° &

Poar procsiiiva S0 10 pairve & Fieere

Ems masmiss & b eSS0 0 momam moskh

L & iy et | | ATHD

COMMBINAISON N° &
el - [ TR

s T

L e et ad S T pa—

COMBINAISON N° ¢
e predimma BE 10 BEAT & FREEE PRIX,
Marblar combiade « oo puen do !
Une machice & lagoaner & movcimsor sbeonsibly

Type BT,

Uae Mackine B erewsee i mwcvoment srverndle
ootk hued Type B U (Moaices sas be otmr biri ‘ *

Come marsmnt gt Semtors des r’m. y='40930 .

de by HHDS . sBse Ky ’

COMBINAISON N° 7

Pamy provieesrs ir 4 geiee b Praer

tUne mochine b Iugonmer d docblo oller, Ty B.K.

Ume machine & crcuacr BZ. 12 ' |5 500
NOTA — ls mabowe 3 bogomr B K .

(ot pretnce de 200 23 pmoer o Hbeem

JOMBINAISON N° 8

Ponr prodsetion do 18 palrve & Ihoure

appaseit b covomber loy saloos, Type BK.

Une machiae & crcuner s uaph olos, aver Pocse-
porbe poo hodene peade iadopeadent Type B.X lowsd. o

NOTA. — Jo cmbis B.X pras
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Fig. IX 18 : Boormachine. Merk Guilliet et Egré (Fr.).
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Fig. 1X 19 : Hielboormachine. Merk Guilliet et Egré (Fr.).

Fig. IX 20 : Zaagslijpmachine. Merk Guilliet et Egré (Fr.).
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Boomafkortzaagmachine

voor stammen tot 3,50 m. omtrek

ENKELE BIJZONDERE EIGENSCHAPPEN:

Deze machine is gemakkelijk te bedienen. Men bereikt de verschillende handwielen,
de hetboom om den boom te verschuiven, zoowel als de motorschakelaar allemaal van
dezelfde plaats. Hierdoor is er zeer weiniy tijdverlies tusschen deder afgezaagd blok
en het volgende. # De bijzondere constructie van het spanraam zal U direkt opvallen.
Dit is aan één zijde peheel open, wat zeer gemakkelijk is bij het brengen van den boom
in de machine. Een gocd vastspannen van den boom in dit raam is verzekerd. % De
zaag is snelwerkend: deor haar basculeerende beweging werpt zij het zaagsel goed
uit en deze snelle en dubhele werking verourzaken een bijzonder viug afzagen van de
blokken. De druk op de zaag is regelbaar. # et V-vormiyg stk op den wagen is
verschuiflaar, zoodat de boomen steeds haaksch met de zaag kunnen worden gelegd.
* De punten welke bij den bouw in acht werden genomen zijn: solide houw, waarbij
door bijzonder gocde smeerinrichting cen Lange levensduur met weinigr reparatickosten
is gewaarborgd: gemakkelijke hediening; groote productie en gering krachtsverbruik.
De machine wordt geleverd met aangebouwde motor of met losse en vaste riemschijf.

MACHINEFABRIEK-I1JZERGIETERIJ

Consranr PHILIPS

PUURS (Belgig) Telefoon Puurs 54

Algemeen Vertegenwoordiger

Voltairelaan 19 MlARGIEL ARENGBALETM SCHAARBEEK

Fig. IX 2I.
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MACHINEFABRIEK - IJZERGIETERLIJ {

PUURS Telefoon 54 BELGIE

CONSTANT PHILIPS i

[Ee— Verkoopkantoor voor Nederland _

«HET ZAGENHUIS» KROMMENIE _,J

Fig. IX 22.
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Weldoordacht E Practische bouw Soliede uitvoering ¢

Grootste nauwkeurigheid Zuiver uitgebalanceerd

Trillingen uitgesloten’ -\ | Geheel op prlma kogella ers
3 E . 9 i
. o I',.:'J__]._m\u-.i'_;.u e 0

COPIEERT IEDER MODEL
AUTOMATISCH TERUGCLOOPENDE SLEDE
WEINIC SLIUTAGE AAN MALLEN

"'E i_-‘-,.rh -|--|5|_,.|.|-|.-I'\-. J—

1
o

=T
Sy
(e
Lo

4 Faak mpasnag

WFEN PEE LE

g

| FE MACHINES OM COED EN E"',‘*'IJ

|

Copieéermachine v
[ « CEBLINDEERD MODEL » Ve rl‘““‘Fh'"t“ﬂ
I voor het makem van paren klompen. l‘ @
| {
! - &‘G-n centreeren der blokken meer! « HET ZAGENHUIS » ﬁ:-":

Fig. 1X 23.
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Handig en lichtwerkend Trillingvrije machine ’ !

Geringe drijfkracht Grootste veiligheid

MET £€N GREEP HET
RAAM VERSTELBAAR IN
JimEEEN GEWENSCHTEN
STAND ]

HET

BOORMECHANISME
"1S GEPLAATST IN 1
EEN STOFDICHTE
OLIEKAST

i
PHILIPS

vervaardigt ook nog:

SCHUURMACHINES MET STOFZUIGER
BOOMEN-AFKORTZAAGMACHINES
LINTZAAGMACHINES

Automatische LINTZAGENSLIJPMACHINES

IEHHF TE FRODUCE CRTN |

5 —

Baermathine

woor Mederland « GEBLINDEERD MODEL » ‘ij

AVEN

KROMMENIE

Do groote « gevosligheid» van bet | 's.l

raam, stelt den boorder in ulul bet .-4-

model zuiver le volgen. |
|

Fig. IX 24.
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MACHINEFABRIEK-IJZERGIETERIJ - CONSTANT PHILIPS - PUURS

Model BB
Klompenboormachine

Model BS
Klompenschuurmachine

Fig. IX 25.
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COPIEEERMACHINE : voOR HET MAKEN VAN PAREN KLOMPEN, ZUIVER VOLGENS

IEDER GEWENSCHT MODEL.

DE PRODUCTIE kan worden opgevoerd tot 40 PAAR PER UUR en toch i i) i
GERING GEBRUIK VAN MALLEN. 88 0¥} s o6l dezeimnchinstern
HET FRAME is zwaar en massief.

DE SLEDE schuift op kogels en LOOPT AUTOMATISCI{ TERUG.

DE BEDIENING geschiedt zonder dat de werkman zich hoeft te werplasisen; EEN ENKELE
HANDGREEP brengt AUTOMATISCH alles in werking, wat noodig is voor HET OPSTELLEN
van een nieuw paar houtblokken.

DE BEIDE CENTERSPILLEN ZIJN ROTEEREND.

DE GEFRAISDE TANDRADEREN zijn geheel ingesloten en groot van diameter,

DE BEVEILIGINGSKAP over den messenkop is scharnierend vast gemaakt aan een vaststaand

stuk, en zijn gewicht DRUKT dus NIET op het MODEL.

DE SLEDE wordt voortbewogen door middel van een schroef, waardoor een ZUIVERE, REGELMA-
TIGE GANG is verkregen. DE SLEDE stopt z00dra de blokken tot klompen zijn afgedraaid.

Daar DE PRODUCTIE rechtstreeks afhangt van DE SPOED van de schroef, leveren we de machine
voorzien van een schroef mst GROOTE of KLEINE SPOED, naargelang van het vereischte PRO-
DUCTIEVERMOGEN.

Terwijl de MACHINE een PAAR klompen afdraait, worden de RUWE HOUTBLOKKEN voor het
VOLGEND PAAR klaar gezet op een AFZONDERLIJKE, van MERKTEEKENS VOORZIENE
SLEDE, en, zoodra de klompen zijn afgedraaid, worden DE BLOKKEN door een ENKELE BEWE.
GING op de JUISTE PLAATS tusschen de centers GESCHOVEN, zonder VOORAF GECEN-
TREERD te zijn. ZEER BELANGRIJK is de aldus verkregen TIJDSBESPARING.

De op DEN MAL rustende voet is VOOR- en ACHTERUIT, zoowel als HOOGER of LAGER

verstelbaar.

Alle ROTEERENDE DEELEN zijn in HARD STAAL, ZORGVULDIG GERECTIFIEERD en
NAUWKEURIG UITGEBALANCEERD.

i H i Aantal t i hijf
Codewoord Diameter riemschijf antal toeren riemschi) Gewicht
| Messenkop I Aanvoer Messenkop Aanvoer
Kapma | 120 | 300 I 4300 I 385 I 1.200

BOORMACHINE: B0ORT VOLGENS IEDER MODEL EEN PAAR KLOMPEN.

Hzt FRAME is uit EEN STUK GEGOTEN en van COMPACTEN BOUW., Het GEHEEL GEBLIN-
DEERDE DRAAGSTUK dsr BOORSPILLEN scharniert op KOGELLAGERS.

SLIJTAGE aan de SCHARNIERSTUKKEN, die de boorspillen hun linksche en rechtsche beweging
geven, is GEMAKKELIJK NASTELBAAR. De SCHARNIERSTUKKEN zijn in een STOFDICHT
OLIEBAD gesloten.

DE VERBINDINGSSTANG van de rechtsche boorspil en de modelknop is GEMONTEERD op KO-
GELLAGERS en in DE LENGTE VERSTELBAAR.

HET RAAM, waarin de te boren klompen gesteld worden, SCHARNIERT op een spil, is UITGEBA-
LANCEERT en wordt daardoor UITERST GEMAKKELIJK BEWOGEN. De 200 ontstane « GE-
VOELIGHEID » stelt den boorder in staat het model ZUIVER TE VOLGEN. . .
Dark zij deze CONSTRUCTIE vervallen sleden, die roesten en derhalve speling vereischten om niet
te zwaar te loopen, alsook tandraderen, tandbeugels, en kettingen, die allen een SCHOKKENDE en
TRAGE beweging veroorzaken.

HET RAAM wordt GEMAKKELIJK in IEDEREN GEWENSCHTEN stand VASTGEZET.

DE BOORSPILLEN zijn op KOGELLAGERS gemonteerd en SCHARNIEREN in DUBBELE CO-
NISCHE LAGERS, welke uit het oliebad vanzelf RIJKELIJK GESMEERD worden. HET TUS-
SCHENDRIJFWERK, achteraan de machine, is evencens op KOGELLAGERS gemonteerd, en VER-
STELBAAR om de RIEMEN te SPANNEN.

ONZE BOORMACHINE is ook leverbaar met TWEE AANGEBOUWDE ELECTROMOTOREN

op de boorspillen. A
DE ASSEN 1zijn uit een SPECIALE HARDE STAALSOORT vervaardigd.

Diameter riemschijf Aantal toeren .
Codewoord . Gewicht
tusschendrijfwerk tusschendrijfwerk
Borma 130 1000 100

Fig. IX 26.

226



PHILIPS-BOHRMASCHINE - Type BB

Fig. IX 27.

PHILIPS-KOPIERMASCHINE - Type BK

Fig. I1X 28.
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8CC

‘6 XI St

N.V. CONSTANT PHILIPS - PUURS

I*abrick van Machines voor Houtbewerking

‘Telephoon 54

RECEPT

Vom Zilversteln vrorq dokters rand.

Hind tast van sheomatiek

Ziin vronw leed weer 2an ander kwand:
FHeoldpn en eksterogen.

Terwil de kinderen aile il

Steeds klnagden over pijn In 't Wyt

«Fén middel. Zilverstein”,

Sprak d' arta. kan al die last geaezen,
De eksterogen. kramp en pijn
Zullen dra geweken wrzen,

Naar «honl om 't hula en hil bet werk, |

Gast ge ALLEMAAL OP KLOMPEN.
Ne voeten ruim, goed dewy. nonkt boed,
Dst is voor ‘t Uichasm bet beboad™

Hij loopt droog, hij staat vast!

De klomp ter bevordering

van de

Voor de gehele houtindustrie en mede in

het bijzonder voor de
KLOMPENINDUSTRIE

Zl:ill onze machines

»ont met pleizier en voordelig te werken”

AUKORTZAAGMACHINE
LINIZAAGMACIINT
LINTZ.AGFENSLIJPMACHINE
COPIFARMACHINE
ROORMACHINE,

B.AD..APPARAAT
voor nsboren

volksgezondheid !

Met onze ,,Kant en klaar”.installatie wordt de
klompenmakerij volledig gemechaniseerd en wij

vragen Uw aandacht voor onze nieuwste verbe.
teringen en aanvullingen.

BRKKENSNIJMACHINE
met koppelhoor

PROPPENSNI)MACHINE
HAK- EN TEENMACHINE
SCHUURMAGHTNE
KLOMPENNOREN,
NASNIDERS




Fig I1X30en 31 : Tweelingen in de kap- en boormachine, tweeling klompen zijn klom-
pen die aan elkaar vast zijn tijdens het kappen en boren. Wanneer zij afgewerkt wer-
den, werden zij van elkaar gezaagd. Dit wordt enkel gedaan bij souveniersklompen.
Foto bij de firma Seghers Gebr. te Clinge (NI.).
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Zo kon men in alle weersomstandigheden zagen. Bij regen. zon, sneeuw of wind geen
tijdverlet meer. De enkele klompenmakers die nu nog bestaan gebruiken de ket-
tingzaag, handiger en gemakkelijker.

De produktie van de schijven was dermate groot dat men ofwel met volk moest werken,
ofwel de schijven goed afschermen tegen het scheuren en openspringen.

Het uitpassen van de schijven is en bleef een denk- en handwerk. Doch het klieven van
de verdelingen werd in 85 % van alle gevallen gedaan door een lintzaag. Een meer per-
fectere oplossing, minder afval dan bij het klieven. Sneller maar gevaarlijker.
Vooreerst werd de schors van de schijf gedaan door middel van een kliefmes met een
vooruit gesmede punt (fig. IX 33).

Vervolgens werden de schijven gezaagd. Ook de bewerkingen die anders met de bijl
werden gedaan gebeurden nu met de lintzaag (Fig. IX 34). De overbodige hoeken en
kanten werden weggezaagd. De gezaagde blokken werden dan paarsgewijze opgesta-
peld, naargelang de ligging van het hout zoals bij met de hand gemaakte klom-
pen.

Alvorens de gezaagde blokken in de kapmachine kunnen, moesten bij de eerste ma-
chine, de gezaagde stukken, gecenterd worden. Dit is de punten merken waar de cen-
terpunten van de machine komen te zitten. Een werk dat nauwkeurig moest gebeuren
anders bekwam men klompen met kromme kanten. Dit wil zeggen klompen met platte
kanten aan. Het centeren gebeurde aan de kapblok die men anders toch niet nodig
had. Op de kapblok wordt een andere kleine houten schijf geplaatst, deze blok of schijf
noemt men centerblok. Dit had tot doel de gezaagde blokken wat hoger te zetten om er
een beter zicht op te hebben.

De klompenmaker had een ganse doos kartonnen centerschijfjes naargelang het
model en de maat van de klompen. In die schijfjes was een gaatje waardoor men het
center aftekende op het blok. Bij de meer aangepaste machines was een centerplank
voorzien, waarop de twee ongekapte blokken tegen een aanslag werden geplaatst. De
centerplank werd dan onder de centers van de machine geschoven. Alvorens de cen-
ters aan te spannen moest de machine op haar merkteken geplaatst worden. Wat wil
dit zeggen ?

De modelklomp moet in de zelfde stand staan als het nog te kappen blok. dus het
ondervlak van het model moet op het zelfde punt staan als de onderkant van de te kap-
pen blokken.

Door een merkteken op de machines stonden dezedrie punten overeen. Dit geldt voor
alle soorten machines. Voor de machines zonder centerplank moet men de onderkant
van de te kappen blokken op het zicht horizontaal plaatsen. Vervolgens worden de
centerpunten aangespannen.

Vroeger met de hand, nu pneumatisch.

De eventuele pasplank wordt achteruit geschoven. Nu kan de machine draaien. De
drie centers doen hetzelfde aantal toeren, doch de twee centers van de te kappen blok-
ken draaien bij een dubbele machine in tegenovergestelde richting. Zo bekomt men
een rechtse en linkse klomp. De voeler, welke de modelklomp aftast op zijn vorm, heeft
een arm waaraan potmessen zitten, en die een hoog aantal toeren draait met een op-en
neergaande beweging. Ondertussen wordt door middel van een spindel, het frame.
waarin de modelklomp en de te kappen klompen zitten, langzaam onder het
draaiende kapmes getrokken terwijl de voeler het model aftast.

Na een bepaalde tijd, dit naargelang de soort machine, is het model volledig afgetast.

De kophefboom blijft omhoog staan, en de gekapte blokken in het frame met centers.
worden terug geschoven, afgedraaid. De kapmachine heeft haar werk gedaan.
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Fig. IX 33 : Ontschorsen van de afgezaagde bollen.
Foto bij de gebroeders Luykx te St.-Gillis-W aas.

231



Fig. 1X 34 : zagen met de lintzaag.
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Fig IX 36 : Kapmachine.

Baudin, meteen klomp te gelijk. Een van de eerste machines nu nog te zien bijJulesde
Smet te Beveren. Deze twee machines waren in feite maar 1 machine, en waren ver-
vaardigd uit één stuk.
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Fig. IX38: Metde hand gemaakte reuzen klompen en beschilderd ten huize van klom-
penmaker Jules de Smet te Beveren. Deze klompenmaker is nu 89 jaar jong.
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Fig. 1X 40 : Boormachinc. midden-modcl.
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Fig. 1X 41 : Modcl in kunststof. boormachinc.

Het komt er op aan zo een zo laag mogelijke druk uit te oefenen op de modelklomp. dit
om de slijtage tegen te gaan. Deze modellen werden op de scherpste kanten soms
benageld. Anderen lieten gietijzeren modellen maken. Nu met de opkomst van de
kunststoffen vervaardigt men modellen in ERTALON.

Had men nu een enkele machine dan moest men om één paar klompen te bekomen
eenmaal de te kappen blok links en de andere keer rechts laten draaien. Ook machines
die 2 en meer paar gekapte klompen vervaardigden werden gebruikt. Zij stonden meest-
al in klompenfabrieken waar men op massaproduktie uit was.

De volgende machine die gebruikt wordt in het machinaal maken van klompen is de
boormachine. ook soms heulmachine genoemd. Zij vervangt in een grote mate de
heulbank.

Ook voor deze machine hebben wijeen model nodig. wel een inwendig. Dit moest ook
gemaakt worden met de hand. Hiervoor had men een ervaren blokmaker nodig. Hoe
juister het model. hoe beter de kans op een uitgeboorde klomp. Dezelfde centers als in
de kapmachine worden gebruikt. Ook hier is een voeler aanwezig die het binnenste
van de klomp aftast.

Ondertussen draaien twee lepelboren, een linkse en een rechtse in het hout van de te
maken klomp. Veel was gelegen aan het snijden van de boren. Zij zorgden voor de
zuiverheid van de uitgeboorde opening. Ook het frame waarin het model en de uit te
boren klompen zitten kan men naar voren of naar achteren stellen. dit om de hiel beter
te kunnen uitboren. De voeler heeft dezelfde diameter als de lepelboren. Bij de ecrste
machines moest men de klompen nog opsnijden en uitruimen in de heulbank. dit om
een gladde oppervlakte te bekomen. Bij grotere bedrijven had men twee boormac hines
naast elkaar staan. één om ruw uit te boren en één om op te zuiveren. De laatste nicuwe
machines staan ingesteld met een viertal paar boren. het frame, waarin zich de klom-
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Fig. IX 42.
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pen met hun model bevinden. kan draaien. Zo heeft men 2 grotboormachines en 2
fijnboormachines in een en dezeltde machine, alles automatisch gestuurd (tig. IX 44).
Momenteel zijn machines in ontwerp zonder model volledig computer gestuurd.
Waar blijft de vertrouwde blokkenmaker 7? '

Laten wij nu terugkeren naar de machines tussen 1895 en 1950. Om te kontroleren of
de opening in de klomp op zijn goede plaats zit moest men regelmatig een geboorde
klomp doorzagen om de situatie te overzien en het model zo nodig te kunnen
aanpassen.

Zoals wij reeds aanhaalden moesten de klompen nog in de meeste gevallen nage-
sneden en uitgekuist worden. Zij werden terug in de heulbank geplaatst. uitgekuist met
de onderscheidene messen uit de handwerk klomperij. De centerpunten werden weg-
gesneden op de snijbank. Ook werden hiervoor enkele kleinere machines ontworpen.
Voor het inwendige gebruikte men een tweede boormachine of een stel tijnere boren
en een topmachine om de centers af te snijden (fig. 1X 43).

Ook een machine om de instap van de klomp gelijk en zuiver te maken : een bakkes of
muilemachine (fig. IX 44).

Ook een daaraanzittende boorkop werd gebruikt om de koppelgaatjes te boren. Om
die speciale boren van de boormachine te kunnen slijpen bestonden er kleine slijp-
steentjes. die op de boorstang van de boormachine werden gevezen. Zo kon men met
de hand deze boortjes slijpen.

Met al deze mechanisatie was het opletten geblazen voor onvoorzichtigheid of
roekeloosheid, dit kon menig blokmaker een oog of een ander ledemaat kosten. Om
een redelijke produktie te hebben was men verplicht meerdere werklieden in dienst te
nemen, daarom niet specitiek klompenmakers. Waren de modellen goed en de machi-
nes juist ingesteld dan kon iedereen klompen maken. Zo waren veel klompenmakers-
bedrijven athankelijk van andere blokmakers voor het maken van modellen. Wegens
het ontbreken van modelmakers wordt nu overgeschakeld op ijzeren of kunststof
modellen die praktisch niet slijten.

Nog was de klomp niet rijp voor de consumptie. hij moest nog drogen en opgekuist
worden. Aangezien de produktie groter en massaler was richtte men grote droogzol-
ders of kunstmatige droogkamers in, waar de klompen al dan niet getorceerd gedroogd
werden. Bij ongunstige weeromstandigheden en bij gebrek aan een kunstmatige
droogkamer, werden de klompen soms gedeponeerd bij de bakker boven de oven.
Zoals in de kamers mocht men hier ook niet te snel drogen om scheuren en barsten te
voorkomen en zo .rebu”, zoals men het noemt. te maken.

De gedroogde klompen dienen nog afgewerkt alvorens aan de man gebracht te wor-
den. Het eens vertrouwde schraappaardje werd ook naar het museum verwezen. De
schuurmachines in allerlei vorm en model deder hun intrede. Linnen schuurbanden
die over twee rollen lopen werden gebruikt om het uitwendige van de klomp glad te
schuren (fig. IX 45). De koplidtekens van de buitenkant van de klomp werden wegge-
schuurd. De onderkant werd niet zo glad geschuurd. Dit is een van de herken-
ningspunten om een paar klompen die met de hand zijn gemaakt te onderscheiden
van een machinaal gemaakte klomp.

Het inwendige van de klomp werd eveneens zuiver geschuurd. ]
Op een ronddraaiende spil zitten een kleine pak schuurschijfjes die aan hoge snelheid
draaien. Op tig. IX 46 ziet u hoe men werkt. De machine die hier gebruikt wordt 15 e¢n
afgedankte boor- of heulmachine. De vindingrijkheid van de klompenmaker i

groot.
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Fig. 1X 44 : Muilemachine.
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Fig. IX 46 : Inwendig uitschuren van de klompen.
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Verven van de klompen gebeurde ook in vele gevallen met een spuitinstallatie. Voor de
kleine souvenierklompen werden vernistrommels gebruikt, waarin de klompen zitten
die door een draaiende beweging in een vernisbad gelijkmatig gevernist werden. Dit
alvorens men allerlei andere versieringen aanbracht. (fig. IX 47) Figuren en aflijnin-
gen werden nog meer met afplakkers aangebracht. Het ritsen gebeurde steeds minder.
Het koppelen en het in wissen binden van de klompen gebeurde nog altijd op de tradi-
tionele wijze.

Al deze machinale bewerkingen zullen over een 10-tal jaren eveneens de geschiedenis
ingaan als zijnde : waren eens. In het Waasland zijn er momenteel nog 2 machinale
klompenmakerijen in werking. Maar ook zij hebben geen opvolgers. De grootste me-
chanische klompenmakerij staat in Grimmingen, bij P. Steenhoudt, maar zij is ook
maar een schim meer van wat het eens was.

Nederland staat er nog iets beter voor, dank zij de verkeerde opvatting van de toerist
die denkt dat Nederland het land is waar de klomp werd geboren. Maar ook hier loopt
de produktie en het gebruik drastisch terug.

Toch denken enkele taaie blokmakersbedrijven nog niet aan opgeven. Ze werken
samen om een machine te ontwerpen die alle andere overtreft. Vanaf het invoeren van
het hout tot en met het afwerken van de klomp zou er geen mankracht meer aan te pas
komen. Of zij nog op tijd zullen komen voor een zo gedurfd project valt nog te bezien.
Wij hopen het omdat toch de klomp een schoeisel zal zijn die onze nakomelingen, niet
enkel in musea zullen zien, maar,zijhetdan nietin de praktijk, dan als souvenierin de
hand kunnen houden om zo te weten dat de klomp ook een stuk kultuur is geweest.

Fig. I1X 48 : Koppelgaatjes boren.
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HOOFDSTUK X
KLOMPENBEURZEN

Om meer omzet van de klompen te bekomen werden diverse klompenbeurzen
ingericht. In 1965 ging de 38ste klompenbeurs door te St.-Oedenrode (NL.). Zij is tot nu
toede enige beurs die is overgebleven. Men had er eveneens te Doetinchem (NLI.), Enter
(NL). Groningen (NL.). Epe (NL.).

Deze beurzen hadden het doel of streefden het doel na van de huidige handels- en
jaarbeurzen. Deze werden ingcricht door de plaatselijke verenigingen. Aan deze beur-
zen waren prijskampen verbonden en werden diploma’s uitgereikt.

Wat in Nederland gebeurde werd ook geprobeerd in Belgi€. Men had reeds een voor-
beeld in Clinge (NL.); in augustus 1929 werd hier de eerste klompenbeurs gehouden,
waaraan diverse Belgische klompenmakers deelnamen. (fig.X4)

In 1937 werd hetzeltde gedaan te De Klinge (Belgi€), deze beurs zou slechts éénmaal
plaatsgrijpen.

De plaats van dit gebeuren werd het volgende jaar verlegd naar de gemeente St.-Gillis-
Waas en dit op 20-21-22 augustus 1938. Alle blokmakers uit de vereniging kregen een
schrijven waarin werd aangedrongen mede te doen aan deze beurs waaraan een ver-
kooppromotie vastzat. De tijden waren ergslecht voor de blokmakers wegens de belas-
ting op de klompenuitvoer naar Nederland.

Men vroeg van de standhouder op de beurs een vergoeding voor de vereniging. De
beurs ging door in de meisjesschool te St.-Gillis-Waas op de vastgestelde datum. Een
echte hoogdag voor de Wase blokmakers ! Op voorhand hadden de exposanten afge-
sproken een vaste prijs te vragen, nl. 60,- BF voor | wis (13 paar) halthoge en 74.-voor |
wis hoge. Doch de verkoop op de beurs zelf wilde niet viotten. Buiten hadden de niet-
exposanten post gevat om hun koopwaar tegen lagere prijs dan deze op de beurs afge-
sproken. aan de mogelijke kopers van de hand te doen. Dit kwam de onderlinge
verdraagzaamheid niet ten goede.

Het volgende jaar werd terug een klompenbeurs gehouden en dit op 19-20-21 augustus.
De meningsverschillen werden dermate groot dat een volgende beurs werd in vraag
gesteld. Mede door het oorlogsgebeuren verdween deze dan gans van het toneel. In
Clinge (NIl.) volhardde men. Zo kwam op |5 oktober 1952 de | 1de klompenbeurs tot
stand en werd deze manitestatie kleur bijgezet door het bezoek van Prins Bernard. Er
werd eveneens een werkbezoek gebracht aan de klompenmakerij van de gebroeders
Seghers te Clinge (N1.). Dit zou ook een van de laatste klompenmakersbeurzen zijn. In
1953 werd de laatste gehouden.

Wie nog zo een beurs wil bezoeken moet nu naar St-Oedenrode in Nederlands
Brabanten dit het eerste weekend van oktober. Hier wordt gedemonstreerd met allerlei
machines uit de klomperij. Ook een gedeelte van de beurs is gewijd aan het verleden
van de klomperij.
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Fig.X.9 Grote klomp gemaakt ter gelegenheid van de eerste Zeeuwse klompenbeurs te
Clinge (Nl.). Tekst :.Eerste Zeeuwse klompenbeurs 1929".

Klomp gemaakt door de firma Seghers te Clinge (NL.).
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Fig.X.10 Klompenbeurs te St.-Gillis-Waas, 1938, de tirma Lippens uit St-Gillis-
Waas.

250



HOOFDSTUK XI
DRIE GENERATIES BLOKMAKERS

De eigenlijke opgang van de klompenmakerij situeert zich rond 1850. Vanaf deze
periode zijn de klompenmakerijen als paddestoelen uit de grond gerezen. Op 19
november 1859 zag Charel Ludovicus Borgt het levenslicht, dit te Koewacht Zeeland,
als negende kind uit het huwelijk van Pieter Borgt en Cappaert Juliana Maria. Een
groot huisgezin en de tijd van grote werkloosheid en grote armoede. Men had het
moeilijk om de eindjes aan elkaar te knopen. De kinderen werden uitbesteed bij de
polderboeren; als zij maar uit de kost waren. Zo groeide Charel Louis op tussen de
werkzaamheden in het vlas, het koren en de aardappelen.

Tijdens de zomer was dit geen enkel probleem. Van bij het ochtendgloren tot het
deemsterde was men druk doende. Snel enkele uren slapen en terug aan de trok. Doch
de lange winter met zijn donkere avonden was eentonig en zonder einde. De boer
stuurde zijn volk naar huis en hetgezin zat zonder inkomen. Er werd gezocht naareen
nevenaktiviteit om zo in leven te blijven in deze droeve tijden. Het vlas werd bewerkt,
de huisweefnijverheid kwam op het voorplan, het kantklossen werd door vingervlugge
vrouwen beoefend. De gevlochten zetels en manden werden toen het meest gemaakt
om in de lente te kunnen leuren en venten en zo de winterarbeid te kunnen
vergulden.

Iets watook in de mode kwam was het klompen maken. Zo ging Charel Borgt klompen
maken te Philippine. Hij vertrok de maandagmorgen vroeg om uitgeblust de zaterdag-

einde. |
‘: _:IJ-- ] - . \ | .] ‘,% .‘#..

L 4

Fig. XI. 1 : Gezin Borgt Ludovicus x De Sadeleer Maria
L.R. Staande. Leonie Borgt - Arthur Borgt - Henri Borgt - Cyriel Borgt
Emiel Borgt - Marie-Borgt
zittende : Bertha Borgt - Gaston Borgt - Ludovicus Borgt
De Sadelcer Maria Ludovica - Adrienne Borgt - Schelthout Irene
klein meisje vooraan is Pissé Yvonne - Kind in doek is René Borgt
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avond met de zuur verdiende centen thuis te komen. Men werd betaald per paar klom-
pen die men maakte, dus hoe meer stuivers, of beter gezegd, guldens men meebracht
hoe harder men gewerkt had. Doch de lentekriebels maakten daaraan vlug een einde.
Er was meer te verdienen in de polder. Zo werden het mes en de bijl opgeborgen en de
polder in. Na wat jacht te hebben gemaakt op het vrouwvolk trad Charel op 10
oktoberl882 te Koewacht Zeeland in het huwelijk met De Sadeleer Marie-Louise. En
ook hij boerde verder zoals in zijn jonge tijd; werken en wroeten, maar daarbij ook
kinderkens maken. Hij was het evenbeeld van zijn vader maar dit in overtreffende
trap, elf kinderen in lijn, zes jongens en vijf meisjes. Hier moest gewerkt worden om
zoveel hongerige magen te voeden. De bloknijverheid bloeide toen volop. Zelf had
Charel na zoveel jaren de knepen van het vak vast. De kinderen werden groter en hij
startte zelf met een blokmakersbedrijf tijJdens de wintermaanden. Ondertussen was hij
verhuisd naar een grotere woning, dit eveneens op de Koewacht, doch aan Belgische
zijde. De kinderarbeid vierde hoogtij, kon men lopen dan moest men werken al was
het maar opkuisen, alle baten hielpen.

Tijdens de zomer werd er verder op het land gewerkt doch alle vrije tijd en wintertijd
werden er klompen gekapt, geen minuut ging verloren. Het was een beroep dat over de
ganse Koewacht volop bloeide.

De polder dicht bij huis, de bomen voor het maken van klompen bij de hand, waren
ideaal om in leven te blijven en nooit af te geven.

De vrouw des huizes vond er geen graten in nog enkele vondelingen en pleegkinderen
bij te nemen, elf of dertien, hier stak het niet op een mond je meer. Door het grote getal
blokmakers ter plaatse was er geen plaatselijke afzet voor deze produkten. Zo werden
de klompen opgekocht door opkopers wat niet altijd een redelijke prijs met zich
mede bracht.

Op 17 februari 1911 trad Charel Borgt zijn oudste zoon Henricus Franciscus, in het
huwelijk met Ottjes Emma Maria. Hij was een volwaardige blokmaker. Terwijl zijn

GELOOFD Z1J JRZUS CHRISTUS! AMEN
Gelnogd 2§ Jesus-Christus ! Amen.

BID VOOR DE ZIELERUST

252

X
Biv. bont de 5’;

Charles- Ludovicas BORGT

C.‘-“ql.ﬂl van
Marie D= Sadeleer

 Ushorvn te Koowecht Yeslond, deq 19 Norsmber

1839 osn gdorachi(9 cretlelen te Rvowacht, den
10 Febrm ori W18 ronczien can ol de
Hechion onter Musder do H. Kark.

e

W parem nas min s g pein aa g o e
dum g - U Wi, il U nig B2
. s

AesguiE Ry s Ak b e |. l.-
mi iy el e e b np mieE Bk i

s By miT geinEdeE 1 BETdi L-"--i—n. 9

I==
idad ke=lbam bepined doe i
R R el L LR ===t
ks b S e P
-

48 Bre 48 aint Ha
mimnlgn i, dis B

h ], masa
g Mk, i w gt amri mijar e
L A el e Fisniue, gy mrgen
my, w e wr pabd ey
Hiw e Hadil |
i Beeds THE AW qu-l--l-lﬂl-l
#

VAN AMAEN
Maria-Ludovica De Sadeleer,
e
Karel-Lodewijk Borgt,
geboren te Moesbeke. Waas op 23 Nostmber 1063

en godecuchtiy ovetleden te Alelle (Caritan)

op I Maert 1956

VOORZIEN VAN OF NN, VACRANERTEN Odn STEAVENDEN
Lid van het Brosdurachap der M. Barkara

VAN hrachten q)-p\.l sted 24 In MQC ouderdom,
(e

bemund ven ewn nevs )
Zob de mers de dn naam der Heren zv:n bavous
wen sieh en 21ch ven de yde heig en het bediog oer
wetald heeh outhouilen Py 30.5)
De jetunthaid vai gewrien in hel uur van de doud
s heot bagin der beluning van de re€hivasedigen.
Vocr dee in U oelcven, Heer. sudi net loven niet
weggenomen. al een « oo verancerd. gan het iydelnse
®n. 0 de pleats vBn ory Aum ey
sardie lranertal 001 s ven wonIng vODereid ven
alijddurende 2ehgheid tn de hemel
(M- derove(levenen )
D+ll.ll1 (& L T e R I-‘-
s R e T e & ol
goede irtienen Leiunten In 2uyn sarbraden ben il "\
ons wotten met de houp 00 een bl de wedersien Bk
mynec sieens Indechig Voo U heb-A gereseya, ge
le len en ge.dlerd  vans uw ol.er geluk roveel commer.
vo le Magen daorieinesht, .Je smarien van mun sieste
aen (ol 0paediayen vodr uer hail Thens weea h U
weite bidoen voor nijen voor veder. en Wouw te ve b
hacden in et brwrelyd gelool \Sant by God elieen o
wesi geluk, 1 viede en zalghexd. Ik nk U elten um

Fig XI. 3



broers en zusters op de Koewacht verder blokken kapten begon Henricus Borgt als
zelfstandige blokmaker op de Kruisstraatte Moerbeke-Waas. Op de Koewacht vlogen
de kinderen een na een het nest uit terwijl er nog een achterkomertje kwamin 1907. Het
zal deenige vande mannelijke nazaten worden die geen klompen heeft gemaakt maar
bakker is geworden. Op 10 februari 1918 te Koewacht verwisselde Charel Ludovicus
het tijdelijke leven met het eeuwige en liet viouwen kinderen achter. Echter geen nood,
de eerste generatie blokmakers had een waardige opvolger gekregen in de persoon van
de oudste zoon. Ook hier was het kraambed niet wegte denken. Op 1 januari 1912 werd
het eerste kind geboren Gaston René, op 2 november 1912 René Pierre doch op 4
maart 1913 overleed het oudste kind. Op 9 juni 1914 werd terug een kleine Gaston
geboren. In de klompenmakerij draaide ook alles op volle toeren. De oorlog stond
voor de deur en erwerden goede zaken gedaan. Vader Henri kochtzijn bomen op zon-
dag want in de week was er geen tijd. Moeder Emma trok er op uit om te venten met
klompen, zelfs tot in Axel, Sas van Gent, Wachtebeke, Moerbeke en omstreken. Daar
werden de kleine winkeltjes bezocht en in klompen bevoorraad. In tegenstelling van
op de Koewacht werkte men hier voor eigen verkoop en niet voor de opkopers. Wan-
neer er werk teveel was sprongen de broers van de Koewacht bij om te helpen.

In 1914 brak de oorlog uit, een bloeiperiode voor de klompenmakers. Hetzelfde jaar
werd er nog een dochtertje geboren. Een geluk bij een ongeluk, Nederland was niet in
oorlog met Duitsland, zo werden de goederen van de in Belgi€¢ wonende Nederlanders
onaangeroerd gelaten. Men moest op zijn woning een bericht aanbrengen dat men
Nederlander was. Ook Henri Borgt genoot deze voorkeurbehandeling daar hij op

Nederlands Koewacht was geboren. Zij waren wel verplicht klompen te leveren aan de
bezetter. Menig jonge man die anders opgeéist werd ging werken bij de blokmaker om
aan deze opeising te kunnen ontsnappen. Dus goedkope arbeidskrachten op de blok-
makerij. Aan leder was niet te geraken dus iedereen droeg klompen. Daar Henri Borgt
toch leefde van de privéverkoop was dit meegenomen. Anders was het gesteld met de
uitvoer naar Nederland, die viel volledig stil. Het hout was ook een probleem. Als
klompenmaker kon je nog aan hout geraken door bemiddeling bij de bezetter anders,
geen hout geen klompen.

De broers van Henri Borgt zouden ook nog klompen maken, alleen maar als het
anders niet kon en de nood het hoogst was en als hulp bij de oudste broer.

Zoals het vroeger de mode was werden de ouders bij hun kinderen thuis opgenomen
wanneer zij financieel of lichamelijk behoeftig werden. Ook Henri Borgt nam zijn
schoonouders in huis, Petrus Ottjes en Cecilia van Gimst. Hoe en waar zij allen geze-
ten hebben in zulke kleine woonst is moeilijk te bezien. Reken zelf maar : twee oude
mensen, een jong paar en vier kleine kinderen, terwijl men weet dat ook het beroep
blokmaker een deel van de ruimte in huis opeiste. Kort na elkaar overleden Henri zijn
schoonouders, Cecilia van Gimst op 18 maart 1921 en Petrus Ottjes op 31 juli van het-
zelfde jaar.

Na de oorlog sloeg de krisis in de bloknijverheid toe. De kleine man moest er uit, het
was moderniseren of verzuipen. De hondekar van vroeger werd vervangen door paard
en kar, wel te verstaan een gehuurd paard met kar. Daarmee deed men eens per week
zijn ronde. Die ronde had men noodgedwongen moeten verruimen tot in Watervliet.
Men kon 40 a 50 paar klompen meenemen van verschillende maten. Een niet bij zich
hebbende maat werd de week daarop geleverd. In de blokstal werd zelfs met diverse
knechten gewerkten moeder Emma hield er zelfs nog een kruidenierswinkeltje op na.
Ondertussen was het 5de kind geboren dat de naam Maria meekreeg. Dit zou ook het
laatste zijn, meer plaats en tijd had Henri niet.

De enige ontspanning voor hem weggelegd was de duivensport. Dit was de sport waar
98 % van alle klompenmakers aan verslaafd waren. Boven de blokmakersstal was het
duivenkot. Terwijl men klompen kapte hoorde men zijn duiven ,roekekoeén”, zo
wordt dat hier bijons genoemd. Hij was zelf een beruchte duivenmelker; men zag hem
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Lieve Kinderen, 1k gaden weg onver vaderen
ou, naar eca beter Vaderdand; 1k dunk U voar
tiwe zorgen: wat tij van mij geleerd, en peboor:)
en gezieu hcht. doet dat, cn Ll zal wer U zijn.
Vergeet ai niet i uwe gebuoden, Phil.

Mijn Jesus, heimbertighiend. fioy d. afl )

Zuet tlert van Masia, wees niipne zulivhend

{dvo dugen atuat.)
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GELOO®D Z1J JEZUS CHRISTU> | AMEN

BID VOOR DE ZIELERUST
VAN

Benjamin Audenaerde

ECHTGENDOT VAN
Marie Louise De Sadeleer,

geboren te Stekene den 22 Junt 1863
en godvruchtig overleden 1e Koewacht.-Moerbeke
den 10 December 1942

Versteckt doocde 11 H.Sacramenten dec Stecveniden
Lid van het Broederschap der H. Barbara

000

VAN krachten uitgeput, stierd hy In een gelubkigen
oud erdoin.
Een eerekroon zijn de hooge jaren, die op de wegen
der gerechiigheid gevonden worden. (Spr. XVI, 31 )
Hoe gelukkig 1s de mensch die 205 tracht te leven,
zooals hij in zijn stecversuur 26l wenschen geleeld te
hebben. (Nav. Chr)
De dood van den rechtvas:dige - ‘tis de rust, het
einde vanden arbeid des levens, de belooning ven zyn
beproevingen, de bekroning van zijn stryd.
(H. Chrys)
Op uw barmhartigheid, o Heer, heb ik gehoopt, en
in uwe zaligheid zal mijn ziel zich verheugen.
(Ps. XII, 6)
IER3ARE ECHIGENOOTE EN KINDEREN, be-
wasrt miin sandenken in uw hart en vergeet me
nietin uw gebeden. Voor U zalik den Heere smecken,
dat hij U zegene in dit leven, U hellige met zyn genade
tot wij eens voor eeuwig weer vereenlgd zijn in ‘'t he-
melsche vaderland.

H. HART VAN JEZUS, Ik stel mijn tetrouwen op U

Drukk, Paul De Smet, Kcewacht ~ 4510

Fig. XI. 5

e

Geloofd zij Jesus-Chuistus. Awnen.
-~
v
BID VOOR DE ZIEL

(=]
Cecllla VAN GIMST
Ecbtgenoote vaa
PETRUS OTTJES
Geboren te Ossenisse (Zeelaud),den § Septamber
1835, en godvruchtig overleden te Moerbekg-
K ruisstraat, den 18 Maart 19at, voorsienvan al

do Rechten onzer Moeuer de H. Kerk
s .

Dascsij van kindsbaen af aitijd den Heer ke
vreesd dud en zijne gcboden vuderhuuden, was
i) niet terneeryeslagen nuch miorde xij, omdat
God basr beproefde. Do llnr llodl haar gelou- *
terd door het lijdea d T
oven: en welwille
als baur tijd gehor

Zy was unc oede ecligenoote en nvpe guede

; mocder, zij jgeg Eab wel win bekdd, i)

" Jeerde haxe inderre lonl rieeges, de sl
viuchten, ae wet Gods enmiionen en er 82ar
leven, G.

\Weliitin i, gorida s e
dat g i Bl i il gu = aimt O
zal 1 uover vele stellen 1n den lsimil 1w bam
nen o de vreugde uwse Heeren. Mtk

Bemmde !chllcnoul. lieve Kinderen,ik vere
last u. maar 't is voor cen beter Vaaerland 1-ul
wat 1k u \rnm ‘tis dut gy my mduchuy weset

n LW e
Jes + Juseph, laat miyj vreedisam
rusten In uw bcnllg gezchchap. (100 dag afast.}
. [8 ~.

Prvs b Wl W BN, | gk pn L s i b

Fig. XI. 7




niet graag komen. Hoeveel regelateurs hij heeft gewonnen kon hij zelf bij benadering
niet zeggen. Maar ook alles was geen winst; hij durfde soms ook wel eens zijn zuur ver-
diende centen in de weegschaal werpen met niet altijd gunstig gevolg.

Ondertussen was moeder De Sadeleer hertrouwd met Jacobus van Goeye.

Het maken van de klompen met de hand vergde teveel tijd. Men moest meer produce-
ren om aan hetzelfde inkomen te blijven. Mechanisatie drong zich op. In 1926 werd
een dubbele kap en boormachine aangekocht bij de heer Jongbloed, vertegenwoordi-
ger van de firma AUBRIE. De electriciteit was op de wijk van de Kruisstraat nog maar
enkele jaren aanwezig en hiervan wilde men ten volle genieten. Zo werd een electri-
sche motor geplaatst met een transmissie-as die de twee machines bediende. Ook een en

—a

Fig. XI. 8 : I.r. Borgt Henri - Ottjes Emma Maria Borgt
Borgt René - Borgt Romanie
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schuurband mochtniet ontbreken. Dit alles kostte een slordige 50.000 Fr. zoveel als in
die tijd een gans huis kostte. Op 5 november werd moeder De Sadeleer andermaal
weduwe terwijl haar zoon Henri reeds een hulp had aan zijn zonen, René en Gaston,
alsook aan dochter Romanie.

Nu draaide alles in de werkelijke zin van het woord op volle toeren : 1 man klieven, 1
man aan de kapmachine, | man aan de boormachine, en twee tot drie man voor het
uitkuisen en opmaken van de klompen. De produktie vergrootte, maar ook het afzet-
gebied moest andermaal verruimd worden. Er werd geleverd aan diverse fabrieken
bedrijven. Ook werd geleverd aan opkopers met het gekende gevolg, de ene keer geld,
de andere keer niet. Het hout werd gekocht waar men het kon vinden, totin Temse en
Tielrode. Het transport gebeurde soms langs de ijzeren wegen vervolgens met de boo-
mezel (= mallejan) naar de Kruisstraat. En nog was het vechten om de eindjes aan
elkaarte knopen. Een wagen met paard en kar volstond niet meer om de ronde te doen,
het duurde te lang. Op de wijk woonde De Bock Frans, hij had een kamionnette. Deze
werd gehuurd met chauffeur inkluis en dan de baan op. Diverse modellen werden
gemaakt voor Nederland en Friesland. Men moest zich aanpassen aan de vraag. Voor
_het maken van de klompen met machines waren er modellen nodig. Dit was het werk
van een vakman zoals Henri Borgt. Een goed model was de eerste vereiste om een
goede klomp te kunnen draaien. De kerfzaag werd ook naar het museum verwezen. Er
werd een kruiwagenzaag aangeschaft, aangedreven door een electrische motor.
Iedereen die handen aan zijn lijf had moest ze uit de mouwen steken, zowel groot als
klein, al was het maar om boorlingen buiten te voeren, klompen te dragen van de ene
stal naar de andere of naar het droogkot. Ook het koppelen van de klompen was soms
kinderarbeid. Mannenvolk of vrouwvolk, hierin kende men geen verschil. In 1932
moest de oudste zoon, René, zijn militaire dienst doen. Een tegenslag, men moest naar
een knecht uitzien. Wat toen nog niet op het bedrijf gemechaniseerd was en er nooit
zou worden was het verdelen van de schijven in stukken hout voor de kapmachine.
Waarelders de lint- of schijfzaag zijn intrede had gedaan bleef men hier volharden bij
het klieven met het kliefmes en de hamer. Niet altijd de voordeligste manier maar wel
de minst gevaarlijke. Afzagen van ledematen was toen een regelmatig weer-
komend feit.

Het hoogste aantal schuiten uit een schijf gekloven was 56 ofwel 28 paar hoge klom-
pen, dit uit een boom van 2,7 m. Hiervoor was wel wat meet- en denkwerk nodig.
De dertiger jaren kondigen zich aan : krisisjaren en werkloosheid. Niet veel belovend !
Daarbij nog de belasting op het uitvoeren van klompen naar Nederland, het grootste
exportland van klompen voor ons Belgen.

Weeral problemen. De oudste zoon was wel al terug van den troep doch nu begon hij
het vrouwvolk lastig te vallen.

De vorige oorlog had voor de blokmakerij zijn goede kanten gehad. Ook nu waser een
vleugje hoop in deze droeve tijd. Vader Henri leerde zijn oudste zoon bomen schatten,
meten, en kennen en er zeker zo weinig mogelijk voor geven. De jongste dochter kon
achter de boormachine plaatsnemen en haar man staan. Weer draaide de klomperij
op volle toeren tijdens de oorlog. Er moest wel gedeeltelijk gewerkt worden voor de
bezetter. Bij de familie Borgt werd gewerkt voor het comiteit Winterhulp. De oudste
zoon René begon te vrijen op de Hollandse Overslag en moest telkens om bij zijn lief te
geraken de dijk over en dit was tijdens deze troebele tijden zeer gevaarlijk. Om vanalle
moeilijkheden af te zijn treed hij dan ook op 20 augustus 1941 in het huwelijk met
Laheyne Irma. ) .

Hij trouwde in bij zijn ouders om zijn beroep verder te kunnen uitoefenen. Dit werkte
aanstekelijk in het gezin : de een na de andere trouwde, Romanie in 1941, Maria 1941,
Gaston Borgtin 1942. Doch 6 weken na zijn huwelijk komt hij te overlijden, dit op 19
september 1942.

Zoals gezegd kwamen René en Irma samen te wonen bij zijn ouders. Alhoewe] dt Ee-
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1 BID VOOR DE ZIEL

vaa Mevrouw

EMMA OTTJES

echigenote ven Mijnhecr
Heari Borgt
geboren te Bosch-Capelle (Zeeland) den S October
1390 en zachijes in dew Heer ontslapen te
Moerbeke.Kruiseirast, den 13 Augusius 1948,

De goesheld gaat atles te boven ; 2j helligt den niens
die haar beuelent en maskt het geluk uit van sllen die er
mogen van genleten. De algestorvene wes goed : goed
Bin s ztch zel vergeren, zich zell geven, zich toewsjden.

Zyheelt 2,ch loegewid san hsac huisgezn: In een-
voud en bhide offervaardigheid, heelt zij sich gans en

geheel gewyydean haar d dige task van d
viou d hig en doork moeder.
2ij heelt zichicegemid aan hsar bezigheden: ven

‘s morgens 1ol s avonds ~as ze 8an het werk, rusteloos
en met onvermoeibare vin.

2y heelt zich toegewsd san God : door gebed en H.
Communie, en. sinds lange jwen, ook door ofter en hy-
den, ging 2y de goedheid en de lielde putten aan de
bron zel : het Goddelyk Hart van onzen Heer Jezus.

Wy danken U, o Heer. omdal gij ons zulk een gcede
Echig, en Moeder geschonken hebt. Wij b d
haar 20 dimp... want 2y verdiende onze lielde.

Beminde Echigenool, 003t u in den Heer. Ne hier op
sarde In vieugJe en droelheld verenigd te zijn geweest,
zullen wij ¢ kander, Ik hoop het vass, eens wederzien In
den hemel om nimmer meer te scheiden. Gij mijn Brove
Kinderen, die deg en nacht aen myn lijdensbed, om ter
betsi, de wochthield, hebt denk | ik blyf nog uw moeder
hierbven waer Ik voor U zsl bidden en zorgen.

B

de Kleinkind, Familieleden en Vilenden, vasr.
wel. Bigt myj indachtig ln uw gebeden.
Jezus. Marla, Jozel { 7 ). ofl.

prig ap aoea

Sms ] s w0 PRng) nanpme) ay)

AU ik SA0DT SN ERR UG e ‘Jillh‘m}!.l.li adpaow
Spap e g AR wiy u s e gey g

povEay Fulsisapssl G aeybip ue

Fig. XI. 9

Geloofd zij Jezus-Christus Amen.

1_

BID VOOR DE ZIELERUST
van Mijaheer

HENRI BORGT
Weduwnaar van Mevioaw
EMMA OTTIES
xeboren te Koewacht (Zeeland) de 7 junt
1885 en zachtijes in de Heer ontslapen te
Moerbeke-Kruisstraat, de 13 lanuarl 1963,
versterkt door de H.H. Sacramenten der zieken.

De duurbare overledene heeft gans zin
leven hard gewerkt, midden drukke bezighe-
den kon niemand tevergeefs beroep doen op
2iln hulp, want hij was ten alien tijde zeer
behulpzaam,

Daarbij stond hi| ook bekend om zijn vrien-
delilk karakter. Nooit sprak hij van de naas-
te kwaad, omdat de goede naam van eenle-
der eerbiedwaardig geacht werd. Steeds te-
vreden, verdroeg hij geduldig zijn ziekte en
geen klacht kwam over zijn hppen. Een waar
optimisme maakte hem bij de mensen bemin-
nelilk in de omgang,

2alig 2ij die de beproeving geduldlg ver-
dragen, zif zullen er zcker voor beloond wor-
den

Bemind. Kkleinkind

kinderen, en achter-
kleinkind, voor mij was het altijd een genoe-
gen met en rondom u te vertoeven, Dank aan
allen die mif met toewilding verzorgd en ge-
troost hebben, voural in de laatste dagen van
miin zlekte.

Moge Cod er u om lonen. Ook een woord

van dank aan de Eerwaarde Zuster ver-
pleegster om de goede zorgen.

Vergeet mij niet in uw gebeden. Dat vraag
ik tevens aan al miin familieleden. Vaartwel |
Miln Jezus, barmhartigheid (300 d. afl.).

Jezus-Maria-Jozet (7 {. afl.).

"
Uw deelneming in het verlies van hem
die oas 20 dietbaar was schonk onos veel
tcoost, en uw gebed was ecen kostbare hulp
voor onze welbeminde overledene.

WY daaken U daarvoor van harte,

DE FAMILIE.

CARVE CrETi & Co WACHTABERE

Fig. XI. 10
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trouwde kinderen meer thuis waren dan in hun eigen haard om te werken en ten pro-
fijte draaide de blokmakerij volop.

Reeds voor de oorlog had vader Henri zijn moeder, Marie-Louise de Sadeleer, ander-
maal een man aan de haak geslagen en werd op 10 december 1942 voor de derde maal
weduwe. Laten wij nu terug keren naar de klomperij tijdens de oorlog. Hetzelfde sce-
nario als in 14-18 om niet opgeéist te worden. Men moest werk hebben, dus klompen-
makers en knechten in overvloed. De familie ging hierin voor. De klompen bestemd
voor de bezetter werden gebrandmerkt. Kwam de bezetter iemand tegen met gemerkte
klompen dan waren dit gestolene. Zij moesten afgeleverd worden aan het station in
Moerbeke-Waas. Daar werd wel het een en ander achterover gedrukt, maar ja waar
niet 7? Diegene die voor de levering moest instaan was de firma Zaman uit St.-Gillis-
Waas. Zo gebeurde het dat men reeds tweemaal had geleverd en nog geen geld had
ontvangen. Men wilde toen niet meer leveren. Hierop kwam de afgevaardigde van de
bezetter informeren waarom dit alles gebeurde. Het antwoord : wegens niet betaling.
De volgende levering lag wel klaar doch, geen geld, geen klompen. Hoe kon men
anders overleven ?

’s Anderendaags kwam men reeds betalen met 3 briefjes van tienduizend frank, dit was
het tegoed van de vorige leveringen. Drie briefjes van tienduizend frank, wat moet men
daar mee beginnen ! Men was verplicht een postcheckrekening te openen om het geld
gewisseld te krijgen.

Ook de bomen waren een probleem. Men kon er wel kopen langs het bureel van de
bond in Temse, doch de vervoerkosten vielen niet mee. Zo werd getracht bomen aan te
schaffen uit de omtrek. De toenmalige burgemeester Lippens van Moerbeke-Waas
was de eigenaar van de bomen staande langs de weg Moerbeke-Kruisstraat en deze
waren kapwaardig.

Bij de onderhandelingen met de burgemeester over de verkoop van deze bomen vielen
de woorden : als ik ze U niet verkoop dan zult ge ze stelen zeker ! Waarop vader en
zoon Borgt replikeerde :,,Wij zijn niet naar hier gekomen om uw bomen te stelen, maar
om ze te kopen”. En zie, de koop was gesloten. Gans de dreef voor de klofkappervan de
Kruisstraat. Het was natuurlijk ook het voordeligst voor de burgemeester dat hij ze kon
verkopen, dan dat ze aangeslagen werden.

De klompenmakers waren beschermde mannen tijJdens de oorlog. Zo werd René
Borgt opgeéist om palen te gaan planten op het vliegveld te Moerbeke-Waas, dit om te
beletten dat de Engelsen er zouden op landen. Vader Borgt vliegensvlug de fiets op en
naar St.-Niklaas, naar het bureel van Gerard Thoolen, de Duitser, die alles moest
regelen in verband met hout en klompen. Daar kreeg hij het bericht dat zijn zoon René
vrijgesteld was van zulk soort werk. Het kliefhout werd verkocht, alles moest opbren-
gen. De boren voor de machines werden tot het uiterste gebruikt. Er was aan geen
materiaal meer te geraken. De suikerfabriek van Moerbeke-Waas kocht honderden, ja
zelfs duizenden paar kinderklompjes op om ze te schenken aan een kolonie voor
behoeftige kinderen. Er werden ook oversteekklompen gemaakt voor de soldaten aan
het front. Dit waren klompen waarin men met schoen en al in kon stappen dit tegen de
koude voeten.

Eindelijk vond vader René Borgt de tijd om aan opvolgers te denken. Op 8 juli 1945
werd de eerste dochter geboren Lillyanne. De oorlog liep op zijn einde. De ellende met
dit gebeuren samengaande zat de mensen tot boven het hoofd. Het werd hoog tijd dat
het gedaan was.

Voor de klomperij breekt terug een mindere tijd aan. Vele gaan nu over boord of
schakelen op tijd over naar een andere branche. Doch de Borgts volharden in hun
koppigheid en de taaiheid van het wilgenhout en doen verder. Voor Irma is het geen
kleinigheid ingetrouwd te zijn, altijd knikken en werken en de ouder wordende schao-
nouders verzorgen. Op 19 september 1948 overlijdt haar schoonmoeder Emma Ottjes
na een langdurige ziekte. In 1950 wordt een tweede kind geboren, weer een dochter.
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Fig.X1 11 : Borgt René x Lahcyne Irma

Niemand leeft voor zichzell,

Niemand sterft voor zichzell,

WH leven en sterven voor God onze Heer,
Asn Hem behoren we toe.

t

in het ficht en de vrede ven Christus. onze
Heer. leeft voortsan
MEVROUW

IRMA LA HEYNE
ochigenote ven de Heer RENE BORGT

gedoven te Oversisg (Nederland) op 20 juni 1918
en ging naar het eerlijkt leven over op
8 februarl 1979, geeterkt door de zleken-sacra-
menten en de Aposiolische zegen,

Lid van de KAV,

Nu uw moegewerkte handen roerloos gevouwen
liggen en g 20 vredig rust sis In een diepe
slasp, stast uw schoon leven nog klisarder voor
onze geest getekend.

G4 waart zo0'n voorbeeldige echigenuvte, z0'n
goede moeder, 20°'n echl clvistelyke vrouw,
Voor uw eenvoudig diep geloof, waarin gl ons
slesds zijt voorgegasn, danken wif de Heer,

In eenvoud en nederigheld zit gy dienend door
het feven gegsan. Nooit bedacht op uzelt, ging

Uw 2009 steeds nasr uw gezin, kinderen en
kleinkinderen.

Gouede Vader, lsat mij U alles toevertrouwen
In uw handen leg ik allen die ik lietheb
hoel In het blizonder mijn gelietde echtgenoot
met wie ik slle liel en lced heb gedesld. min
geliefde kinderen die 0 zeer wn nuy waren
bekommerd.

Heb dank mijn God om slles. Uw hellige Nasm
1 geprezen. Amen,

Uw vererends aanwezigheid

uw gebeden,

uw woordon van medeleven,
waren voOr ons eon troost

en bron van nleuwe levensmoed,

We danken U hlervoor van harte.

DE FAMILIE

Boyr. Huls Wyngserd, Wachtebeke - Tel. 450205

Fig. X1 12
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Tegenslag, maar ja ! Dank zij het uitvallen van vele kleine bedrijven kan de blok-
makerij Borgt nog de eindjes aan elkaar knopen. Grootmoeder Borgt, zij die de eerste
blokmakersgeneratie vorm hielp geven, komt op 14 maart 1956 op de zalige leeftijd
van 93 jaar te overlijden, na elf kinderen te hebben gehad en er zeker dertien te hebben
groot gebracht en drie mannen te hebben overleefd.

Op de Kruisstraat wordt de aankoop van een wagen een feit. Hij wordt het meest ge-
bruikt om klompen te vervoeren en de duiven naar hetlokaal te brengen. Wegrijden en
uitgaan waren zeer zeldzaam. René Borgt krijgt het moeilijk om de eindjes aan elkaar
te knopen en bomen worden gekocht om te verkopen en de afval wordt in klompen
omgezet. Het kliefhout verkocht tegen 25 frank de kar terwijl de boorlingen worden
weggehaald voor de kiekenboeren. Om een extra centje bij te verdienen wordt de cam-
pagnein de suikerfabriek gedaan; nogmaals wordt een kind jegeboren, weer een doch-
ter. Wij schrijven 1954. Geen opvolgers, doch wat reeds lang was te voorzien, de
blokmakersstiel is opgeschreven om de geschiedenis in te gaan.

Vader Henri Borgt heeft het niet meer meegemaakt. Hij overleed op 15 januari 1965.
Hij was de enige van de drie generaties die alleen het beroep van klompenmaker heeft
uitgeoefend. René Borgt werpt zich op als bomenkoper voor derden en een iets wat
klompenmaken als laatste klompenmaker uit de streek. De laatste 15 jaar gaat hij
eveneens werken in de fabrieken om toch nog een redelijk pensioen te hebben voor
later. De drie dochters zijn uitgehuwelijkt. Het huis is terug verlaten. Nog nooit zo wei-
nig bewoners gehad. En ja, eindelijk is het hem te veel zelf klompen te maken, hij legt
erin de werkelijke zin van het woord het bijltje bij neer en gaat op 65-jarige leeftijd met
pensioen. Nog kan hij niet uitblazen en rusten, ook niet als op 8 februari 1979 zijn echt-
genote na een aanslepende ziekte komt te overlijden en hij alleen achterblijft in één
derlaatste blokmakerijen van het Waasland. Hij heeft de bloei en de ondergang van de
klompenmakerij meegemaakt. Zijn grootvader de opkomst van dit beroep. Drie
generaties die het wel en het wee van dit beroep hebben beleefd.

Fig. XI 13 : Blokmakers woning der familie Borgt te Moerbeke-Waas
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Fig. XI 14 : Blokmakerswerkplaats op de Kruisstraat te Moerbeke-Waas
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HOOFDSTUK XII
DE BLOKMAKERS TE WACHTEBEKE

Reeds vanaf het ontstaan van de klompenmakerij was dit ambacht verspreid over alle
dorpen. Wel niet altijd als hoofdberoep, maar toch als een ambacht dat noodzakelijk
was in een dorpsgemeenschap. Wat nu onze gemeente betreft, mogen wij wel aan-
nemen dat dit geen uitzondering was. Het vergt te veel tijd om alle archieven van voor
1795 door te nemen om zo eventueel vroegere klompenmakers op onze gemeente terug
te vinden. Daarom beperken wij ons tot het modern archief, dus datgene watwijop het
gemeentehuis terugvinden. De eerste gegevens dienaangaande vinden wij terug in een
lijst van alle weerbare mannen opgemaakt in 1806.

Hier komen 3 personen voor met name :

DE MOOR JOANNES ° 1769

DE MOOR PIETER JOANNES ° 1778

HEUNGENS PIETER LEVINUS

Hierbij mag men wel aannemen dat de gebroeders DE MOOR stammen uit een blok-
makersfamilie die er als volgt uitziet :

DE MOOR JUDOCUS x VAN DER MENSBRUGGE FRANCISCA

Kinderen : Joannes Josephus ° Wachtebeke 1.7.1769
Levinus ° Wachtebeke 2.3.1771
Ignatius ° Wachtebeke 20.1.1773
Pieter Joannes ° Wachtebeke 24.7.1774 1 15.2.1776
Pieter Judocus ° Wachtebeke 22.2.1776 t 14.3.1777
Philippe Joannes ° Wachtebeke 11.7.1779

Dit is dus voorlopig de eerste blokmakersfamilie van Wachtebeke. Alvorens de eerste
bevolkingsregisters die onze gemeente rijk is, en dateert van 1829, in te zien hebben wij
de militie-registers doorgenomen. De volgende namen komen er in voor samen met
hun ouders en het beroep van de ouders. Tot 1829 vinden wij het volgende terug :

DE MOOR DOMINICUS ° Wachtebeke 4.8.1803 zoon van Joannes Josephus x
Vereecke Anna Maria

HEUNGENS JOANNES ° Wachtebeke 24.5.1805 zoon van Pieter Levinus x Gee-
raert Angelina

HEUNGENS SERAPHINUS ° Wachtebeke 26.11.1809 zoon van Pieter Levinus x
Geeraert Angelina

Hier zien wij dus de derde generaties DE MOOR die het klompenmakersambacht
uitoefende. Over de familie HEUNGENS vinden wij meer gegevens in het bevol-
kingsregister van 1829.

Hier vinden wij ook de plaats terug waar onze blokmakers gevestigd waren.

DORP NR. 111

De Moor Joannes ° Wachtebeke 1769 x met Cleminck Petronella klompenmaker,
t Wachtebeke 26.3.1841 Cleminck Petronella was zijn tweede echtgenote.

In het zelfde huis woonde eveneens :

1. Van Doorselaar Seraphien jongeman ° Zaffelare 1806 klompenmaker van beroep.
2. De Moor Sophia (spinster) © Wachtebeke 11.1.1810.

3. Van Doorselaar Nathalia ° Wachtebeke 2.11.1836.
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DORP NR. 130
Bij de familie Velleman-Vervaet woont DE MOOR DOMINICUS klompenmaker
ongehuwd ° Wachtebeke 4.8.1803.

DORP NR. 157

Daar woonde de familie Van den Bosche-Van Hollebeke. zij vertrekken op 7.1.1831
naar Middelburg in Vlaanderen. Het huis blijft leeg staan tot 5.7.1840, dan komt er
D'Hanes Franciscus Marinus in wonen ° Moerbeke-Waas. beroep : voerman. Op
29.3.1842 komt Bruno de Mol. geboren te Wachtebeke. bij hem inwonen. Hij komt van
St.-Kruis-Winkel. zijn beroep is klompenmaker. Het is de eerste maal dat de familie-
naam De Mol voorkomt in de klompenmakerij. waarschijnlijk heeft hij zijn stiel
elders geleerd.

WALDERDONK 18

Heungens Pieter Levinus klompenmaker ° Kalken 14.4.1774. hij komt van Desteldonk
op onze gemeente in 1803. Zijn vrouw Geeraert Angelina is reeds overleden in
1830.

Zijn kinderen waren Joannes. Seraphinus. Theresia. Sophia. Nathalia. Scholastica.
Barbara. Het zijn dezelfde 2 zoons welke wij aantreffen in de militielijsten.

OVERSLAG 23

Robrecht Martinus klompenmaker ° Evergem 1780. in Wachtebeke aangekomen in
1814, gehuwd met Uytendaele Isabella Levina ° Moerbeke-Waas 1782 t Wachte-
beke 22.6.1834.

In dat zelfde huis woonde ook nog Teirlinck Rosalia © Moerbeke-Waas 1815.

Tot hier de gegevens uit het bevolkingsregister van 1829. De bevolkingsregisters tussen
1829 en 1848 zijn verloren gegaan zodat wij terug gaan in de militielijsten tot
1850.

In deze periode treffen wij maar | klompenmaker aan die nog niet eerder is voor-
gekomen nl. AERS Joannes ° Zuiddorpe 22.8.1828. zoon van Petrus Bernardus x
Cleemput Colete. Vader en zoon waren klompenmakers. Hier treedt de klompenfami-
lie AERS op die tot in de jaren 1950-60 dit beroep trouw bleven.

De volgende gegevens putten wij uit de bevolkingsregisters van 1848.

BOEK 1 blz. 229 DORP 201 Blz 234
De Mol Bruno Klompenmaker °© Wachtebeke 22.7.1814
x Misechers Catharina °® Wachtebeke 25.11.1815.

Kinderen: Marie ° Wachtebeke 18.3.1847
Melanie ° Wachtebeke 29.1.1849
Leopoldus ° Wachtebeke 9.4.1852

daarna verhuist de familie De Mol naar Dorp nr. 205, hier wordt Franciscus geboren
op 28.4.1857.

BOEK 4 blz 77 OVERSLAG 20

Van Cauwenberghe Bernardus klompenmaker ° Herzele 1808. Weduwnaar Van Loy
Joannes Franciscus klompenmaker ° Wachtebeke 29.10.1819. Hij huwt op 4.1.1849
met Verschraege Felicita ® Wachtebeke 7.7.1812 en verhuist naar Dorp nr. 100 en heeft

er 3 kinderen

Marie ° Wachtebeke 20.10.1849
Florence ° Wachtebeke 20.10.1851
Désiré ° Wachtebeke 1855, 1+ 13.4.1858.
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BOEK 2 blz. 18 WALDERDONK 19

Hier maken wij het einde mee van de blokmakersfamilie Heungens : Heungens Pieter
Levinus ® Kalken 10.4.1774 1 24.5.1854.

Al zijn dochters spelen dienstmeid in Brussel.

Zijn zonen verdwijnen ook, naar waar ?

Slechts 1 dochter Scholastica trouwt te Wachtebeke met Claes Seraphinus Franciscus
en wordt later de schoonmoeder van Steefken Sette.

Fig. XII 1 : De kloefkenstijd in de school op de Langelede.

BOEK 5 blz. 09 KERKSTRAAT 208B
Willems Joannes Baptist klompenmaker ° Wachtebeke 6.5.1836 x Bal Idonia
(naaister).
Kinderen Marie ° Wachtebeke 1.5.1859
Pieter Joannes ° Wachtebeke 3.9.1862
Corola Rosalie ° Wachtebeke 21.11.1860
Napoleon ° Gent 2.1865
Marie Charlotte  ° Brugge 13.2.1867.

BOEK 4 blz. 101 OVERSLAG 42
De Pauw Leopoldus, kloefkapper °® Moerbeke-Waas 11.2.1892.

BOEK 4 blz. 108 OVERSLAG 48

Swartelé Antonius kloefkapper ° Wachtebeke 1804 x De Buck Maria Catharina °
Moerbeke-Waas 1804
Kinderen: Clementina ° Wachtebeke 8.4.1840

Henri Joseph ° Wachtebeke 15.5.1849.
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BOEK 4 EN 5 blz. 112-98 OVERSLAG NR. 39 EN 21 B

Aers Pieter Bernardus kloefkapper ° Bouchoute 1.2.1801 x Cleemput Coleta ° Cluyzen
1796

Juliana Zuiddorpe 1825 -- Westdorpe 1852

Joannes ° Zuiddorpe 22.8.1828 -- Overslag ZL 1862

Maria Theresia ® Wachtebeke 16.8.1832 --- Lokeren 1860

Albert ° Wachtebeke 3.8.1835 --- Overslag ZL 1853

Sophia ° Wachtebeke 31.5.1838 --- Overslag ZL 1865

De voornoemde De Pauw Leopoldus heeft hier ook nog gewoond.

BOEK 4 blz. 103 OVERSLAG 43
Aers Joannes kloefmaker © Zuiddorpe 22.8.1828 x Acke Melania. Hij was vertrokken
naar Overslag ZL 24.4.1862 en komt terug in Wachtebeke op 12.5.1864 met zijn echt-
genote en zijn eerste kind.
Kinderen : Eduardus ° Overslag ZL 5.3.1863

Alphonsius ° Wachtebeke 4.6.1864

Marie Desideria  ° Wachtebeke 10.9.1865 1t 30.9.1865
Wat wij zien is dat de Overslagse klompenmakers dicht bij elkaar wonen, waar-
schijnlijk waren eerst alle klompenmakers knechten bij Pieter Bernardus Aers.

Op Nr. 39 Pieter Bernardus Aers

Op Nr. 42 De Pauw Leopoldus

Op Nr. 48 Swartelé Antonius

Op Nr. 20 Van Cauwenberg Bernardus en Van Loy Joannes Franciscus.

Bijde volgende serie bevolkingsregisters heeft de toenmalige bediende in 90 % van de geval-
len het beroep van de personen niet ingevuld, dit bemoeilijkt het opzoekingswerk.

Wij vinden te Overslag nr. 41 een nieuwe klompenmaker met name Lansens Eduardus
Bernardus ° Westdorpe 8.10.1852, hij komt in Wachtebeke 30.6.1880. Hij was gehuwd
met Rosalia Vervaet en had 3 dochters en 1 zoon.

In het dorp nr. 26 vinden wij Fermont Hendricus klompenmaker ° Koewacht ZL
3.8.1850. hij komt op onze gemeente op 23.7.1873. Bij Van Loy Franciscus vinden wij
als beroep meester klompenmaker een herwaardering van zijn beroep. Hij heeft een
blokmakersgast met name Plovet Theophiel ° Assenede 6.4.1857.

In de registers van 1880 zijn de gegevens praktisch onbestaande, zodat wij voor deze
periode overschakelen op de militielijsten. Bij de lichting van 1863 vinden wij Soetinck
Ludovicus Josephus ° Wachtebeke 27.2.1843 zoon van Joannes Baptist x Van Yper
Sophia klompenmaker.

Bij de lichting van 1866 vinden wij Soetinck Dominicus ° Wachtebeke 6.3.1845, de
broer van de voornoemde Ludovicus. Hij woont in bij Dominicus de Moor, klom-
penmaker.

In de lichting 1872 komen wij de enige zoon van Bruno De Mol tegen, met name Leo-
pold De Mol klompenmaker. Ook hier stopt het klompenmakersgeslacht De Mol. Hijj
woonde waar nu dokter De Munck woont en had buiten enkele dochters maar 1 zoon
die geen klompenmaker werd.

Bij de lichting 1883 en 1884 vinden wij respectievelijk Aers Eduardus en Aers AlfonS,
beide klompenmakers, zonen van Joannes Aers zoals hiervoren reeds werd vermeld.

In de lichting 1893 ontmoeten wij De Lacour Emielus ® Wachtebeke 10.2.1873 zoon
van Leopold x Van Duyze Maria, klompenmaker.

266



In de lichting 1896 De Waele Achillus © Wachtebeke 2.10.1880. Zoon van Augustus
Jozef x Leys Florentina klompenmaker.

Wat wij met al deze namen en data willen aantonen is dat er toch diverse inwoners op
onze gemeente geweest zijn die als beroep klompenmaker hadden. Doch moeten er
nogeen groot aantal bijgeteld worden van tijdelijke knechten die dan het beroep werk-
man opgekleetd kregen.

Bij de volgende lijst van klompenmakers willen wij wel iets langer blijven stilstaan
omdat dit mensen zijn die nog door diverse inwoners van onze gemeente gekend

geweest zijn :

LIPPENS BERNARD
LIPPENS THEOPHIEL
SOETAERT KAREL
BLENDEMAN CYRILLUS
AERS MAURICE

VAN ACKER ADOLF x EMELIE AERS

VAN ACKER ACHIEL
DE MAESSCHALCK JAN
GOOSSENS FRANS

DE MAERE AUGUST
GELDHOF

KLOMPENMAKERI] AERS

Deze klompenmakerij stamt uit de reeds
voornoemde familie Aers. hier vatten wij
aan met Alfons Aers gehuwd met Marie
David.

Alfons Aers was de zoon van Jan Aers of
Jantje Klof. en woonde op de Overslag.
Uit dit huwelijk waren meerdere kinderen
waaronder 2 zonen Leonard en Maurice :
het is Maurice die het beroep zal verder
zetten. Zij zijn de enige klompenmakers
die machinaal hebben gewerkt, eerst op de
Overslag met kleine machines. daarna
Maurice op het Axelsvaardeken met gro-
tere machines. Hij was gehuwd met Ver-
schelden Rachel Emma ° Wachtebeke
9.4.1903.

Doch de klompenmakerij was reeds ten
dode opgeschreven en Maurice Aers ook
Maurice Klof genoemd. schakelde over op
het verzekeringswezen en verkocht nog
klompen die hij zelf introk.

Het winnen van een groot lot in de natio-
nale loterij maakte aan deze klompenaf-
faire een einde. De klompen zelf werden
maar gemaakt tot in 1954.

Van krachten uitgeput stierl h:lj in cenen geluk-
kigen ouderdom en op gavardardsm lecfuijd, geko-
men tot de volheid der dagen. Gex, AV, 3.

BID VOOR DE ZIEL

VAN MijNuEER

JOANNES AERS

WELUWENAAR VAN MADAME

MELANIE ACKE,
geboron te Zuiddurpe den 22 Augusti 1828
cn overleden te Wachtebeke-Overslag
den 18 Augusti tgel,
Vooruien van de H.H. Sacramenter der stervenden.
Hijwaabijna zestig jaar lid der Conjrerie van het

H. 8akrament.
——l_DQ O—

" De zoctste troost die hij in “het graf mededraagt

is de overtuiging van xliil als cen onberispelijke
Echigenoot en cen sorguragends Vader gelcelil (e
hebben en aan zjuc kinderen duurzame on christe-
1Jke deugden als erfdee) na 1a larem,

H. Frasitm s VAN SalLLs,

Bemind van God en de mcuschen is hij van
onder ons heengegaan en zijn zalig aandenken 24l
bij cenieder in zegening blijven.

Vaartwel mijne bominde kinderen, ik heb u cin-
delljk vorlaten'um op te varen tot een beter leven,
Volhardt allen in de vrees des Heeren opdat i
ook eens mct my moget inwonen io dicn hemel-
schen woon, waar de rust en vreugd ecuwig cal
duren,

O Gioede en barmhertige Jesus geef aan de zicl
van dezen uwen trouwen dienaar JoaNnes de
eeuwigo rust en dat het eceuwig licht hem ves-
schijue. Amen.

Geloofd 21) Jozus Chiristus. Amen,

R. I P.

Druk. De Roover, Wachiebecke, Kerkstraat

Fig. XII 2
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Fig. XII 3 : Klompenmakerij Alfons Aers
Lr. Robijn Ernest - Lanssens Eduardus - Aers Alfons, Aers Florimond.

Fig. XII 4 : Aers Alfons x David Maria
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Fig. XII 5. Aers Maurice

Ooode Cod, wees mijn genade.

.‘.

Maria-Philomena DAVID

‘weduwe van Mijnheer
. Alphonse AERS

voorbereiding was tot het eeuwig leven

vergankelijke blijdschap.

door televen 30als ik het u heb vosrgedaan,
Met Yader waak ik over u van uit den hemel,
H. Hart van Jesus, ik heb betrouwen op U,

Fig. XII 6

Bid voor de ziel van Mevrouw

goboren te Overslag ( Zeeland ) op 4 (ciober
1865, en godoruchiig overleden te Si-.4mands-
derg den 15 December 1947. ontvangen heb-
bonde do rechien onser Moeder do 11, Kerk,

De dood heeft haar niet c;nvoorborcld gevon.
dea, amda heel haar leven hier op aarde een

Zij was een vrome. sterke vrouw.diep chriite”
I’k vb trouw aam haar plichten, uitnemend docr
baxar goedheid, stichtend door haar eenvoud. Z.f
kende de vreugde vau een schonen 2uden dag »n
Booit oargag i) sich de moeits om aan God le ge-
ven wat Hem toekomt. Voorzeker heeft sij nu
reeds baar welverdiende loon ontvangen en is ze
overgelukhig in het bezit van de zuiversie en on-

Geliafde Kinderen, gij hebt mij veel voldoening
gegeven, mij mettedere zorgen omringd Ik dank
eruom. De Heer eal het u vergeldea. Blijftmij uw

llefde betoneadoor vurig voor mij te bidden en

(300 d, afl, )
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BLOKMAKERIJ DE MAESSCHALCK

Ook deze blokmaker kwam van een andere gemeente nl. Zaffelare, waar hij geboren is
op 16 maart 1883. Zijn echtgenote Emerence Beaval werd geboren te Zuiddorpe
NL op 4.1.1873.

Na hun huwelijk vestigden zij zich te Wachtebeke in de Stationsstraat op de hoek van
de Melkerijstraat, waar nu Bouwshop Winne is gevestigd. Daar hield hij eveneens een
herberg open met de naam ..in 't klompken”. Later veranderde deze herberg van uit-
steekbord en werd café ,Noorwegen”. De bomenkaai lag in de Melkerijstraat naast de
schuur. Op 10.1.1937 overleed Jan De Maesschalck te Zaffelare, zijn echtgenote over-
leed op de leeftijd van 83 jaar te Wachtebeke.

Gelijk het den Yeer heeft beliefd, coo is hict gesclied,
de naam des lecren :iij gebenedijd. Job.

1

BID VOOR DE ZIEL

TEn

JAN DE MAESSCHALCK

EMERENTIA BEAVAL

geburente Saffeliere deu 16 Maart186) cu aldaar aver-
ledeuden 10 Januari 19y7,

Versterkt door de H. H. Sacramenten.
caffas

Van zijue hindsheid 4f in de vrces des lleeren opge-
voed, beeft hij al de dagen 1ijus levens in de wegen
zijner geboden gewanaeld en in do beproeving heeft by
zich aan de droefheid niet uvergegeven. Jub,

Gelukkig en vourzichtiy is Je mensch die tracht te
leven, gelyk hyj op zyn sterfuar sul wenschen gevou

den te worden, Narv. Chrisu,
De dood is beter Jau een Litter leven, en Je ecuwnige
rust dan ¢en aanhoudendc kwyning. Fcel. XXX\,

In veede cal ik rusten ; steunendevp den avercloed
van Gods bermhertigheid ¢al id Zyn huis binnentreden.
Sap.3s. 8.
Bemiude echigennote en kindeicn, ik verlaat dit le-
ven vau lyden en ellende viidn te gesn tut het yk
der eeuwige vreugde. Ween Jan niel over my <¢wvsls
sijdie geen geloof heblen. Leelt steeds als guede chin-
stenen, nadar mnyu vouorheeld, en ecns sien we clhander
weer in den schovoen hemel.
Mign Jesus barmhartigheid. wo d. atl.

R. I. P.

Apaabh, Crere Chej=a, Yoo Garbale

Fig. X117 : Jan Dc Macsschalk Fig. X1 8
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Geloold 2ij Jezus-Christus. Amen

.i.
BID VOOR DE ZIEL

van Mevrouw

EMERENCE BeAvAL
weduwe van Mijnheer
JAN DE MAESSCHALCK

geboren te Zuiddorpe (Nederland) op 4 januar]
1873 en overleden te Wachtebeke op 20 juni 1956
versterki door de HH. Sacramenten.

De Heer heeltde duurbare overledene gezegend met
eenlang leven hier op sarde. Maar dit leven, hoe lang
ook, blijittochsteeds masr een kortedoorgang naer het
eeuwige leven, Gelukkig de mens die het sardse leven
aldus beschouwl, en zich nooit sen sardse goederen
vestklampt alsol hi ze voor immer kon behouden.

Hetzij God voor ons een kort of een lang leven be-
stemd heelt, laten we steeds met de H. Kerk bidden:
« Mochten wij 26 van de ssrdse goederen gebrulk me-
ken, datwe de eeuwige niet verliezen =. Dit is christelij-
ke levenswijsheld, waaraan we vooral herinnerd worden
als we stsan sande 1and van het gral van lemand die ons
duurbaar Is.

Duurbare kinderen, het afsterven van een moeder
komt steeds te vioeg. Danki echier God omdst we 10
lang hebben mogen samen zijn. Laat nu de eenvoudige
lielde, waarmede we elkaar steeds graag hebben gezien,
nu in v voortieven. Lasl een regelmatig en vriocom gebed
er de uitdrukking van zijn. Zo komt eens de blijde dag
ven onze eeuwige vereniging In de hemel.

ZoetHart van Marla, wees mijn zaligheld. 300 d. all.

ORUK. CREVE-CHEYNS - WACHTEBEKE

Fig. XII 9 : Emerence Beaval

Fig. XI1 10
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KLOMPENMAKERIJ VAN ACKER

Deze klompenmakerij begint bij Adolf Van Acker ° St.-Kruis-Winkel op 3.9.1875, hij
leert eerst het beroep van timmerman te St.-Kruis-Winkel, doch aangetrokken door
het klompen maken trad hij in leer- en loonverband bij Joannes Aers bijgenaamd
Jantje Klof op de Overslag. Daar leerde hij buiten het klompen maken ook de dochter
van zijn baas kennen, Emelie Aers, en trad daarmee in het huwelijk. Hij vestigde zich
op de Overslag, nu huis nr. 74. Diverse klompenmakersknechten kwamen hem bij-
staan zoals Goossens Frans, Lansens Eduard. Ook zijn zoon Achiel beeldhouwde de
klompen uit het hout en zal in den beginne zijn kost verdienen als klompenmaker.

Hij huwt er met Maria De Clercq en blijft er het beroep uitoefenen, in de ouderlijke
woning te Overslag nr. 74. Om zijn groot gezin te kunnen onderhouden en mede door
het verdwijnen van de klompenmakerij ziet hij zich genoodzaakt te gaan werken in de
plaatselijke melkerij St.-Katharina te Wachtebeke in 1947. Heden ten dage mag hijen

zijn echtgenote genieten van een vredige oude dag vol herinneringen.

t
Te Overslag den 22 Maart 1945
werd christelijk begraven
Mevrouw ’

EMELIE AERS
echtgenoote van Mijnheer
ADOLF VAN ACKER
geboren te Wachtebeke den 20 J. i 1868 en
godvruchtig overleden te Gent, den 17 Maart,
versterkt door de H1H. Sacramenten.
Lid van den Christen Vrouwenbond.

Een ellerbeste echigencote. Ook een moederke ven
groote toewiding. — Ze leelde méér voor enderen den

+voot haer elgen. Gemak noch rust kende ze niet. Allijd

stak hear hart vol kommer en zorgen voor ‘I welzijn harer
kinderen. Wasr zi] san 't werken waren, wilde zi er bi
34n, oiwel zot ze dichtbi} hen stil te bidden.

Ze wes een vrouw van oprecht en schoon geloot.

Samen met haar braven man, in ongestoorden hulse-
lijken familiekring, zot ze 266 geern gezellig omringd ven
hsar kinderen en kleinkinderen, luldop schoon biddend
hun svondgebed.

Slachtofler van hasr zorgen, moest zi) ter verpleging
overgebracht naar Gent. De mensch wikt, masr God
schikt. Haar deugdzasm leven werd dear gekroond door
hser 200 schoone dood, die elk stichtte. Vredig-zacht,
en vol betrouwen op Gods goedheld, Is zi). de eeuwig-
heid ingegaan.

Zalig zij, die 266 sterven in den Heer, want hun wer-
ken volgen hen ten Hemel | ‘

Dlesbare echigencot, gelielde kinderen, hebt denk
om slles wet Ge deedt voor mij. In de onvergankelijke
vreugde van Gods eeuwigenVrede, blijf ik met U ver-
eenligd. Ook Gij, beste Familie en goede Vrienden, bidt
voor mi).

.Mi|n Jezus, barmhartigheid. 3004d. sll.

drukh. A.Ven B;mbon:Onuloq‘

Heer, uw H. Wil geschiedell...

1_

Te Overslag, op 22 cogst 1958, versterkt en getroost
door de genademiddelen der M. Kerk. ontsliep in de
vrede des Meren,

Mijnheer

ADOLF VAN ACKER

weduwnaar van Meviouw

EMELIE AERS
geboren te St..Kruis-Winkel op 3 september 1875.
Schrijver der Kerkfabriek : O. L. Vrouw
Geboorte van Oversiag.

Godsdienstig, werkzaam, vol naastenlieide, det waren
de goede algenschappen van dese men, die asn de
lietde der zijnen werd ontrukt.

Als trouwe echtgencot eens en goede vader wes hij
een voorbeeld voor allen, vooral voor zijn kindecen en
kleinkinderen, voor wier opvoeding en ligang In
de wereld hij alles over had ; dearvoor heelt hyj gewerkt
al de dagen van zijn leven.

Als Kerkmeesler was hij voor slle parochisnen tevens
een lichtend voorbeeld ; hij behartigde in onkreukbace
trouw de geestelijke en vooral de tidelijke belangen
van kerk en parochie ; de schoonheld ven Gods huis
lag hem nauw aan het haat.

Toen kwam het hjden, de piinlijke ziekte, 20 erg. dat
van hem gezegd han worden, dat er maar zelden door
lemand zo lang en soms z0 hevig geleden is.

Als vriend van Jezus, die de zijnen niet spaart. vond hy
verthoring In zijn lielsie gebed : < Heer, mask myn hart
meer en meer gelikvormig aan Uw lijdend Hert ..

O.L. Heer heeft hem door een lang en met geduid
geleden ziekbed voorbereid om een goede dood te
sterven als bekroning van een welbesteed chrisielk
leven,
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Fig. XII 13 : van L.r. Van Acker Achiel. Van Acker Rachel, Van Acker Adolf, Aers
Emelie.

Fig. XII 14 : Nakomelingen Van Acker op de zaagpaardjes.
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BLOKMAKERIJ LIPPENS TE KALVE

Op de wijk Kalve was nog een eenmans blokmakerij gevestigd, juist voor Boer Caluwé.
Men kan er nog de deurtjes zien in de muur van het gebouw voor het woonhuis, als U
van Wachtebeke komt. Daar woonde blokmaker Theophiel Lippens geboren te
Wachtebeke op 21.6.1862, Kalve nr. 12. Hij overleed te Wachtebeke 19.2.1927. Hij was
de broer van Bernard Lippens uit de Meersstraat.

BLOKMAKER GOOSSENS FRANS

Deze blokmaker uit de Bovenhoek heeft zelf nooiteen
blokmakerij gehad. Hij leerde zijn stiel bij de familie
Borgt te Moerbeke, Kruisstraat en ging dan hier en
daar zijn diensten aanbieden, terwijl hij zelf nog wat
boerde en zeker ook zijn eigen klompen kapte. Hij
woont nu nog altijd in de Bovenhoek nr. 36 samen met
zijn echtgenote De Ridder Margriet.

Fig. XII 15 : Goossens Frans

BLOKMAKERIJ DE MAERE

August De Maere werd geboren op 19.7.1870 te Assenede. Zijn blokmakersstiel leerde
hij bij Bernardus Lippens uit de Meersstraat. Op 31.1.1913 trad hij in het huwelijk met
wed. Emanuel Coppens. Hij vestigde zich in het Rechtstro naast de café van Valére
Vervaet, waar hij het broep van klompenmaker uitoefende. Ook hier zijn geen opvol-
gers en hij overleed op 6.2.1946, terwijl zijn echtgenote 89 jaar werd en overleed
op 16.1.1961
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Heb medelyden met mi. o Heer. volgens ww groote
barmharvgheid. Pa. Xi.

+

BID VOOR DE ZIEI.

AUGUST DE MAERE

echigenaot van
Emercutia Bruggeinan

gebores te Asacoede deu 19 Juli 1870 en overleden
te Wachielehe den 6 Felruari 1986,
versterht duorde 1lil. Sicrecieaten.

De duurbares overledens voelde sedert lang sijn la-
verskrechien verminderen, hy leed verduldig en hadhet *
pelub geduiende syn verrwakking rch goed voor 1e
bereben om voor den Rechterstoel van God te ver-
schijnen.

Oe doud heelt don cen einde gesiold san den langen
swiyd tuaschen hat bchaam en de smacien die het over-
weldigden. Moge de Heer hem nu in sijn groole baim-
Rardgheid opnemen.

Wy hebben her geen blijvende woonplests; gelub.
Mg de mensch die 24n einde slupS voor 0ogen houdt en
sleeds Qereed is le sleiven.

Beminde Echigencots. vearwel. Pijnljk 1s het te moe-
ten schatden voor wie elhanderrechizinnig hebben lel-
gehed. licasi en sterhie sult gy vinden by O. L. Heer,
dien g4 elud Wouw hebl gediend. Hij ial v voosseker
ndel tn den steek loten. Denk vooi uw goede en menig-
wddige orgen. Duurbaie Kinderen en Kletnhinderen,
200e)s het Jen Heor Lat.ssgde 18 het geschied. ik was v
ollen genegen, eerl en bemint. ¥oOst on sterkt moeder
on bidt voor men sielerust.

H.Hant ven Jeaus. 1k bewouw op U. 3004d. ot

e EELEC IR

t+ BID VOOR DE ZIEL

EMERENTIA BRUGGEMAN
weduwe van
KEMMANUEL COPPENS
en van
GUSTAAF OE MAEKRE

Qeboren te Wachiebeke de 6 april 1872 on aldssr
overleden de 16 Jonuar) 1961,
gesterkt door deleatsle Hii. Ssoramenten

Als we s1can bijcen bed van een overledene. gan
woiden we scherper bewutt van dit ene grote fett. van
die ene grote werkelyhhaid - alles 13 idelherd en 114 ol-
les 20 sniel voorbit. bullen dit ene dot wasrde heelt e
ons zal vergezelien 1ot vcoiby de Jood. hebben we Goa
beniind, 18 ol nict en hietben we de mensen een beele
goed gedasn umwile van God 7

Van de girrbare algesicivenes mogen we gerust 1¢3-
gen datte :1ch van heer bysonderste godadiensuge
plichten 11ouw heeit gehweten Zo lang het hsar enigs-
ans mogelyh was ying 1¢ alic zo0ndagenter kerhe Enals
dit ntet meer hon, was het haar cen grote vieuide Ons
Heer thuiste bunnenorivangen Ze heett wasinnchgning,
geluk leder mens tenslotie ook hasr muedes gehend
neer hser opgeruhind hasohier gal heot de nodige sieun
om hasr oversldoorie slasn en hasr sanweiigherd wes
voor andecen een huipom niet olles lengs den zaansten
hent le bekyhen. Ditisock een beeie goed Joen son
den evenimens en misschien nog veel meer den det we
hetkunnenvermoeden

Dieibare hindeien, beinkindcren enlemilieleden. ik
denk u voor het vele gcede det gy my hebt gedesn en
bidi nu ellen voar m. opdel we cens weer samen Ln
voor aliyd by den Hear.

il Covmik cbrd s . wes i iaa g

Fig. XII 16

Fig. XI1 18 : Klompenmaker DE MAERE in het Rechtstro te Wachtebeke

Fig. XI1 17

ﬁ."f_i
- y ol

B
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KLOMPENMAKERIJ LIPPENS BERNARD - SOETAERT KAREL

In de Meersstraat was de klompenmakerij Bernard Lippens gevestigd. Hij was

geboren te Wachtebeke 8.9.1864 en trad op 27.3.1911 in het huwelijk met Coppens

Maria Emma wed. Fermont Alphons.

Hij had een knecht in dienst met name De Maere August. Deze zou later zelfstandig

glokmaker worden. Een andere knecht kwam hem een handje toesteken, nl. Karel
oetaert.

Bermard Lippens overleed op 13.10.1928.

De knecht bij Bernard Lippens werd de baas. Hij kocht de woonst en oefende het
beroep, geleerd bij zijn baas, in diens woonst uit. Hij werd geboren te Wachtebeke
26.4.1896 en overleed in de Meersstraat op 30.1.1946.

-
De dood heett geen bitterheid voor hendle den Heer
vurig beminnen. H. Bern. i
!

PR

g e t PR
i " 'BID VOOR DE ZIEL _

i

KAREL SOETAERT™"
is Wachtebake den 26 April 1096 en or
overleden den 30 Januari 1946, - - .

} __:m‘ootd. HH. Slm.:nu‘n. ol

-

¥

) o .

l‘hzlmnnm den meosch s een strijd en gedurige
beproeving { het leven I8 de voorbereiding van de esu- |
wigheld, s w4 loon near ken zuflen ontveng i
Wie goed gelead heelt most de dood en de esuwig-

: dsiitmis overledeme wes ean rvchtvasrdy on |

men,” dle de delheden ven de wminhl war-
ochite en In sullé eemvaasdige nasrsiigheid de’ wil ven
S8t

. 1

. God werachts te volbrengen. FERLK .
. Zalig de mensch die het goud niet namsgien zijn hoop
atet stekt op geld en schatten. Ecdl. 368.

De verduldige mensch zal zoolang het God belieft, I
zijne kwelen verdregen en dsama zal hem de vreugde '
weergegeven worden. : Lue. 21,

Duurbare Broeders en Familieleden, ik verlsat deze
wereld vol bitterheden voor een beter laven. Kort Is dit
leven. Bewendelt altijd den goeden weg der plicht en
den vrede ven God zsl met u aijn. tk dank u om uwe |
ngdurige hulp en leldevolle verzorging. De goede i
God zal °t u nasr wasrde vergelden.

Basmhartge Jesus, geel hem de ssuwige rust.

300 d. oA

drukh. J. Ven Assche, Wechtebeka.

Fig. XII 19.
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LANSSENS EDUARDUS BERNARDUS
° Westdorpe 8.10.1852 x Vervaet Rosalia °

14.3.1926.

Overslag ZI1. 26.1.1852 + Wachtebeke

Deze klompenmaker op de Overslag ging meestal bij andere klompenmakers werken.

Geloofil zij Jezus-Christus. Anen!
1-J
BID VOOR DE ZIEL

Tan

ROSALIE VERVAET

wiluwe vay

EDWARD LANSSEN
geboren ve Overstag-Zeckmd den 26 Januari 1852 een
overleden te Wacliteheke-Overslag, 1) Maart 1g26,

Vercterkt dcor de H.H. Sacrameten dar cierverden. -

tlet openhartig en rev htznmiy genoed van de
dierlqre evhtigenoote en mocder won haar huisge, -
noolen 1 yirijke kennissen, I diepe gmlsdlensh— .
ge overtuiging gig 213 op de breede levensbaan, -
soris met 10zen madr 6ok mot dvornen beplang, In %
de veeugde lyk inde sinert kon zij hert en ziel .ten
bemel ruhlcn en zegien ; «Giosds wil, Gods u-l.cn, [
740 heilige Wil geschivde ! Wanpeer do pigdtadia
beroucrte haar wrof en op het i il -hj CTLTL Tk
was haar eerste zucht tag (iod, lilr] frFmrgsna ver-
trouwcen ontving zij haren lleer en God en zocht §
in Hean allen troost met aijne genade va sterkte, en |
de zegen van oo ust gewn-eren en eene chtistene |
verdienstehjkc anderwerping. ‘Terwipl zij eeniedec..
dank zegde vour zoovesl zorgen en medeliplen,
kwamen kinderen en familicleden haar het laastste
kroisken schenken viuler het @ ofiod zegene en Gad
beware U, Mixder ' en inwendiy  mompelde “zij ;.
bidt toch allen voor 1y en beming elkander want ©¢)
1k heb betrouwenin Joesus H. Hart cn onee gordo.
Moeder Maria ! |

Heer Jesus, geel haar de ccuwige rust, Ainen! : i

Druk. Mavkns Ckeve Kerkstr, Wachtelbeke !

A

Fig. X1I 20

BLOKMAKERL GELDOF

GELOOLD 2L TESUS-CHEISIUS. AMEN!

P

1 L
BID* VOOR DE ZIElL

Y4n

EDUARD LANSSEN ;

echigenoot van

ROSALIE VERVAET,
geburen te Westdorpe den & Decenbur 18
cn uvericaen te Wachtebeke-Otérsisg
den 1 December 1.

Versterkt doer de- B, Sakramenten der Jenanm
R -

ken xind van Macia 2210007 vefioren gaac

Het was up zateraag avond dan dy Gievbare wtge-
sturvene na 2iue kinoerlidke aanroep:ng w Matie
aver el uzengrans geeindigd te heblen. hel
trefiend gpebesd der Litame van O. L V. me: ac ¢y
per, iicuvuwvol Lad. ea als door ae eeretitzis vun
Muria dic terrelider tijd hare goedheid en nare
e hi: gedenkea.den Bvond ran zisn leven wilde
verheerlugen | Hemaavdoenlyk ¢ ¢ Hulp der Caria-
twneo -« 24} haur tewogen hetben. om bareuntirou.
weon dienads, 1l.ei een vohinaak: LeruB® . -eeNe Vo
xomene onts.uging 16 gunoen o9 alseensicixen
steun zells - Jour ues hddmels o your hem tc zien
opryzen.

Tioost s dan diepbedeoekic Echigenoote, kindce-
568 w0 [wwiivlcden. de deugdeame  voorbediden
Tvan cenen bunuaden Vaader 2in uere kosteliyse exi-

panden, hehouci ic en volgt ¢e altyd ga. doch ver-
geet miet dat g, wie in deae diceve tpaen w uwer.
husgimg wili to taiven bidden dour di gebeo cen
vaderzuchit met der;he-mn verbind: vamenk.c
weerdige inderen \e 200 Ve den henu-\umu
zegen.

Hoeilig Hert van J“ul heb beuomrcu inl:

‘} ‘}wdagm zllan

ik Thm Hasvia], W achiclzss

Fig. XII 21

De blokmakerij van Desiderius Geldof ontstond rond 1920, op de Smishoek waar nu
bakkerij Lafaut gelegen is. Desiderius Geldof geboren te Zeveneken op 15 december
1862, huwde met Francisca van der Sluis geboren te Zaffelare op 30 januari 1863. Na
zijn huwelijk vestigde hij zich op de Smishoek. De boomstammen moesten binnen
gedaan worden langs de voordeur en een smalle gang om zo in de werkstal te kunnen
komen. Weldra verhuisde men naar de Stationsstraat nr.49, waar het familiebedrijf
ophield te bestaan na het overlijden van de klompenmaker in 1936.

277



278

Terlalibiy doe Aleraan din dn |lear by ags 1
wubrnd gl vimlag | I 'il;lr 1

BID VOOR DE ZIEL

vin

DESIDERIUS GELDOF

echtgenvot van

FRANCISCA VAN DER SLUYS

geborente Seveneeken den 1§ NDeceinber 1862 en
orerleden te \Wachtebeke deo 17 Februariigy6.
-

Wees altyd bereid om.te sterven want de Zoon
des mmenschen 24l u ten ourdecle aagraarden op het
oogenblik dat gij er minst aan denkt. Luc. XII.

Gelukkig demensch dieden raadder goddelovzen
niet heelt gevolgd en die op den weg der z0ndaars

. niet heeft gestaan, maar wiens wilain de wot des

Heeren rerkleeld is. Ps. L.y s

Wat is hier zcker np aarde, tenzij de dood ? Wat
gc heden zijt wilt gr nu, doch u is oubekend wat gif
margen zult wezen, ' H. Aug

[reed met uwen diconsar niet in het gersicht,
p Heer, want voor U 14 geen mensch gesechtvaar-
digd 2,u. tenzlf go hem vergeving schenkt vao alle
sooden,

Beminde echtgenoote en kinderen, wat ik van u
¥raag 1§n geen traven, masr gebeden die ons voor-
deelig zijn bij God.

BerinHvitiga Jesus, verleen sljne siel de ecuwige
rust. 7 ). ea 7 quadr. _a.ﬂ.

Deukk, Cnv.n-z:hoym. Wiachtebeke, \

_ e e—
Welaan dan, goede en getrcuwe dienares, Ireed bin-
nenin de vreugde van u~en Heer.

+
BID VOOR DE ZIFL

Francisca VAN DER SLUYS

wednwe van
Désiré Geldof
geboren te Zaffelare de 30 Januari 1863 en overleden
te Wachtebeke de § October 1918,
bediend met het . Oliesel.

De Heer had haar een rechtzinnig karakter verleend
en haar een edelmoedige 2iel geschonken. Zij was een
vrouw van den goeden Lristen stempel, hetl vocrvaderlik
geloof getrouw en al hare plichten stipt nalevend.

Als moeder was z,) Im'ner bezorgd met de geestehike
en tiidelike belarigen van haar lamilie, zi heelt den gang
van hare huiszaken gade geslagen en hsar brcod In le-
digheid niet gegeten.

Metvolleonderwerping en vurig geloof aanvaardde zij
al wat de Heer haar overzond ; zij bewsarde de viede In
het hyden en de grooiste verduldigheid In ziekte en be-
proeving.

De dood der recktvaardigen is kosibaar In de ogen
van God, hun aisterven Is g=en vernietiging maar de
overg.angtot een beler leven, de verlossing van hun
smarten en het beginvan het eeuwig geluk des hemels.

Gelielde Kinderen, Kleinkinderen en Familie, vaartwel.
De Heer heeft mij aan uw liefde ontnomen o-n ons later
In de hemel te verenigen. Hebt dank voor uw enegen-
heid en zorgen ; zoektsterkie In uw gelool, bliflt eensge-
z2ind en tidt voor mi). Tot weerziens In de hemel.

H. Hait van Jezus, ik betrouw op U. 3004d. aft.

payE ok LL AN

Fig XII23

Fig. XII 24 : Geldof Desiderius x Van Der 5luys Francisca



BLOKMAKERL BLENDEMAN

Deze klompenmakerij had wel een kleine voorgeschiedenis op onze gemeente. Voor
en na de eerste wereldoorlog huurde men bij de gebroeders Roets te Kalve klompen-
makers in. Ditwil zeggen men nam deze klompenmakers in loonverband in dienst. De
.Roetsen” zelf waren geen volleerde klompenmakers, maar kochten en verkochten
bomen en klompen. Zie foto van de klompenmakerij Roets te Kalve (Fig. XII 27). In
deze klompenmakerij ging ook Cyriel Blendeman werken in de jaren 1920. In 1924
kocht Cyriel een woning op die wijk, op de hoek van het Axelsvaardeken en kwam er
zich vestigen als zelfstandige blokmaker. Zijn specialiteit waren half hoge en vrou-

wenklompen. Hoge klompen werden enkel gemaakt voor eigen gebruik.
Hijwas de laatste klompenmaker die het beroep nog uitoefende op onze gemeente tot

in 1965.

—I—
+ .

BID VOOR DE ZIEL

LeoNTINA MARIA
GYSELINCK

echtgenote van
CYRIEL BSLENDEMAN

gnbares be Stekene op 20 spril 1880 on overleden
e Wecinebeke op 26 september 1958,
gesterkt door de laatete H.H. Sacramenten.

Moedev-is sl uliqegasn 20als heel haar leven, stil en
esenvoudiy. masr bi) O, L. Heer 28l 20 verschijnen met
eon prachig bubetijn,

Slechis twee plastsen weren haor dierbaar, de kertk en
hasr woning. Hoe dikwijls hebben we haer nesr de Mis
zien gaan. Hoe schoon kon ze bidden, nesrknielen voor
biecht en communie. De lange weg nsarde kerk ente-
rug waa voor haar sls het kon een bedevaart.

Ze wee ook 10 'n goede moeder thuls, eliljd werken,
sich alsloven voor ‘t welzijn van man en kinderen.

Voor dat gezin heelt 2i) samen met veder gezwoegd
om het op te voeden, voor ditleven en het eeuwig leven.
‘s Morgens de eerste, ‘s svonds de lastste. Ze bewsskie
de wegen ven haar hule, steeds bekommerd dat hear kin-
deren de goede weg In ‘'t leven zouden bewendelen.
Haer voorbeeld leeft diep in ons hart.

En toch werd 1¢ diep beproeld In haer leven. Als een
ondere moeder ven smarten verloor ze hesr kind.

Toen kwam de lange tiekie, doch noolt klagen maser
disgen en bidden om Gods kracht wes hasr sntwoord.

Masder, hoe schoon en stil Ngt ge dasr op uw doods-
bed, een cHerande san God en door Hem esnvaerd.

Uw ogen zijn nu gesloten, die waren steeds gericht
nsasr uw plichl. Moeder gij blijt leven In ons hart en ge-
docht.

Fig. XII 25

De Heer is waarlijk opgestsen. Alleluia
Zoekt Hem by de doden niet.

.I.

De Heer die hat leven schonk asn
Mijnhser

CYRIEL BLENDEMAN
weduwnaar van Mevrouw
LEONTINE GYSELINCK

rlep. hem tot zich terug te Wachtebeke op
19 april 1968 in de ouderdom van 79 |aar.

Vader is weg uit dit leven, maar niet uit ons
leven ;: hj heeft te veel san ons en anderen
gedacht om zelf vergeten te worden.
Wi danken de Heer
voor zijn harteljk omgang
voor zijn blijvende lach
voor zin verrijkend geduld
voor zijn eenvoudig geloof
voor al wat edel en hoog in vader was.
W) bidden de Heer
Heer, Gi} alleen kent allen die door hun ge-
loof en hun daden de uwen zijn. neem uw
dienaar op in uw llefde opdat hij eeuwig
leven mag hebben. WO

Fig. X1126
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Fig. XII 28 : In de blokmakersstal bij Cyriel Blendeman
van I. naarr. : Cyriel Blendeman, Alois De Letter.
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HOOFDSTUK XIII

FAKTUURHOOFDINGEN VAN
BLOKMAKERS EN TOELEVERINGSBEDRIJVEN

Wanneer wij even de briefwisseling en fakturen van diverse firma’s wat nader bekij-
ken, kan men nogal wat kreatiefs zien op de brief- en faktuurhoofdingen. Deze hoof-
dingen gaven aan deze firma’s een zekere standing en dienden tevens als reklame.
Ook de klompennijverheid deed een zeer bescheiden poging om ook zo wat meer stan-
ding aan hun koopwaren te geven.

Bij de kleine blokmakers zagen wij dit niet. Daar bestond meestal geen boekhouding.
Alles werd onderling geregeld zonder de nodige kwitanties.

De grotere bazen, en zeker die welke handel dreven met het buitenland, trachtten toch
zo wat reklame te voeren voor hun produkten.

Hier volgen enkele voorbeelden van faktuur- of rekeninghoofdingen uit de klompen-
makerij en de bijhorende toeleveringsbedrijven.

Gommar WUYTACK &

meeeesssssmmm / ONEN

Mekanieke Klompenmakerij
Hoogstraat 143, WAASMUNSTER.

Postcheckrekening : Nr. 67376
Handelsreg. Dendermonde 222
Téléphone: HAMME 45
Houtcentrale Nr. 2226

Fig.XIIL 01

281



PETRUS J. JORIS-DE LANNOY { BevemeWass oo LE <y o vy
'KLOMPENMAKER .
IJZERHAND, 23 fo ’
BEVEREN-WAAS o .
+; leeLait) L , . .
D e .
Fig. XIII. 02

R. K. NATIONALE KLOMPENMAKERS-PATROONSBOND

GOEDGEKEURD BIJ KONINKLIJK BESLWIT VAN 26 JUNI 1918, No. 50
Secretanriaat: (Vogeleasang). ST. OEDENRODE (N. Br.).

St. Ocdearnde, 22 October 1935.
Fig.XIII. 03
GERHARD THOLEN ' i : _
HOLZSCHUHE EN GROS WALDFEUCHT, oen . 7. ://[7 T Y
 WALDFEUCHT ' '

"' BEZIRK AACHEN

BANKVERBINDUNG: g i e
KREISSPARKASSE GEILENKIRCHEN N et
ZWEIGSTELLE HEINSBERG. i

FERNRUF UNTER WALDFEUCHT NA. 24

Fig.XIII. 04

| i ¥ T 3 = R =1 A T
=] ) L » &)

- NEDERLANDSCHE VEREENIGIN'G
van

KLOMPEN GROSSIERS I ¥

OZVESTIO0 TE UTRECHT.
Serwmtaris:
H. |. PULLE
GRNOVEGS 10, OOSTERBEEX.

OOSTERBEEK, .17..Xebruari ____ 1936.

—

O ¢ NS e G e g
. '

Acn den Beer XK. G OVABRBRT

Fig XII1. 05
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&7 KLOMPENFABRIEK
oon Kerkstrant. 100, St-Gillis W',

JOSCpI] Laureys

Tel. : Fabriek 63
Privée 63

Order No _0677

Uitvoer van klompen naar :

\ NS .
Uitvoervergunning N©

Invoervergunning N© ...

Den Heer

Hiermede verzoeken wij U, volgende klompen te willen klaar

maken, bestemd voor uitvoer naar :

onder bovenvermelde uilvoervergunning.

Aantal paar : Omscluijving 3
Hoge Mans

- Hoge Vrouws
Hoge Drieling
Hoge Halven
Lage Mans
Lage Vrouws
Lage Drie’ing
Lage Halven

Deze klompen worden afgehaald. den .. . 194

Drukh, Van Haver, St-Nikiaas

Fig X111 06
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KLOMPENFABRIEK EN BOSONTGINNING

Gouden Medalie in de Wereldtentoonstelling van 1930 te .Aniwerpen

JOSEPH LAUREYS & ZOON

ST-GILLIS-WAAS KERKSTRAAT. 100 BELGIE

/4 . ___ CREDIT

Voor bmdng van het volqcndn. betaalbaar te St-Gillis- Waas
Gene ‘wﬂut'iriﬂan xffn gcld(g dan deze die een onzer handtekens tlragcn.

HANDELSREG. ST.NIKL. 1089 § 1070 \t
POSTCHECKREKENING sovwy A A N K 0 0 P = N 0 T A NO 0344
BANK VAN BRUSSEL ¢501)

(e

Si Gillis-W. den 19
PAKKEN PAREN KLOMPEN PRUS FR. [
S 1 Hoge Mans L4
Hoge Vrouws —
Hoge Dinsling I PO
Hoge Halven —————————— ——--++ - e SN P—
1 Lage Mans M
- Lage Viouws
s Lage Drieling S EEREe T
Lage Halven
| — e L
Ll
|- St (M N | R
H
5 Taks te o/laste : =Fr il T
i _ TR0 (=

Fig XIII. 07
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- Ateliers de Construction G. YERBRUGGEN

= Fo. VAT DUA-TEREATGEZH, Iog. ECAL Lazs, -

Spécialité de Machines pour la fabrication du Crin frisé

FABRIQUE SPECIALE DE DOUVES RUE A. WAUTERS TELEPHONE: TAMISE 139
NTESN O FILATURYE ADRESSE TRLEGRAPDIQUE:

:,.lr.;r..: ..I:.H. p..\u. “-n TA M I S E VERBRUGGEN 139 ° T.asisr
e THEE C PR TR R I = BELGIQUE — e ——

T R T e - COMPTE CHEQUES POSTAL : 43.63.49

RN T [FE LT ST W —m

i T ekl e NO I.[DI.— mEw Wi ||'I-|l-|.r R TN ERLE EEE

TAILLAGE D'ENGRENAGES DROITS . b

- [ TAMISE. le 2I aofit 1945 &
M i jnheer Vercautecren Temsche Dc:t

— R R

e e

A [ AT T . A | e o e g
Powr Gvressan de ae qul sy, pepable EORTRNT ZoBder kortling

Fig.XIII. 08

TOUT PHOUR LE TR.\VAIL MECANIQUE DU BOIS ALLES VOOR DE MEKANIEKE HOUTDBEWERKING

PABRIEK Ruvmond C. DE VALKENEER

164, CHAUSSEE DE WAVRE, HEVERLE

Compee Chiquer-puoe 1016.10 Posacbeckreh. « Téléiphoneiloarsin T — Regihirrvde Commerce 100 — Banque de la Bowideé Gindrals de Belglque & Loaveln
Cammande No 34567,/J .  Représestant: "X Pacrure Ne SR 754Q75%

M 3y snheer Cjriel . YXRCAUTSREN AR L s
_ __ Smesstraat_z2' __TEMSCIE ( waae)  ° De

pous veace vt livraison du saivanr. .....mk_f::n—:;.. o prtls par Eo R
vesr verkoop eu leveriag vam 't valgeade. vevarudea op mia risicos tn geveres por OB
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IN DE KAT

FABRIEK VAN BLOKRIEMEN
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Fig.XIII. 11
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ZAMAN'S Klompenfabriek, Roskamstry2, CLINGE Z.
Telefoon 011‘1(1}2273

M..

De Heer Zaman zal U in de loop der volgende week met een
collectie van onze artikelen bezoeken, o.a.,

hoge en lage klompen, geverfd en ongeverfd:
souvernir-klompijes,
rubber-laarzen en sloffen,
klompensokken, -riemen, -kappen en -krammen.

U gelieve reeds nu U eventuele bestelling op bijgaande ant-
woordkaart te noteren, die U ons ook voor een nog vlotter bedieniny
ongefrankeerd kunt terugzenden.

Inmiddels gaarne tot U dienst.

Hoogachtend.
ZAMAN'S Klompenfabriek.

Fig.XIII 14

LOUIS SOETENS:VAN CLAPDORP
Paschenekenng 1374 Constructie- Wenklinis 000974

Telefoon 90, /% KNAPTANDSTRAAT 28 2 ;f_
r o ff: . ﬁf ___ ’ CTAMINLAAS N, den .—1___.'-"'#-‘_ o
M ?:‘;ﬂ’ ol /{F.ﬁ'ﬁ'ﬁwﬁ'ﬁﬁ; ,,;2,;;1&;;}:%,@{/ _fﬁﬁfi‘!-}?,ﬂ'-t‘f. Dt

Voor verkoop en levering als volge. betaalbaar te Sc-Niklaas :
Cirnpk [ WETTERE T S

Fig XIII. 15
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MACHINALE KLOMPENMAKERIJ

Huls

Van der Kelen-Gadaen
Statiestraat 101, DE KLINGE-W.

Teiefoon (03) 71.51.18 H. R. Nikizas 19769

M

P Ne 002153

Voor levernng als voigt :
DE KLINGE WAAS. de ___ __ .. _.____ o

FigXIIL 16

;JOSE=PH LAUREYS & ZOON
[——— ELOMPENFABRIKANTEN e

Couder. Medalis in de Wereldten-
toonstelling van 1930 te Aruwerpen

ST. GILLIS-WAAS. Tel. 65. —_— ST JANSTEEN. Tel. 10.

@//lgh.'&_d.-{.—u_.-.ﬂq. f}fi?ﬁthlh Eay -‘“*r“.-f;-' _L—_e‘:...'._;ﬁf.:',i-;_;,,-,__

verimg van het volgende:

St. Jansteen : Postcheckrek. 267918.

-‘.? —
St. Gillis-'‘Naas: Posicheckrek. 40991. _.‘.I{F_!"-E-E-‘_J..":_ den _lﬁ_g:glb'__ o 184

Handelsregister 1070.

FigXIIL. 17

I—-“—‘ KELOMPENMAKERIJ 1
Marcel VERCAUTEREN-NOENS

l Algisoonienikiompen SMESSTRAAT 77-79 2620 TEMSE

Telefoon (03) 77121 54
Kredietbank 414-2051021-89

HR. Sint-Niklaas 34939
B.T.W. 646.196 573

Fig.XIII. 18
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L
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IN ALLE SOORTEN ")//, - / . /
BLOKKEN EN BCOMEN YL K e f A

POSTCHECKREFENING . 1146.38
HANDELSREGISTER ST-NIKLAAS 1274
——

Fig.XIII 23

HE\RI JGRIS-‘-'AN HU‘VE Becren Vs, len Tw -."-'._-. ITIRE

BLOKMARER

i
Eiomnd?

Groote baan. 27,
BEVEREN-W\AAS

——

Fig.XIII. 24

MACHINALE ELOKMAKERW
SPECIALITEIT VAN HOOGZ MANSBLOKKEN

JAN VAN OSTA-PEETERS

MOLENBAAN, 38 BRASSCHAET B ANTWERPEN
INKCOP EN YERKCOP VAN ALLE e R S S oo R R ]
- .o i
SCORTEN INLANDSCHE 300MEN BRABSCHAET, DEw -~ M dile =

PCSTCH. ™296 HANCELSR. 3¢7!
TELEFOON : BRASSCHAET 87

P b v oa e p—

Fig XIII. 25
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VAN DUYSE GEBR.

Bergstraat 16
DE KLINGE-W.

® L U || PO LI [ L [ S A Sl s

-

BLOKKLNHANDEL. =Tall LTENAT X ri Bk AalRdE AARI
NVOR LENVERING V8 HE T HERMAVERMELDY

DE RLINGE. oixIzelult 194¢.

Fig X111. 26
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Fig.X1Il. 27
BOSONTGINNING EXPLOITANTS FORESTIERS
——
KERKSTRAAT, 100 .‘E} 100, RUE DE L’EGLISE
TELEFOON ST-GILLIS.-WAAS TILIPHONE $T-GILLES-WAES
fAgnife 71 %0 &) PRIVE 7130 4S5 USINE 71.50 41 PRIVE 71,50 65
M 1 STNIKLAASW 1047 & 1079 R C. ST.NICOLAS.W. 1.049 & 1070
PC2 w0091 . BANK VAN JIUS 45CT) C.CP. «09 9 . GANQ DOF 92Ux 45073
CENEIALE BANKMAATSCHAZP) 152,109 SOC. GENER DE BANQUE 157.i09
(BELGIE) ST-GILLIS-WAAS (BELGIQUE)

FigXIII. 28
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REKENLVC No Lanea s

/‘;54 ., Jff&-‘-‘é—n /%L?/Ffé”(/ bt i schaldig as
NESTOR ¢ GFEORCES STEENHOU%T GEBROEDERS
MERANIERE BLOKMAKERIJ

GRIMMINGE
TELITOON GALMAARDIN: 7 — POSTCHECIRIXINING | 322564 - n.mnmnzcxsn:n AALST: M
Voor levering van het volgende : %' W ?1 1// 1957
Fig XIII. 29
MEKANIEKE KLOMPENMAKERIJ SABOTERIE MECANIQUE
ENFANTS VERCAUTEREN
ENFANTS
4. Schoenvtraat. 4, rue du Soulier, 4
TEMSCHE TAMISE
Fram e ey Eifumn dacwesises = W il CoupTs CEEQUE POSTAL Alfone Veresauteren. N’ ({2028
Handslerpguur wgn =4 Yoy lean B adld Registre du Commerce de St-Mcolan, N7 4013,
Temsche, den 4 %&‘ o
Tamise le
FigXIII. 30

LA SABOTERIE MECANIQUE DE VILLERS-LA-TOUR

SOCIETE ANONVYME

A VILLERS -LA - TOUR, Lez-CHimaY (BeLciaue)

—_———

Tadiphons | Desssgss A7 70

= -y Villers-1s-Tour. le Iui 3, 3¢
Compte Chiques Postauz bk Terriib
Ne 188,178

Registre du Commerce
Charlesoi N° 3165

ANNEXE

Fig XIII. 31
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LEs ETABLIANEMEXNTS

§f PECRELLE-GERAILIN
sl T amgremg
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Fig.XIII. 32

" LA CORRESPO
a o CUVELIES Massaar
SecuiTana. voasenica
a PRESGAUX couvim

UNION PROFESSICNNELLE DES FABRICANTS DE SABOTS

f: r i I

Fig XII1. 33

GRANDE SABITERIE MECANIQUE

SaBGTS EN TOUS GENRES E,Uc'

PRUIDIICTION ANNI'ELLE
SO0 000 PAIRES

Gure Cerjomaine Raccordement

=, Comt iy s

NE N EEEET o R

ETE i

pNYME DES E"""'"JEH'E 5
o=

G?IIEE“E'

CERFONTAINE, le 76 ©udal> 1935,

FigXIII. 34
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CENTRALE SLECTRIQUE
FABRIQUE
DE SABOTS
EN TOUS GENRES

SPECIALITE DE
Sebots de Fantaisies

Fusion des Cooberetives
La PERSEVERANCZE

Ancienn. Etablissement
CUVELIER-HIERNAUX

LA DELIVRANCE
Compte chiques : 300.98
Reg. du Com. Dinantn" 156
Téléphones : GONRIEUX

N* 48 Buresus et Cirection
N* 20 Service Bou

Berides 3 Sabots

KROUMIRS - LISIERES
TENNIS . ESPADRILLES
SOULIERS DE REPOS

Fig.X1II. 35
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'/// fffr’/ //r’f"f'f/:‘/f
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de 3inan: N*980

Fig XIlI. 36

Fabnek en Magazijn van Klompen en Pamoffels

. _‘:“‘.!\ig,_r_z_c?g in ¥ @root RIEMEN in alle soorten verkeap n 't Tico

10, JONGEN & Z00R )/

BOSCHSTRAAT. 45

MAASE!N
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B ——— -

B Teletvon Nr. 40
8 ®ontcheck 7030 B

Fig X11l. 37
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KLOMPENHANDEL

A S. HUISMAN i
- 's-GRAVENDEEL -

RUKESTIAATI A . GIRC 251045

Fig.XIII. 38

DP. WESTSTRATE & ZONEN
ZEELAND'S GROOTSTE KLOMPENHANDEL  |=——====
e - = - - g p—— GOES
TELEFOON- NUMMER 480 )
GIRO- NUMMER 12470 CRlz st 1935. -
BANKIER TWENTSCHE BANK
Bestuur 2lo-masersbond Taes
Fig XIII. 39
HEKKET's
KLOMPEN-INDUSTRIE ALKMAAR, _ 14 iaar- o

EN BORSTELFABRIEK ) . o
Girorekening No. 148357

Kaatoor, Fabrick en Magazijoea
PIETERSTR.3.5 - ALKMAAR
Teieloon £85. 2734

Bankrelatie:

Neoed Holl. Landbouwcrediet N.V.
Alkmaar SelBt. FeeT S SRk
a | 1 ] Ik i
Fig XIII. 40

KLOMPEN - SOUVENIRBEDRIJF C.J. SEGHERS & ZONEN b.v.

'S-GRAVENSTRAAT 139,
4567 AC CLINGE e
TELEFOON 01140-12738 b.g.g. 12708 - 11087 '\-,‘-""\‘_‘—__

Clloge (Z1d) Nederiand,

Bank : Amro Bank {.V. Hulst
Bankgironummer : 47 55.73.161
H.R. Terneuzen : 2714

REKENING or. voor

Fig XIII. 41
295



15&;;3 * BCASTEL FARRIEN L MLOMPENINOUSTRIE
' :."lﬂ-ﬂ"':":l.‘;.ﬂ-'!?l’: 2 F r::-u-l:lﬂ

T B g s WD J:‘ﬂr-'u?w;'b-:'r—lr"rﬂ'nmw
Wilederveafs i oen 25 Anril 1

Fig.XIII. 42

KLC™MPEN
i GRCSSIERS

NEDEQL.
VER. VAN

Fig.XIII. 43
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HOOFDSTUK XIV

NEDERLANDSE SPREEKWOORDEN
SPREUKEN EN ZEGSWIJZEN AANGAANDE DE KLOMP

Nu breekt mijn klomp = dat had ik zeker niet verwacht

Hij kwam met de klompen in 't gelag = hij maakte een ongelukkig figuur
Op de klomp spelen = uitvaren zagen en tieren

Met de klompen door de porceleinkast = iemand die botweg en zonder takt de
zaakjes probeert op te lossen

De klompen aan de wilgen hangen = dat men met iets ophoudt

Rappe klompjes = duidt snel lopen aan

Oude hazen trekken de klompen uit = snel lopen

Met de rapklomp lopen = in ijltempo naar dokter of vroedvrouw lopen

De kap van z'n klomp lopen = onbehouwen gedrag

De klomp uit de zeltde wilgen hebben = men kan het goed met elkaar vinden
Daar gaat me de riem van de klomp = verbaasd staan

Geen voeten in de klompen hebben = slecht bij kas zitten

Boter karnt in een oude klomp = vreselijk zuinig

Op een klomp en een slof lopen = zeer slecht bij kas zijn

Met de klompen naar gooien = zijn zaak niet voor elkaar hebben

Met de klompen op het ijs stappen = iets onvoorzichtigs doen

Licht z’'n klomp scheurt = nogal opvliegend

lets door de klompenteen voelen = iets simpels begrijpen

Dat heb ik nog nooit een klomp horen spelen = een stukje verbazing

Goed op zijn klomp nemen = iets raak gezegd

De klompen thuis gaan brengen = men wil naar huis

Er de klomp van weten = geen snars van begrepen hebben

Dat lijkt wel met de klompen gestreken = het ziet er slecht uit

Iemand iets met de klomp uitleggen = iemand op niet zachtzinnige wijze iets
uitleggen

Er met de klompen doorheen lopen = iets in de war brengen

Zijn klompen even gemakkelijk rechts als links dragen = een slimmerik

Zijn broekspijpen zullen zijn klompen bijten = dommerik

Steek de voet in hout dan wordt men oud

Wie zijn jeugd op hout verslijt zeker een lang leven leidt

lets op zijn klompen aanvoelen = iets voor de handliggend begrijpen
Iemand van klompzak geven = er op los slaan

Zijnen klof zetten = doodgaan

Met zijn klompen van het ijs blijven = zich met niets inlaten

Er de klompen van weten = iets waarover men niets afweet, iets wat men niet
kent

Zij komt op de klompenmarkt = een ongehuwd meisje op haar dertigste ver-
jaardag

Tegen zijn klomp krijgen = een blauwtje lopen

Klappen gelijk een gebursten kloef = dronkenmans brabbeltaal

De broekspijpen zullen de klompen niet bijten = iemand draagt een broek met te
korte pijpen

Hct is maar nen kloefkapper = iemand die zijn werk niet goed doet.
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KLOMPENLIEDJES, GEZEGDEN EN SPREEKWOORDEN
in verband met de KLOMP

door René De Clercq.

Kap ik mijn wilgenklompjes,
Parenwijs uit de boom,

'k Zie ze onder broek of rokjes,
Haperend aan de zoom.
Klompen aan de voet,
Klompen aan de voet,

Staat onze guitjes goed !

Glad om er in te slieren,
Licht om er mee te gaan :
Hol om er in te tieren,
Hard om er mee te slaan !
Klompen aan de voet,
Klompen aan de voet,
Staat onze guitjes goed !

Lijken ze plomp en pover,
Leerzekens gaan niet voor,
Aan ! en de stoppels over!
Uit ! en de beken door!
Klompen aan de voet,
Klompen aan de voet,
Staat onze guitjes goed !

Bakt U de vorst op 't water,
Koeken van zijn fatsoen,
Niets om te glijden, gaat er
Boven een houten schoen.
Klompen aan de voet,
Klompen aan de voet,
Staat onze guitjes goed !

Kinderen van de buiten,
Klompkes bruin van rook !
Op ! Als de leerkens sluiten
Sluiten de klompkens ook !
Klompen aan de voet,
Klompen aan de voet,
Staat onze guitjes goed !
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14. — DE WAASSE KLOMPENBOER
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2. kn waar zich eenniet voe-gen wil.  Legt hijden klomper  op.
3. Dan danst boer Naasuit 't Land van Waas. Dan danst hij op zijn kop.
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LIED VAN DE KLOMPENMAKER

'k Heb vandaag weer vele klomp jes
afgewerkt in 't rijtje staan :

dat geeft moed om morgenochtend
weerom fris aan 't werk te gaan.
Zagen. kappen, ruimen. boren,

zo komt ieder klompje klaar,

'k zing dan dreunend mijn refreintje
als een groet. na ieder paar.

Refrein :
Klompjes. klompjes licht en blij,
de trots van 't wilgenhout,
klompjes-lief je bent voor mij
zo waardevol als goud.

'’k Woon hier in een needrig huisje :
witte muurkes. 't deurke laag :

maar mijn stal is mijn paleisje
daarom is t dat 'k nimmer klaag

Ik ontvang er al mijn klanten,

al wie klomp en kloefjes draagt

en ze neurién allen mede

't lied dat elkeen zo behaagt

Refrein

Mij om 't even hoe ze t noemen :
kloetjes. klompjes. schuitjes (ja !)
and'ren zeggen holleblokken,
houten schoenen.... kloppers (bah !)
Als er centjes binnenrollen

'k werk ervoor. of wist je 't niet ?
heel die klopper-klompaffaire
maakt me blij en 'k zing mijn lied.

Refrein

Maar er is zoveel veranderd !
Goeie. tijden gaan voorbij :

leer, plastiek en rubber dromden
onze klompjes ruw opzij

Het alaam is opgeboren

en ikzelf. 'k word stram en oud ;
toch blijf ik de lof bezingen

van het deugdlijk wilgenhout.

Refrein
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LIED VAN DE KLOMPENMAKER

O. Galens

P. Hesters
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Klomp-jes lief je bent voor mij

zo waar-de-vol als goud.
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De klompjesman

Klompen liederen

v:rater ﬁ en :

Jan-ye danst er wat e kan.  Met z'n ke

(] Twee em-mer- t;es wa-ter ha-len. Twee em-mer- tjes
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dep-klep-klep,  klepper-de kep, kiep, kiep.

2.

Jannemanneke, kleine man,

Met je leuke klompjes an,

Klep en klomp er maar op los,
Klepper de klepper, klompje klos.
Klepper de klepper, klep, kiep, klep,
Klepper de klep, klep, klep.

hatpoor tje heenl Van je ras ras ras ridt de

Mﬁzéﬂﬂuﬁj‘ SiE==c=i=

ko-ning door de plas. ; .Vanje voort voort voort rijdt de
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ko-ning door de poort. Van je erk erk erk rijdt de
ke e
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ko-ning naar de ker. Van je één, twee, dne.
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Hannes loopt op klompen
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Han-nes loopt 0D klompen, sim-pe sem-pe sompe. Door de plas-sen det het spet, brosk en kou-sen
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Klepper-de-klep
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Kep- per- de- Wep dser ean, met mn nwu-we Komp-jes ean,
Swap- per- de etap schoen-yes
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Wep - per-dedlep nog ot heel laat, gaan de klomp jes door de suaat.
"Bp - per-de-stap schoentjes
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OP MIJN KLOETEN

Toen ik klein was aan mijn voet
droeg ik grote houten kloeten.

Ik trok er mede blij gezind,

naar de school, zo rap als de wind.
Komt de meester mij te straffen,
Ja, dan ga ik. zonder blaffen,

Om mijn straf gaan uit te boeten,
in den hoek staan op mijn kloeten.

Op mijn kloeten ga ik dansen

En ik drink een druppel ..fransen™
En zo draai ik dan in 't rond.

Op mijn kloeten, 't is gezond.

Ik kan dansen, ik kan zwieren,

de tafels rond, 't zijn mijn manieren
Iedereen mag mij ontmoeten

Zo een dans doe ik op mijn kloeten.

Op mijn kloeten ga ik vrijen

En dat doet mijn hart verblijen
Want mijn allerliefste Griet

ziet naar mijne kloeten niet.

Ze ziet naar mijn goede herte
Naar mijn grappen, tuimelperten
Niets kan mijn hart verzoeten
Maar ik ga mede op mijn kloeten.

Op mijn kloeten ga ik trouwen

Op mijn kloeten bruiloft houden
Ik heb anders niets gekend,

Op mijn kloeten ben ik 't gewend.
Komt er een kindje te verschijnen,
't is een meisje, of ne kleinen

Ik zal u ter kerk ontmoeten

Maar ik ben altijd op mijn kloeten

En kom ik dan te sterven,

Niemand zal mijn kloeten erven.

Ik zal er mee gaan mij niet vragen

Wat ik altijd heb gedragen.

Ik zal in de hel niet gaan boeten

Want ik ga recht naar de hemel op mijn kloeten.

(B 41 - p. 179)
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9. Op mijn Rlompen Oct. De Hovere

Op mijo klompen ga ik vrijen,
Op mijn klompen, klop klopklop !
't Liefje kan mij gaarne lijen,
Op wijn klompen, klop klop klop !
't Liefje let op hoed noch schoe,
Als ik haar maar lachen doe,
Als ik maar haar koetjes roem,
En haar maar mijn engel noem,
Op mijn klompen, klop klop klop ! klop klop klop !

Op mijn klompen ga ik dansen,
Op mijn klowmpen. klop klop klop!
Ik bestel een- druppel Franschen,
Op mijn klompen, klop klop klop,
En ik zwirrel rond met haar,
Of mijn liefje een kaatsbal waar,
Door den zwarten menschendrom,
Pinten stuk en tafels om,
Op mijn klompen, klop klop klop ! klop klop klop !

Op mijn klompen wil ik trouwen,
Op mijn klompen. klop klop klop,
Op mijn klompen bruiloft houen,
Op mijn klompen. klop klop klop,
Op mijn klompen naar ik hoop,
Spoedig juichen bij een doop,
Steeds het lot met stoot en stamp,
Tergen in een blijden kamp,
Op mijn klompen. klop klop klop ! klop klop klop !

Godicht van LasmrecuTs



- De Klomp op 5 December

\
Gij zijt een heilig man, mijn goede Smtcrklau.
Ik blijf U steeds ver eren:
Mijn beste veiend zijt gij, want gij houdt onze klomp,
Bij groot ¢n klcm in cere,

~Gmref hes oerlar i I.|F viedBh et fand ot el
- Gij blijft de klomp beminnen:

Zoo gek kan 't zijn als 't wil: op 5 December staat
Een klomp in d'huisgezinnen.

Als °t duister viel trekt gij met uwen zwarten maat
Door harde en weeke straten,

En so0ekt de klompen op, met wortels en met brood
Gevuld in overmate.

Ik weet niet waarvandaan dit juist een klomp moet zijn
Die U beweegt tot geven, .’

En waarom niet een kist, een korf of schoen of zoo
Of pot of teil, om 't even...

Ik denk 200 bij me zelf, al weetik 't niet secuur,
-En mag men er mee gekken...

Dat buiten onze klomp geen ding ter wereld kan
Zoo puik het meelij wekken. -

Want als er schoenen zijn, dan lacht men met de
En spot op alle wijzen; [klomp
Alleen in oorlogstijd, dan is hij nog geteld
En weet men hem te prijzen.

Steekt hij zijn neus omhoog: ren heeft 't in 't vizier;
Daar komen ze aan te zetten:

Instantie =us instantie 200, en ieder lieeft
Zijn eigen (-)wijze wetten.

Het klompje kruipt en strompelt voort de paden langs
Soms zelfs de illegale;

De maker wordt schatrijk, maar 't jasje dat hij draagt
Dat is en blijft een kale.

Is weer de tijd .normaal”, dan loopt de maker weer
De deuren Jangs te venten,

Er vraapt hij voor zijn klomp, uit louter lijfsbehoud
Een paar onnooz'le centen...

Dan is het rustig. hier en daar en overal,
En komt geen Sint hem helpen;
. Instantie zus en zoo weet van yeen klomp iets af,
Maar sluimert in zijn schelpen.

Zoo blijft de klomp een klomp, fameus gcschlkt
Om meelij op te wekken;

Om broeod tc winnen? Fo, dat moet er bij gelegd!
Ge zoudt 't toch verr...oesten!

Mr. A. 0. C. D. L. P. Klompeomaker

De Klompenmaker, Nederland, 1950.
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DE POPULIEREN

Eeuwig ruisende populieren,

slanke vlammen in 't morgenliche,

gy houdt alrijddurend uw ficre
hartstocht hemelhoog opgericht.
Vastgeworteld in molse beemden,

zijt gij in Limburg kind in huis;

hoe zou dit land ons hart bevreemden
zonder uw hoogedel geruis.

Gij bide uit oude folianten

2uatelend ww schoon koorgebed,

als 1ijen annicke oranten

in dit lichtend land neergezet.

Als wij, met deze grond verbonden,
zijt gij zeer aards en ons verwant ;\
maar steil heft gif uw ongeschonden
handen, door kwaad onaangerand.
Platvloersheid kon U nooit besmeuren,
ijdele schijn noch loos geschal:

om uw brandend hart op te beuren,
steekt gij uw kroon in ‘'t blauw heelal.
De geestdrift zie ik van uw stammen,
de gouden zon als aureoo!l:

20 doet gij steeds mijn hart ontvlammen,
levend Sursum-Corda™-symbool.

1917 . Jef.Spuisers
' (Linie, 30.5-'17)

De klompenmaker, Nederland, 30.5.1947.

Klompenmakers-
SINTERKLAAS
Verlangenlijstije).

Zie, de maand schijnt door de bomen
‘Buiten is het koud en guur.
. Vean die bomen moet ik dromen
.Want ze zijn z0 peperduur.

Als 't z0 doorgaat, reken maar,.
Haal ik niet meer 't eind van 't jaar.

Heel mija zolder 3it vol klompen
Kind'ren hebben er gecn van doen
‘Om ze lekker vol te stompen
Vol met baver en wat groen.
"Doet daar Sinterklaas niets aan
“Nou, dan gaan wij paar de maaa.” "~
Sinterklaas, wij worden grijzer
Jaar op jaar en meer en meer.
Maak ons allen toch wat wijzer
Geef ons toch eens gul deez’ keer.

Leg in onze klomp wat brood,
Anders gaan wij zachtjes dood.

De klompenmaker, Nederland, 5.11.1957.
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Het klompen
maken

Wie z0u nu riet kennen den simpelen klomp
Die den voet van den mind'ren bedekt,
Het schoeisel, al is het wat ruw en ook plomp
Toch velen de beuren nog spekt?

Dat schoeisel, al wordt het bespot en veracht,

Als waar® bet van 't minste allooi,

Heeft toch reeds 200 velen tot welstand
gebracht. ) bis

Al Keed bet niet chic en niet mooi. )

Hoe maakt men die klompen? vraagt iemand
mij daar,
En 'k antwoord bem dan maar eens gauw:
Heusch, vriendlief, dat gaat niet 200 mak’lijk,
) voorwaar,
Zoo'n klomp schudt men aiet uit z2’'n mouw.
o) B0
Men zaagt van een boomstam, zolang als
een moot
Een stuk, en dat klieft men van een,
Zoodat leder stuk wordt plusminus zoo groot
Als een klomp, en men zet ze met tweeén.

Dan worden, op ‘t hakblok. met dissel en bijl,
‘De stukken gebracht in fatsoen:
Zoodat ze als een kaars zijn zoo reche,

) . of een pijl,
Wat men op ‘t gezicht maar moet docn,

De klompenmaker. Nederland, 1.10.1959.

Het grofmes voltooit aan dea klomp het
A model,
Hij staat dan voor ‘t boren gereed:
‘t Grofsnijden dat gaat als de bliksem z00
) sael,
Een vraagstuk voor elk die 't niet weet,

Hierop wordt de klomp in de boorbank gezet,
En wordt, met den guts of de boor,
Met boormes en teenmes en zoolmes, heel net
Geboord tot hij piek fijn is, boor.

Is 't gat in den klomp, nu voltooid aan de
o= . ) bank
Dan komt voor het fijnmes de beurt, )
Den klomp dan te vormen, 200 netjes en
i slank
Dat niemand een foutje bespeurt.

1

Dan volgt nog bet schrabben, met schrabmes
. ’ of glas,
Dat werk doen de jong'ren gezwind,
't Is 't eerste waarmede na schooltijd al ras
De leerling het werken begint.

Dan wordt nog de klomp met figuren
2 : voorzien

En gaatjes voor ‘t binden met touw,
Wint ‘s weeks zoo de maker een gulden

) of tien,
Dan is hij content en zljn vrouw.
L i B Rl A W e i e
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DE HULLEMANSTUNT
EEN ,,GESLAAGDE” STUNT

Een en al schijnt men verbazing

Dat een klompentabrikant,

8p zijn klompen mee wil loopen
e . Vierdaagsche” in Nederland.

Blijkbaar meent men. dat slechts schoenen
Passen aan een menschenvoet,

En dat men. misschien uit armoe.

't Soms ook wel met klompen doet.

Maar ik durf beslist beweren :
Deze meening is onwaar. .
Want, men is op houten schoeisel
Evengoed. ja beter. klaar.

Hulleman zal 't ons bewijzen,
Dat een klomp-geschocide voet,

p een alstandsmarsch als deze
‘t Evengoed of beter doet.

Houten klompen toch zijn 't schoeisel
Voor het Nederlandsch klimaat.

Waar de barometer meestal

In het hoekje ..Regen " staat.

En op slecht bestrate wegen
Zijn ze ook veel beter, hoor,
Dan de schoenen, want de zolen
Stevig, buigen nimmer door.

Trapt je iemand op je teenen,
Heusch ! Je trekt jer niks van aan.
Maar ga een mijnheer op schoenen
Ook eens op zijn teenen staan !

Ligt in 't winterjaargetijde

Ook de sneeuw een voet wel hoog, —
Loop op klompen en je voeten
Blijven lekker warm en droog.

Lijdt gij veel aan koude voeten,

Heht ge jicht of rheumatiek, —

Loop op klompen en ge zijt dan
Halven tijd wel minder ziek.

Een ding wil ik ook nog raden :
Koopt geen uitlandsch labrikaat.
Omdat dit bij 't Hollandsch maaksel
Mijlen ver ten achter staat.

'k Weet 't wel, zij zijn gocdkooper,
Maar wat heeft men daar nu aan,
Als zij mauwer zijn versleten

En .r:L:}J_\ pijn doen bij het gaan ?

1J. HOEKSTRA
Klompenmaker, Mildam.
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Vaun de hand vian zekeren heer P.
Gasus lazen we in het Utrechts Dag-
blad het volgende gedicht, dat waard
is hicr vermeld te worden om de¢ waar-
heid, die hier stillekes en heel delicaat
waordt gehekeld.

Aan de regeering is gevraagd, ten
spucdigste de noodige maatregelen te
nemen. om de klompenindustrie voor
algeheelen ondergang te behoeden,

Op het kleine klompje aarde,

W aarop cens ons wiegje stond.
Zit de klompenfabricage

[.celijk aan den crisisgcond.

Als je dat een buitenlander,
Meer speciaal een Engclschman,
Zou vertellen, zci hij zeker:

Mou daar breekt mijn klomp toch van!
Jullie draagt toch allen klompen .
Als je naar de markt toc:gaat,
'Van de Volendammer visschers
Tot Ministers van deun Staat.
Ja. zoo lijkt het uit de plaatjes,
Zou het antwoord moeten zijn,
Maac helaas, de klomp als schoeisel
Verlivat meer en meer terrein,

Fa (lclhrnvc klompcenmaker

“Kan ¢r weinig tegen doca,

Hij lceft zelf in deze dagen

Op een slof en op ecen schoen.
Wij zijn heden in ons landje

Op een andre leest geschoeid,
Onze wmarkt is voor de klompen,
Voor het grootste deel verknoeid. -
Komt dat nou, doordat wij minder
Waden door, het aardsche slijk?
Ach, wat kan"de reden baten,

't Draevig feit blijft toch gelijk.
Als wij tegenwoordig dansen,

Op den rand van ecn vulkaan,

Is het zcker niet met klompen,
Maar met lakleer schuenen aan.

P. GASLIS.
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DE KLOMPENMAKER

Vragenlijst waarmee de mondelinge gegevens aangaande het klompenmakersam-
bacht bij de nog resterende klompenmakers werd opgetekend.

Deze lijst werd samengesteld in het seminarie voor Nederlandse taalkunde en
Vlaamse dialektologie van Prof. V.F. Vanacker aan de Rijksuniversiteit te Gent.

1.

Hoe noemt u in uw dialekt een klomp ?
Hoe noemt u iemand die als beroep klompen maakt?

Klompenhout

Van welk soort hout worden klompen gemaakt?

Hoe heet een knoop in het hout ?

Welke naam gebruikt u voor de loop van de nerven in het hout ?

(draad, maalde...).

Als de draad min of meer spiraalsgewijze rond het hartloopt, kan het hout bij het
kloven verkeerd splijten. Hoe noemt men zo'n hout ?

Een stuk hout daaruit gekloofd is natuurlijk niet recht, maar...

Hoe noemt men de wormgaten in het hout ?

Welk woord gebruikt u om hout aan te duiden waarvan jaarringen loszitten ?
Hoe duidt men hout aan dat de neiging vertoont tot barsten, scheuren of
springen ?

. Hoe heet het onderste, harde gedeelte van een boom juist boven de grond ?

Hoe heet het hout van een boomstam onmiddellijk onder de schors ?

. Hoe heet het binnenste, harde hout van een boomstam ?

Zagen en kloven

Hoe zegt men in uw dialekt :

14.
15.

24.

25.

De boomstam verdelen in stukken (naar de lengte van de klomp ?)

Een zo ontstaan stuk.

De zaag waarmee dat gebeurt ?

Wanneer men zo'n klos of schijf te lang laat liggen. kunnen er barsten in ontstaan.
Hoe noemt men die ?

Een boomstuk splijten in een aantal stukken (klieven....).

Hoe heet zo'n stuk ?

Hoe heet het speciale mes dat daarbij gebruikt wordt ?

. Hoe heet de speciale hamer die daarbij gebruikt wordt ?
. Soms meet de klompenmaker de omtrek van een boomstuk om te zien hoeveel

klompen van een bepaalde maat eruit te halen zijn. Hoe heet die bewerking ?
Men heeft verschillende manieren van kloven :
Hoe noemt u methode a ? (fig. 1)

Hoe noemt u methode b ?(fig. 1)

De klomp gemaakt uit het binnenstuk
van een boomstuk is een...
(zie fig. 1b).
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26. Bijmethode b wordt het boomstuk eerst volgens evenwijdige lijnen gekloofd. Hoe
heet die bewerking ?

27. Hoe heten de zo bekomen stukken (die dus volgens die evenwijdige lijnen ge-
kloofd zijn) ?

28. Welke naam gebruikt u voor de driekantige spaanders, die na het kloven worden
afgehakt van de driekantige stukken ?

29. Hoe heet de houten blok waarop de boomstukken gekloofd worden ?

30. Hoe heten klompen die gemaakt zijn uitboomstukken die zo dun zijn dat ze niet
gekloofd hoeven te worden ?

III. Kappen en snijden

Hoe heet in uw dialekt :

31. De werkplaats van de klompenmaker ?

32. De onderkant van het stuk met de bijl gladhakken ?

33. De stukken met de bijl min of meer gelijkvormig hakken ?

34. Bij al die bewerkingen kunnen de volgende werktuigen te pas komen (fig. 2).

Hoe heet a?
b
a

35. Hoe heetb?

36. Soms wordt ook een zaag gebruikt om de hak van de klomp recht te zagen. Hoe
noemt u die ?

37. Onderdelen van de klomp.

Fig 2

Fig. 3

37. Kan u bij de letters de benamingen voor de delen van de klomp gevendie uinuw
dialekt gebruikt ?
Hoe noemt u a?

38. Hoe noemtub?

39. Hoe noemt u c?

40. Hoe noemtu d?
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5.

56.

Iv.

57.
58.

. Hoe noemtu e?
. Hoe noemt u f?
. Hoe noemtu g?

Hoe noemt u h?

. andere delen ?

Hoe heet de blok waarop al de bewerkingen met de bijl werden uitgevoerd ?

. Welke naam heeft u voor het houtafval na het kappen ?

Na het kappen geeft men de klomp een meer vloeiende lijn door hem te bewerken
met een speciaal mes dat met een kram op een blok hout is bevestigd (fig. 4).
Hoe heten :

. a. die bewerking ?

b. dat mes ?

. c. dat blok hout?

d. het houten handvat van dat mes ?

. e. zo er verschillende messen gebruikt werden, kan u de namen ervan geven ?

Fig. 4.

Heeft de knecht die zich enkel bezighoudt met het kappen en snijden van de
klomp een speciale naam ? Zo ja, welke ?

Hoe noemt u de houtafval bij het snijden ?

Hoe zegt men : de klompen willen niet meekomen als men bij het gaan de voeten
van de grond heeft ?

Boren en ruimen

}P]loe; ‘l;eet de knecht die als speciale taak het hol maken van de klompen
eeft ?

Hoe noemt u in uw dialekt de houtafval die door het uitboren van de klomp
ontstaat ?

gfedcba F i
| L) \
I | 3 G
'Illc' o3 e ;Q
| -ﬂ. sk
Fig. 5 Fig. 6
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59.

60.
61.

318

De klompen worden in een stuk boomstam vastgezet. (fig. 5)

Hoe heet dat stuk boomstam ?

Welke benaming gebruikt u voor de werkbank afgebeeld op fig. 6 ?

Hoe nf’)emt u het vastzetten van de klompen in dat stuk boomstam (de klom-
pen...)’

[I_{oe5;1gten de verschillende houten wiggen en klompen in dat stuk boomstam (zie
18. 5) 7

. Hoe heet a?

Hoe heetb ?
Hoe heet c?
Hoe heet d ?
Hoe heete?
Hoe heet f?

. Hoe heet g?
. Hoe heten die houten wiggen in ’t algemeen ?

Indien u een andere methode gebruikt om de klompen vast te zetten ; wil u ze dan
in 't kort beschrijven ?

Hoe noemt u het uithollen van de klomp ?

Soms wordt bij het uithollen van de klomp eerst met hamer en beitel ruwweg een
holte gehakt in de klomp.

Hoe noemt u die beitel ?

Hoe ziet die eruit (lengte ?, breedte van de snee,...)

Hoe noemt u de hamer?

Hoe ziet die eruit (hout/ijzer; gewicht, lengte van de steel...)?

Hoe noemt u de boor die gebruikt wordt om een klomp uit te hollen ? Ze is T-
vormig : een dwarsgeplaatst handvat op een ijzeren stang met een lepelvormig
snijdend deel.

Had u verschillende soorten T-vormige boren ?

Zo ja, kan u ze beschrijven en er de dialektbenamingen van geven ?

Hoe noemt u de boor voor de grootste soort van klompen ?

Hoe noemt u de boor voor de kleinste soort van klompen ?

Hoe noemt u de boor voor de tussensoort van klompen ?

Hoe noemt u de boor waarmee een eerste gat gemaakt wordt dat later met een
andere boor wordt verwijd ?

Hoe zegt u : een gat verwijden met een boor ?

Hoe zegt u : werken met de grootst mogelijke boor?

Hoe noemt u de holte in de klomp waar men de voet insteekt ?

Bij de verdere uitholling gebruikt men heel wat soorten messen (zie fig. 7) ?
Hoe noemt u in uw dialekt : a c

het mes a? b ?

de bewerking uitgevoerd met a ? d

. hetmesb?

de bewerking uitgevoerd met b ?
het mes ¢ ?

. de bewerking uitgevoerd met c ?
. het mes d?

de bewerking uitgevoerd met d ?

Indien u nog andere messen kent, wil u ze dan in 't kort beschrijven en er de dia-
lektbenaming van geven ?

Hoe noemt u de lange houten handvatten van die messen ?

Hoe noemt u de houten stok waarmee men de lengte van de holte meet ?

Hoe noemt u het volledig zuiver maken van de binnenkant van een klomp ?



98.

100.
101.
102.
103.
104.

105.

106.

107.
108.
109.
110.
111.
112.
113.
114.

fig.
115.

116.
117.

Afwerken en versieren

Wat is de naam van de ruimte waar de klompen worden gelegd of gehangen
om te drogen ?

Hoe heet de knecht die vooral de afwerking en de versiering voor zijn re-
kening neemt ?

Welke algemene benaming gebruikt u voor het afwerken van de klomp ?

Hoe heet het mes waarmee de droge klomp wordt afgewerkt ?

en de bank waarop dat mes eventueel wordt gemonteerd ?

Hoe noemt u het uitsnijden van het voetgat ?

Gebruikt u bij het afwerken een mes dat al trekkend over de klomp wordt bewo-
gen ? Welke benaming gebruikt u daarvoor ?

Is er een apart mes in gebruik (fig. §)

voor het afsnijden van de scherpe

binnenkantjes van de klompopening ?

Welke benaming gebruikt u ? fig. 8
Maakt men bij het afwerken de klomp wat hoger en ronder in de muil ? Hoe
noemt u die bewerking ?

Hoe heten de riem (of riemen) die over de klomp aangebracht worden ?
Worden er in de zijkanten soms gaatjes geboord. Hoe heten die ?

Welk werktuig wordt daarvoor gebruikt ?

Waarmee wordt de klomp geschraapt ?

Hoe heet die bewerking ?

Met welk werktuig wordt de klomp nog geschuurd of gepolijst ?

Hoe noemt men die bewerkingen ?

Met welke benaming duidt u de bank of het paard aan waarop het schrapen
gebeurt ? (Fig. 9).

9 fig. 10

Welke term gebruikt men voor het versieren van de klompen ?
Kan u de namen geven van de daarbij gebruikte instrumenten (Fig. 10)

a...
b...
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118.
119.
120.

121.
122.

123.

123

124.

125

126.

IV.

127.
128.

129.
130.
131.
132.
133.
134.

135.

136.

137.

138.
139.
140.
141.
142.
143. e.
144. f.

320

Co

d..

Welke benamingen bestaan er voor de verschillende klompen al naargelang van
de soort versiering ?

Hoe noemt u het aanbrengen van de kleuren op de klomp ?

Hoe heet het speciale toestelletje om strepen verf op de klomp aan te bren-
gen?

Hoe noemt men het roken van de klompen om ze te doen verkleuren ?

a. Welke naam heeft u voor dergelijke klompen ?

Hoe noemtmen de behandeling van klompen uit populier om ze op wilgenhoutte
doen lijken ?

. Welke benaming gebruikt men voor het aan elkaar binden in paren van de

klompen ?
Welk werktuig kwam daarbij te pas?

Verkoop van de klompen

In welke eenheid werd de meetstok verdeeld ?
Welke benamingen gebruikt u voor de verschillende maten van klompen :
Een klomp van meer dan 27 cm is een...

tussen 24 en 27 cm is een...

tussen 21 en 24 cm is een...

tussen 16 en 20 cm is een...

minder dan 16 cm.

andere

Hoe noemt men het sorteren van de klompen van dezelfde maat voor men ze in
bundels bindt?

Voor de verkoop worden de paren in

bundels aan elkaar gebonden. Hoe

heette zo’n bundel (Fig. 11) ? Fig 11
Hoe heette de bewerking : de klom-

pen aan elkaar binden in een bos,

rist.. De klompen ...

Kan u vertellen op welke manier de

klompen aan elkaar worden gebonden ?

Geef de namen van de gebruikte voor-

werpen, twijgen, touwen ?

Welke namen zijn u bekend voor de ver-
schillende modellen die u kent (Fig. 12)?

2y &
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V1. De machinale klompenindustrie

145. Sommige klompenmakers hebben de neiging om aan de ene klomp nauwkeuri-
ger te werken dan aan de andere, zodat de klompen niet meer symmetrisch zijn.
Welke benaming gebruikt u daarvoor?

Kan u de benamingen geven van de verschillende soorten machines ?

146. de machine gebruikt voor het zagen van de bomen en boomstukken ?

147. de machine gebruikt voor het schuren van de klompen (fig. 13) ?

148. a. het schuren binnenin...

149. b. het schuren aan de buitenkant.

150. de machine gebruikt voor het maken van de klomp die als model dienst doet
(fig. 14)?

151. a. Hoe heet de model-klomp ?

152. b. Hoe heet het overbrengingsmechanisme ?

153. c. Hoe heet het mes dat de klompen besnijdt ?

Fig. 13.

Fig 14
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154. Soms is er nog een ander mes aangebracht. Hoe noemt u dat?

155. Als een stuk hout verkeerd geplaatst is en het mes het hout niet raakt, ontstaat een
misvormde klomp. Hoe heet die slechte kant en die slechte klomp ?

156. Welke benamingen gebruikt u voor het metalen tafeltje met verstelbare staven
waarop men merktekens op het stuk hout aanbrengt om zeker te zijn dat het juist
in de as geplaatst wordt? Hoe heet die bewerking, en die merktekens ?

157. de machine gebruikt voor het uitboren van de klomp (fig. 15 en 16)?

Fig. 15

Fig 16
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158. Welke naam gebruikt u voor de draaiende stangen tegenover de uit te boren
klompen ?

159. Hoe noemt u de messen daarop gemonteerd ?

160. Hoe heet het eerste ruwe uithollen, hoe het fijnere boorwerk ?

161. de machine gebruikt voor het trekken van het voetgat en het gladmaken van de
klomp (fig. 17)?

Fig. 17

162. de machine gebruikt voor het verwijderen van de houten uitsteeksels aan hak
en muil ?

163. Hoe noemt u die uitsteeksels waar de klomp door centers werd vastgehou-
den?

164. Hebt u een speciale naam voor de houtafval van die machines ?
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